CalcMaster
Oprogramowanie
do szybkiej
kalkulacji kosztow
wykonania formy
wtryskowej i kosztow
produkcji wyprasek
z tworzywa,
przeznaczone

dla producentéw
narzedzi

oraz dla wtryskowi.

CalcMaster

to przyjazne
oprogramowanie,
dzieki, ktéremu tatwo
wykonasz kalkulacje
kosztéw jak i ceny
ofertowej

formy i wyprasek.

Oprogramowanie
wystepuje w wersiji
stanowiskowej

i sieciowej.

Zawiera intuicyjny
interfejs uzytkownika
oraz menu

w jezyku polskim.

Wsparcie techniczne
i szkolenie zapewnia
mozliwo$¢ petnego
wykorzystania
oprogramowania.

TECHNOLOGIE
TWORZYW
SZTUCZNYCH

Program w wersji Standard:

- wylicza koszt wykonania formy,
podajac czas programowania, czasy
obroébki oraz pracochtonnos¢ w robo-
czogodzinach - informacji zwigzanych
z produkcjg wtryskowg (sity zwarcia,
czasu chtodzenia itp.)

- szacuje parametry procesu wirysku
i najkorzystniejszg krotnos¢ formy

- szacuje koszt i cene wypraski

- automatycznie koryguje wyceny

po zmianie parametru krotnosci formy

Program w wersji Standard Plus:

- umozliwia dodatkowo wykonywanie
kalkulacji w oparciu o dane z modeli 3D

Program w wersji Pro
dodatkowo umozliwia:

- wycene kosztu formy do wtrysku
2-komponentowego

- wycene kosztu formy typu lewa/prawa,
formy pietrowej i formy familijnej.

Kalkulacja kosztu produkcji formy
Aby obliczy¢ koszt formy wtryskowej Calc-
Master wykorzystuje autorski system obli-
czeniowy. Uzytkownik ma zawsze mozliwosc¢
wyboru poszczegolnych kryteriow takich
jak: geometria produktu, tolerancje, chropo-
watos¢ powierzchni, rodzaj punktu wtrysku,
sposéb usuwania wyrobu, rodzaje zastoso-
wanych mechanizméw, system chtodzenia,
suwaki itp. Punkty zwigzane z obrdbka ele-
mentow formujacych i ptyt sg kolejno wybie-
rane i ostatecznie program oblicza godzi-
ny poswiecone na obrobke, przygotowanie
konstrukcji i pozostate koszty takie jak: koszt
materiatu, obrébki cieplnej, systemu gorgco-
kanatowego, elementéw znormalizowanych
itp. W wyniku zsumowania wszystkich obli-
czeh uzyskujemy catkowity koszt wykonania

formy. W dowolnym momencie uzytkownik
moze zmieni¢ krotnos¢ formy i ,od reki” uzy-
ska¢ nowg wycene. Wprowadzenie zatozo-
nego poziomu marzy pozwala uzyskac cene
ofertowa.

W razie potrzeby istnieje mozliwos¢ wprowa-
dzenia modyfikacji obliczonych wartosci. Cat-
kowita analiza roboczogodzin i kosztow moze
by¢ przedstawiona w sposob graficzny.

Cisnienie wtrysku,

sita zwarcia i czas cyklu

Program posiada mozliwos¢ oszacowania
podstawowych wartosci niezbednych do pra-
widtowego doboru wtryskarki. Obliczenia sg
mozliwe po zdefiniowaniu niezbednych in-
formacji dotyczacych geometrii wyrobu oraz
przetwarzanego materiatu (informacje reolo-
giczne znajdujg sie w bazie materiatowej pro-
gramu).
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Cisnienie wtrysku i sita zwarcia sg obliczane dla réznych
czasow wirysku w odniesieniu do stosunku drogi ptynie-
cia do grubosci scianki. Czasy wtrysku sg dobierane przez
CalcMastera w zaleznosci od grubosci $cianki. Po oblicze-
niu czasu chtodzenia program oblicza i wyswietla catkowity
czas cyklu, ktéry w przysztosci moze zostaé skorygowany
przez uzytkownika. Dla wyprasek grubosciennych, ktérych
rdzeh nie musi osiggna¢ temperatury usuwania przed wy-
pchnieciem wypraski z formy uzytkownik ma mozliwos¢ wy-
boru najbardziej optymalnego czasu chiodzenia (z wykresu
obrazujgcego temperature w przekroju wypraski

w odniesieniu do pieciu czaséw chtodzenia). Dzieki wykre-
som mozliwe jest dokonanie wtasciwego wyboru.

D s Dee e _
HARSs IETFENMER w2
T ] P |
Fopmal Vmay Haae  Ssmn Fopmal  lemn e dsed
= Comsiin Tslula ni = Tasbey [
Towwime T n e b .
— hh Ll = TS L] L2
R T — Hl e o .l
-
- Sy eyl 1) -J WAL | Ty ek * [ _|I
EER - © I
= THT ey i T3 _I-:ulllul‘l | Vi |
e N = o | e St
r = m T s
e gt .
WL il w " LE T i
- " .
F_?‘_h' = Wik B 7| wan
7oy #ﬂm = L] h 1 L3
¥ ;‘- v e s pry B - =
e - Ly ke (-
5w wl b o il &
B syt - - L] Ak
— Dby pil, . Commtred benas i
il e 44 1A e
o e s | T seubtuomy L
& I
ekl el S e e I T
= =
—_— — — S
- [ TSopre—— Oy Arpesweg i tETE EX

Krotnos¢ formy wynikajaca

z rozwazan ekonomicznych

Podjecie odpowiedniej decyzji zwigzanej z krotnoscig formy
nie jest tak proste jak sie to wydaje. CalcMaster z powodze-
niem moze by¢ wykorzystany do podjecia wtasciwej decyz;ji.
Program wykorzystuje wczesniej obliczone wartosci takie
jak: cena formy wtryskowej, czas cyklu, site zwarcia, wiel-
kos¢ wtryskarki i cene wypraski oblicza najkorzystniejsza
krotnos¢ formy. Przejrzyste wykresy dajg mozliwosé pod-
jecia ostatecznej decyzji. Dzieki tym informacjg uzytkownik
ma mozliwos$¢ skalkulowania ceny formy na bazie wtasciwie
dobranej krotnosci formy.
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Kalkulacja kosztu produkcji wypraski

Podczas kalkulacji kosztu wypraski wszystkie istotne aspek-
ty majace wptyw na koszt produkcji wyrobu sg brane pod
uwage. W koszt materialu wliczane sa: koszt tworzywa,
koszt barwnika, koszt pozostatych dodatkéw jak rowniez

dodatkowych czesci i przechowywania materiatu. W przy-
padku kosztéw zwigzanych z wtryskarkg wykorzystywane
sg nastepujace informacje: wielkos¢ i sita zwarcia maszyny
i koszt maszyny wynikajacy z szybkosci pracy i obliczone-
go czasu cyklu. Istnieje mozliwos¢ zdefiniowania kosztow
ogolnozaktadowych jak i kosztow przezbrojenia maszyny.
Koszt wypraski moze uwzglednia¢ tez koszt amortyzacji for-
my wtryskowej. Po okresleniu poziomu oczekiwanej marzy
uzyskujemy cene ofertowa.

W wykonywanych kalkulacjach mozliwe jest uwzglednie-
nie rezerwy na ewentualne reklamacje, jak réwniez kosztu
obrébek wykanczajacych, transportu i pakowania wyrobu.
Na koncu obliczane sg upusty, prowizje i profity specjalne
przyznane danemu klientowi, dla ktérego sporzadzana jest
oferta. Ostatecznie uzytkownik otrzymuje wycene 100-tu
sztuk wyprasek. Dodatkowo mamy mozliwos$¢ uzyskania
takich informaciji jak: catkowity obrét, niezbedna ilos¢ mate-
riatu, catkowity czas produkgji itp.

Aby utatwi¢ analize koszt wypraski moze by¢ zobrazowany
na wykresie.
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