
CalcMaster
Oprogramowanie 

do szybkiej 
kalkulacji kosztów 
wykonania formy 

wtryskowej i kosztów 
produkcji wyprasek 

z tworzywa, 
przeznaczone 

dla producentów 
narzędzi 

oraz dla wtryskowi.

CalcMaster 
to przyjazne 

oprogramowanie, 
dzięki, któremu łatwo 
wykonasz kalkulację 

kosztów jak i ceny 
ofertowej 

formy i wyprasek. 

Oprogramowanie 
występuje w wersji 

stanowiskowej 
i sieciowej. 

Zawiera intuicyjny 
interfejs użytkownika 

oraz menu 
w języku polskim. 

Wsparcie techniczne 
i szkolenie zapewnia 

możliwość pełnego 
wykorzystania 

oprogramowania.
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TECHNOLOGIE

TWORZYW

SZTUCZNYCH

Program w wersji Standard Plus:

- umożliwia dodatkowo wykonywanie 
kalkulacji w oparciu o dane z modeli 3D  

Program w wersji Standard:

-  wylicza koszt wykonania formy, 
 podając czas programowania, czasy 

obróbki oraz pracochłonność w robo-
czogodzinach - informacji związanych 
z produkcją wtryskową (siły zwarcia, 
czasu chłodzenia itp.)

-  szacuje parametry procesu wtrysku 
 i najkorzystniejszą krotność formy 
- szacuje koszt i cenę wypraski 
- automatycznie koryguje wyceny 
 po zmianie parametru krotności formy

Program w wersji  Pro 
dodatkowo umożliwia:

- wycenę kosztu formy do wtrysku 
 2-komponentowego
- wycenę kosztu formy typu lewa/prawa, 
 formy piętrowej i formy familijnej. 

Kalkulacja kosztu produkcji formy
Aby obliczyć koszt formy wtryskowej Calc-
Master wykorzystuje autorski system obli-
czeniowy. Użytkownik ma zawsze możliwość 
wyboru poszczególnych kryteriów takich 
jak: geometria produktu, tolerancje, chropo-
watość powierzchni, rodzaj punktu wtrysku, 
sposób usuwania wyrobu, rodzaje zastoso-
wanych mechanizmów, system chłodzenia, 
suwaki itp. Punkty związane z obróbką ele-
mentów formujących i płyt są kolejno wybie-
rane i ostatecznie program oblicza godzi-
ny poświęcone na obróbkę, przygotowanie 
konstrukcji i pozostałe koszty takie jak: koszt 
materiału, obróbki cieplnej, systemu gorąco-
kanałowego, elementów znormalizowanych 
itp. W wyniku zsumowania wszystkich obli-
czeń uzyskujemy całkowity koszt wykonania 

formy. W dowolnym momencie użytkownik 
może zmienić krotność formy i „od ręki” uzy-
skać nową wycenę. Wprowadzenie założo-
nego poziomu marży pozwala uzyskać cenę 
ofertową. 

W razie potrzeby istnieje możliwość wprowa-
dzenia modyfi kacji obliczonych wartości. Cał-
kowita analiza roboczogodzin i kosztów może 
być przedstawiona w sposób grafi czny.

Ciśnienie wtrysku, 
siła zwarcia i czas cyklu
Program posiada możliwość oszacowania 
podstawowych wartości niezbędnych do pra-
widłowego doboru wtryskarki. Obliczenia są 
możliwe po zdefi niowaniu niezbędnych in-
formacji dotyczących geometrii wyrobu oraz 
przetwarzanego materiału (informacje reolo-
giczne znajdują się w bazie materiałowej pro-
gramu).



Ciśnienie wtrysku i siła zwarcia są obliczane dla różnych 
czasów wtrysku w odniesieniu do stosunku drogi płynię-
cia do grubości ścianki. Czasy wtrysku są dobierane przez 
CalcMastera w zależności od grubości ścianki. Po oblicze-
niu czasu chłodzenia program oblicza i wyświetla całkowity 
czas cyklu, który w przyszłości może zostać skorygowany 
przez użytkownika. Dla wyprasek grubościennych, których 
rdzeń nie musi osiągnąć temperatury usuwania przed wy-
pchnięciem wypraski z formy użytkownik ma możliwość wy-
boru najbardziej optymalnego czasu chłodzenia (z wykresu 
obrazującego temperaturę w przekroju wypraski 
w odniesieniu do pięciu czasów chłodzenia). Dzięki wykre-
som możliwe jest dokonanie właściwego wyboru.

Krotność formy wynikająca 
z rozważań ekonomicznych
Podjęcie odpowiedniej decyzji związanej z krotnością formy 
nie jest tak proste jak się to wydaje. CalcMaster z powodze-
niem może być wykorzystany do podjęcia właściwej decyzji. 
Program wykorzystuje wcześniej obliczone wartości takie 
jak: cena formy wtryskowej, czas cyklu, siłę zwarcia, wiel-
kość wtryskarki i cenę wypraski oblicza najkorzystniejszą 
krotność formy. Przejrzyste wykresy dają możliwość pod-
jęcia ostatecznej decyzji. Dzięki tym informacją użytkownik 
ma możliwość skalkulowania ceny formy na bazie właściwie 
dobranej krotności formy.

Kalkulacja kosztu produkcji wypraski
Podczas kalkulacji kosztu wypraski wszystkie istotne aspek-
ty mające wpływ na koszt produkcji wyrobu są brane pod 
uwagę. W koszt materiału wliczane są: koszt tworzywa, 
koszt barwnika, koszt pozostałych dodatków jak również 

dodatkowych części i przechowywania materiału. W przy-
padku kosztów związanych z wtryskarką wykorzystywane 
są następujące informacje: wielkość i siła zwarcia maszyny 
i koszt maszyny wynikający z szybkości pracy i obliczone-
go czasu cyklu. Istnieje możliwość zdefi niowania kosztów 
ogólnozakładowych jak i kosztów przezbrojenia maszyny. 
Koszt wypraski może uwzględniać też koszt amortyzacji for-
my wtryskowej. Po określeniu poziomu oczekiwanej marży 
uzyskujemy cenę ofertową. 
W wykonywanych kalkulacjach możliwe jest uwzględnie-
nie rezerwy na ewentualne reklamacje, jak również kosztu 
obróbek wykańczających, transportu i pakowania wyrobu. 
Na końcu obliczane są upusty, prowizje i profi ty specjalne 
przyznane danemu klientowi, dla którego sporządzana jest 
oferta. Ostatecznie użytkownik otrzymuje wycenę 100-tu  
sztuk wyprasek. Dodatkowo mamy możliwość uzyskania 
takich informacji jak: całkowity obrót, niezbędna ilość mate-
riału, całkowity czas produkcji itp.
Aby ułatwić analizę koszt wypraski może być zobrazowany 
na wykresie.


