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Dane moéwig za siebie. ,Elektryczna” oszczednos¢.

Zycie zmusza nas do szukania coraz to nowych rozwigzan, ktére pozwolg na zwiek-
szenie wydajnosci, redu-kcje kosztdw produkcji oraz produkowanie detali z jak
najwieksza powtarzalnoscia. Sprosta¢ tym wymaganiom pozwalajg elektryczne
wtryskarki firmy JSW (w zakresie sity zwarcia do 2500 ton), ktére to charakteryzujg
sie doskonata powtarzalnoscia wszystkich ruchéw (czas reakgji sterowania wynosi
62ps), co przektada sie na produkcje detali najwyzszej jakosci, przy jednoczesnym

niskim koszcie produkgji

Krotsze czasy cyklu w wtryskarkach elektrycznych uzyskujemy poprzez szybsze ru-
chy stotéw i zastosowanie ruchéw réwnolegtych. W petni elektryczne wtryskarki ciesza sie coraz wieksza popularnoscia. Czy jest to tylko
modny trend, czy za tym stoja twarde kalkulacje? Probujac na to odpowiedzie¢, poréwnalismy maszyne w petni elektryczna japonskiej firmy

JSW z hydrauliczng maszyna wiodacej firmy europejskiej.

Na obu maszynach produkowano ten sam detal na tej samej formie jednokrotnej — masa wtrysku wynosita 565 g. Tworzywo w obu przy-
padkach pochodzito z tej samej partii, a parametry produkgji takie jak czas chtodzenia i temperatury przetwarzanego tworzywa zostaty
zachowane. Na wykresach 1 — 3 przedstawione sa dane uzyskane w trakcie przeprowadzonych obserwacji i pomiaréw.

Obie wtryskarki s maszynami o podobnych parametrach o sile zwarcia 450 ton, rok produkcji maszyny hydraulicznej to 2005
a elektrycznej 2008. Réznice czasu cyklu uzyskano dzieki szybszym ruchom maszyny i krétszemu czasowi jej reakgji.

Koszty za energie elektryczna w ciaggu miesiaca przy zatozeniu
0,34 PLN/kWh
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hydrauliczna 450 ton elektryczna JSW 450 ton

Wykres nr 1 obrazuje koszty energii elektrycznej na miesiqc. Zaktada-
jqc, ze cena 1kWh wynosi 0,34 PLN, otrzymalismy nastepujqce wyniki.
Maszyna hydrauliczna zuzyta energii za 10.790,00 PLN, a wtryskarka
JSW za 5.608,00 PLN co daje réznice za jeden miesiqgc w wysokosci
5.182,00 PLN. Dla wtryskarki elektrycznej stanowi to obnizenie kosz-
téw energii 0 48% w stosunku do wtryskarki hydraulicznej. Roczne
oszczednosci z tytutu obnizenia rachunkdw za energie elektryczng
wynoszq 62.184,00 PLN.

Zuzycie energii w kW na kilogram przetworzonego
tworzywa przez wtryskarki o sile zwarcia 450 ton
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Wykres nr 3 uwzglednia zaréwno ilos¢ detali jak i zuzycie energii. Po-
kazuje zuzycie energii elektrycznej potrzebne do przetworzenia 1 kg
tworzywa. Maszyna hydrauliczna do przetworzenia 1 kg tworzywa
zuzywa 822,77 W, a wtryskarka JSW tylko 350,86 W, co daje zmniej-
szenie tego parametru o 57%.

llos¢ detali wyprodukowanych w ciggu miesigca

100000 ST
90000 +
80000
70000 | 68272
60000
sztuki 50000 -
40000 -
30000 +
20000 +

10000 +

04

hydrauliczna 450 ton elektryczna JSW 450 ton

Wykres nr 2 przedstawia ilosci wyprasek, jakie uzyskaliSmy produku-
jgc naobu maszynach. Odpowiednio czasy cykli wynosity: wtryskarka
hydrauliczna 36,7 s, a wtryskarka JSW 27,5 Oba czasy obejmowaty
prace robota. Wyniki ktére uzyskalismy to 68.272 wypraski na miesigc
produkujqc na wtryskarce hydraulicznej. W tym samym czasie maszy-
na w petni elektryczna wyprodukowata 91.112 wyprasek co jest wyni-
kiem o 33% wyzszym.

Przedstawione dane pokazuja przewage wtryskarek w petni elek-
trycznych firmy JSW nad wtryskarkami hydraulicznymi pod wzgle-
dem konkurencyjnosci produkgji detali. Dodajmy réwniez, ze in-
westujac we wtryskarki w petni elektryczne nie ponosimy kosztéw
zwigzanych z budowa nowych lub rozbudowsa istniejacyh uktadéw
chtodzenia potrzebnych do chtodzenia silnikéw hydrauliczny co
obniza nam wysokos¢ inwestycji. Nie ma réwniez potrzeby cy-
klicznej wymiany oleju, a co za tym idzie ponoszenia kosztéw za-
kupu nowego i utylizacji starego oleju. Podejmujac w obecnych
czasach decyzje o zakupach nalezy zwréci¢ uwage na wszystkie
koszty bezposrednio zwigzane z ta inwestycja oraz powstajace w
pozniejszym czasie w zwigzku z nig. Aby zaktad byt konkurencyjny
w przysztosci nie sposéb nie uwzgledni¢ powyzszych danych.



