Zmiana koloru w systemach goracokanatowych.
Nowe rozwigzania WADIM PLAST oraz PSG.

Rosnace wymagania ze strony klienta koncowego oraz silna konkurencja na rynku zmuszaja

producentéw wyprasek do wprowadzania coraz bardziej skomplikowanych i coraz bardziej
estetycznych wyroboéw przy jednoczesnym nacisku na coraz to nizsze koszty wytwarzania.
Aby sprosta¢ wymogom rynku wtryskownie sa zmuszone do wdrazania nowych rozwigzan
w celu optymalizacji produkcji i minimalizacji kosztéw i wadliwych wyprasek.

Systemy goracokanatowe staty sie nie odtacznym elementem
nowoczesnej i wysoko wydajnej formy wtryskowej. Bez zasto-
so-wania systemu goracokanatowego wtryskiwanie niektorych
typow wyprasek byto by znaczaco utrudnione, a niejednokrot-
nie wrecz nie mozliwe. Niestety systemy goracokanatowe nie sg
rozwigzaniami wolnymi od wad. Szczegdlny problem w przy-
padku systeméw GK stanowi zmiana koloru. Mozna
Smiato stwierdzi¢, ze ze wzgledu na swojg budowe sys-
tem goragcokanalowy jest elementem niesprzyjajacym
szybkiej zmianie koloru. Przy produktach, dla ktérych ko-
nieczna jest czesta zmiana koloru (w szczegdlnosci aplikacje
z branzy opakowaniowej) wielogodzinne ,przechodzenie” z jed-
nego koloru na drugi powoduje powstawanie ogromnej ilosci

wadliwych detali, a czas pracy wtryskarki podczas zmiany koloru
spisany jest na straty. W niektdrych przypadkach czas, ktéry nie-
zbedny jest do catkowitej zmiany koloru (bez smug w obszarze
przewezki) wynosi kilka a nawet kilkanascie godzin. Producenci
systemdw goracokanatowych dokfadaja staran, aby zminimalizo-
wac ryzyko diugiego czasu potrzebnego na zmiane koloru. W tym
celu optymalizowane s3 S$rednice oraz geometria kanatéw
w rozdzielaczach, dobierane sg dysze o odpowiednich dla danej
wypraski $rednicach kanatéw wewnetrznych, a wreszcie
tworzone s3 specjalne koncéwki dysz wspomagajace
szybka zmiane koloru. W ostatnim czasie firmy WADIM PLAST
oraz PSG wdrozyty dwa rézniace sie od siebie rozwigzania specjal-
nych koncoéwek dysz przeznaczonych do szybkiej zmiany koloru.

WADIM PLAST - Koncowka ,Mikser”
wspomagajaca szybka zmiane koloru.

Aby skroci¢ czas niezbedny do catkowitej zmiany koloru dla form z systemami gora-
co-kanatowymi w firmie Wadim Plast opracowano nowy typ koncéwki - ,Mikser”. Nowy
rodzaj koncowki mozna stosowac we wszystkich uszczelnianych na obudowie dyszach
Nova produkcji Wadim Plast. Dysza z koricowka typu ,Mikser” posiada wszystkie cechy
dyszy Nova (znakomita separacja termiczna dyszy, rownomierny rozkfad temperatury
w dyszy, tatwos¢ w zabudowie dyszy), lecz w przeciwienstwie do dyszy tradycyjnej pozwala
na znaczaco szybsze ,przejscie” z jednego koloru na drugi.

ROZWIAZANIE TRADYCYJNE DYSZA NOVA z koricowka MIKSER

korpus

Rys.1. Now koncéwka ,Mikser”

obudowa

grzatka

komora
/

Przeprowadzone testy wykazaty, ze dzieki
zastosowaniu koncéwki,Mikser” udato sie
uzyskac redukcje z ponad 500 wtryskéw
potrzebnych do zmiany koloru dla dy-
szy tradycyjnej do kilkunastu wtryskéw,
po ktoérych nastepowata catkowita zmiana
koloru dla dyszy z korncéwka ,Mikser”.
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Rys.2. Dysza tradycyjna i dysza Nova z koricowkq ,Mikser”
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Rys. 3. Zmiana koloru przy zastosowaniu dyszy tradycyjnej (zmiana koloru

z czarnego na biaty, materiat PS)
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Rys. 5. Zmiana koloru przy zastosowaniu dyszy z koricéwkq ,Mikser” nastepuje po okoto 10 cyklach
(zmiana koloru z czarnego na biaty, materiat PS)

Testy laboratoryjne potwierdzone zostaty podczas préb w za-
przyjaznionej wtryskowi gdzie produkowane byty pojemniki
z PP (masa wypraski ~ ...g) dla znanego szwedzkiego producenta
mebli oraz artykutéw AGD. Podczas préb poréwnano czasy po-
trzebne dla zmiany koloru przy zastosowaniu dysz ,tradycyjnych”
oraz dysz z koricdwkami,Mikser”. W obu prébach stosowano takie
same parametry procesu. W przypadku dyszy ,tradycyjnej” zmia-
ne koloru uzyskano po 80 cyklach. Po zastosowaniu koncowek
+Mikser” petna zmiana koloru nastapita po 20 cyklach.

Zasada dziatania koncowki,Mikser”

Podczas przeptywu przez koncéwke ,Mikser” nastepuje podziat
strugi tworzywa w taki sposéb, ze cze$¢ materiatu ptynie wokot
koncowki ruchem srubowym, a cze$¢ materiatu przeptywa wzdtuz
tulejki. Podczas takiego przeptywu strugi te wzajemnie sie ze soba
mieszaja, co pozwala na uzyskane w tym obszarze materiatu o du-
zej jednorodnosci i zapobiega powstawaniu ,martwych” obsza-
row, ktére wptywaja nie korzystnie na czas zmiany koloru.

Rys. 6. Zasada dziatania koricdwki ,Mikser”

PSG - Koncowka dyszy Mikro - RC5 wspomagajaca szybka zmiane koloru.

Rys. 7. a) Dysza PSG Mikro z koricéwkg RC5 przystosowangq do szybkiej

zmiany koloru. b) Dysza PSG Mikro z tradycyjna koricéwka RX.

W ostatnich miesigcach firma Plastic Service GmbH (PSG)
z Mannheim wprowadzita najnowsze rozwiagzanie kon-
cowki dyszy przeznaczonej do szybkiej zmiany koloru.
Koncoéwka RC5 jest przystosowana do zabudowy w dy-
szy z serii Thj 2016 Mikro. Dysze Mikro sg uszczelnianymi
w obszarze przewezki dyszami przeznaczonymi szczegol-
nie dla przemystu kosmetycznego i opakowaniowego.
Niewielka srednica zabudowy dyszy - 16mm, a jednocze-
$nie duza rozpietos¢ dtugosci 0d 41 do 20Tmm, czynia
dysze Mikro szczegélnie chetnie stosowana do wtrysku
matych wyprasek w formach wielogniazdowych oraz
w przypadkach, gdy wtrysk wypraski nastepuje przez
stempel. Ostatnia modyfikacja dysz Mikro polegajaca
na wprowadzeniu specjalnej koncéwki RC5 pozwolita
na przystosowanie jej do sprostania najwyzszym wymaga-
niom odnosnie czasu zmiany koloru.



Zaréwno testy w laboratorium PSG jak i pdZniejsze opinie klientéw potwierdzaja sprawnos¢ dziatania koricéwek serii RC5.

Rys. 8 Przejscie z koloru
niebieskiego na biaty

po 50 cyklach dzieki

uzyciu koricéwki RC5

(przy zastosowaniu tradycyjnej

koricéwki zmiana nastgpita
po 120 cyklach).

Materiat HDPE,

forma 1-gniazdowa.

Réwniez w Polsce przeprowadzone zostaty poréwnawcze testy
koncéwek tradycyjnych RX3 oraz koncéwek RC5. Korzystajac
z uprzejmosci zaprzyjaznionej wtryskowni Heinz Plastics Polska
Sp. z 0.0., bedacej krajowym liderem w produkcji opakowan ko-
smetycznych przeprowadzone zostato poréwnanie czasu po-
trzebnego na zmiane koloru podczas produkcji nakretek z poli-
propylenu, ktérych masa wynosita 10 gram.

Rys.9 Przejscie

z koloru srebrne-
go do naturalne-
go po 10 cyklach.
Materiat PP,
forma
8-gniazdowa.

Przetestowany zostat wielopunktowy system gorgcokanatowy
(rozdzielacz Wadim Plast i Dysze PSG Mikro).

Przy zastosowaniu tradycyjnej korncéwki RX3 przejscie z koloru
granatowego na bezbarwny PP (az do catkowitego znikniecia
smug) nastapito po 45 minutach. Po zastosowaniu koricéwek RC5
zmiana koloru nastapita po 8 minutach (18 cykli).

Rys. 10. Przejscie z koloru granatowego na bezbarwny PP po 8 minutach (18 cykli). Materiat PP.

Budowa koncéwki RC5 pozwolita rwniez na uzyskanie estetycz-
nych wyprasek z materiatéw barwionych barwnikami ptytkowymi
(srebrny, ztoty, perta). Wypraski te wolne byty od charakterystycz-
nych smug (oczywiscie poza obszarami gdzie na ich powstanie
wpltyw mialy linie faczenia wynikajace z geometrii wypraski).
Réwniez poprawne rezultaty uzyskano w samym obszarze punktu
wtrysku.

Rys11. Wtrysk przez nowq koricéwke RC5.
Wtrysk przez tradycyjng koricéwke RX.

Obydwa opisane powyzej rozwigzania zostaly stworzone na podstawie wieloletnich doswiadczen firm
WADIM PLAST oraz PSG. Stworzone koncepcje odpowiadaja w praktyce stawianym im wymaganiom.
Nalezy jednak pamieta¢, ze przypadku wymaganej szybkiej zmiany koloru nalezy fakt ten uwzgledniac juz
na poczatku konstruowania formy i tworzenia nowego projektu. Ustalenie tego wymogu podczas doboru
systemu GK pozwoli na optymalizacje rozwigzan, ktére w systemie zostang zastosowane.



