Tuleja centralna filtrujaca
WADIM PLAST.

Ciagta presja na minimalizacje ceny wyrobéw, powoduje, ze producenci
czesci z tworzyw sztucznych coraz czesciej jako surowiec wykorzystuja
przemial. Jakos¢ tego typu surowca pozostawia wiele do zyczenia - bardzo
czesto znajdujemy w masie oprécz samego tworzywa wiele zanieczyszczen
typu piasek, opitki stalowe itp. Jedli produkcja odbywa sie na formie zimno-
kanatowej, a wypraska nie ma szczegélnych wymagan nie stanowi to proble-
mu. Jesli natomiast nasza forma wyposazona jest w system goracokanatowy,
pojawia sie problem z zatykaniem, a nawet uszkodzeniem strefy przewezki.

Aby tego unikna¢, wielu dostawcow normaliow oferuje filtry.

Dotychczasowe rozwigzania konstrukcyjne filtréw, powodowaty,
Ze czyszczenie tego typu elementu wymagato duzego nakfadu
czasu.Jak widac¢ na rysunku nr1, standardowy filtr montowany jest
w poczatkowym odcinku systemu GK - tulei centralnej rozdzie-
lacza,. Zabudowany jest w taki sposéb, ze jego demontaz w celu
wyczyszczenia wymaga zdjecia goracej potéwki formy, rozkrece-
nia ptyt, wyjecia rozdzielacza oraz odkrecenia tulei centralnej.

WADIM PLAST opracowat konstrukgje filtra (rys 2), dzieki ktéremu
nie jest konieczne zdejmowanie formy z wtryskarki oraz demon-
taz rozdzielacza. Filtr odkrecany jest od strony ustnika wtryskarki
za pomocg klucza nasadkowego.
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Jak zwykle podczas opracowania nowego wyrobu przeprowadzo-
ne zostaty testy na formie probnej. Dodatkowo, pokusilismy sie
o analize wielkosci szczeliny filtrujacej — okreslenie jej optymalnej
wielkosci, tak aby znalez¢ kompromis pomiedzy spadkami cisnien
na filtrze a wielkoscig przepuszczanych zanieczyszczen. Przeana-
lizowalismy szczeliny, jakie powstajg pomiedzy koncéwka dyszy,
a otworem przewezki dla najmniejszej jej srednicy. Dzieki temu
wielkos¢ szczeliny filtrujacej zmniejszylismy do 0,4 mm w stosun-
ku do 0,6 mm ktéra oferuja nasi partnerzy oraz konkurenci.

Czestotliwos$¢ czyszczenia filtra uzalezniona jest oczywiscie
od stopnia zanieczyszczenia przemiatu. Czas od zatrzymania
produkcji w celu wyczyszczenia filtra do ponownego jej urucho-
mienia nie przekraczat 5 minut.

Kolejnos¢ postepowania przy czyszczeniu:
uwaga: czynnosci wykonywac w rekawicach odpornych na tempe-
rature!!

1. odjazd ustnikiem wtryskarki od czota tulei centralnej na mak-
symalnie mozliwa odlegtos¢, aby zapewni¢ dostep do filtra.

2. odkrecenie filtra przy pomocy klucza nasadkowego, przy jed-
noczesnym podtrzymywaniu temperatury na tulei centralnej

3. oczyszczenie kanatkdéw za pomoca miedzianej szczotki
lub miedzianego preta.

4. ponowne wkrecenie filtra w tuleje.
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Podczas testow filtra okazalo sie ze oprocz swojego podstawowego zadania spetnia on

jeszcze dodatkowa funkcje — ujednorodnia materiat.




