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WPROWADZENIE

W czasach coraz silniejszej konkurengji i nieograniczonej podazy na coraz ciasniejszy rynek, firma moze si¢ utrzymac i rozwijac dzieki wtasciwym
i $miatym decyzjom. Dlatego juz w 2004 roku Wadim Plast podjat decyzje o uruchomieniu wtasnej produkji systemow GK.

W 2016 roku nasz najwazniejszy partner, firma PSG z Niemiec, z ktorym cisle kooperowaliSmy przy produkji i sprzedazy systeméw GK zmienita
wiasciciela. Nowy whasciciel ze wzgledu na wlasng sie¢ dystrybutorow, postanowit zrezygnowac ze wspétpracy z firma Wadim Plast. Z tego wzgle-
du Wadim Plast postanowit poszerzy¢ swoja dotychczasowg oferte systeméw goracokanatowych poprzez uruchomienie nowych asortymentéw
i wejscie w kooperacje z niemieckim producentem systeméw GK firma Witosa.

W momencie rozpoczecia prac projektowych zostaty postawione dwa
podstawowe cele:

- jakos¢ musi by¢ porownywalna z oferta europejskich dostawcow ,

- cena naszego systemu musi by¢ konkurencyjna.

Kazda firma produkujaca systemy goracokanatowe zmaga sie z problemami
technicznymi i kosztami produkgji. Bardzo czesto obnizki kosztéw dokonuije sie
upraszczajac konstrukcje wyrobu i technologie wytwarzania. Takie uproszczo-
ne konstrukcje zwykle traca na jakosci. Dlatego proces projektowania i wdraza-
nia produktu zostat poprowadzony wielotorowo.

Ze wzgledu na wymagang walory produktu, w procesie projektowania
wykorzystano najnowoczesniejsze narzedzia analityczne w postaci progra-
méw MES (metoda elementéw skoriczonych). Bardzo wazny parametr jakim
jest staty rozktad temperatury wzdtuz kanatu dyszy, jest najpierw modelowany
a nastepnie doswiadczalnie weryfikowany.
Schemat z Rys.1 pokazuje kolejnos¢ postepowania przy modelowaniu rozkta-
du temperatur w dyszy goracokanatowej. Najpierw powstaje koncepcja geo-
metryczna dyszy zapisana w CAD 3D. Nastepnie dysza zostaje wstawiona do
uproszczonej formy wiryskowej razem z wypraska. Ta geometria jest podstawa
do stworzenia siatki MES. Nastepnie musza zosta¢ natozone warunki brze-
gowe i poczatkowe. Dla tak przygotowanego modelu obliczeniowego trzeba
przeprowadzic dziesiatki analiz zmieniajac zatozenia az zostanie dopracowany
wariant o najlepszych parametrach uzytkowych. Dla kolejnych analiz zmie-
niamy:
- pierwotnie wytypowane materiaty (typ stali, stopu brazu lub spieku
molibdenu czy wolframu)
- pierwotna geometrie np. w celu likwidacji mostkéw cieplnych
- pierwotng wielko$¢ mocy grzejnej i jej gestos¢ wzdtuz kanatu dyszy.

Rys.1 — schemat modelowania rozktadu temperatur metoda MES.

Proces projektowania dyszy GK odbywa sie w petli, koncepcja — analiza —
decyzja — synteza, az do skutku, to znaczy osiggniecia przez model zatozonych
parametréw uzytkowych.

Widac, ze wstepna koncepcja dyszy nie nadaje sie do zastosowania. Roznica
temperatur mierzona w kanale dyszy jest rzedu 80°C. Dla prostych tworzyw jak
PP, PE by¢ moze datoby sie taka dysze zastosowac, ale dla tworzyw technicz-
nych jak POM, PBT, PA66 po pierwszych wtryskach dojdzie do degradacji stopu.

Aby uzyskac zadowalajacy wynik koicowy, musimy badac kolejne kombina-
¢je wielu zmiennych wejéciowych, co powoduje koniecznos¢ wykonania wielu
petli obliczeniowych.

Idac tq $ciezka, ostatecznie dostajemy koncepcje dyszy, ktdra jest najblizsza
naszemu ideatowi. Jest to cenny materiat poréwnawczy, ktéry dogtebnie wyja-
$nia termike dysz, ktéry pozwala unikna¢ wielu bteddw z tym zwiazanych, jako
ze ludzkie oko nie widzi przeptywu energii. Réwniez kamera termowizyjna nie
sprawdza sie przy badaniu dysz, jako ze musimy sprawdzi¢ temperatury w wa-
runkach rzeczywistych, czyli dysza musi zosta¢ zamontowana do formy i wy-
petniona stopem. Po prostu w takich warunkach nie ma dostepu do dyszy, dy-
sza jest ukryta w formie. Dopiero technik, uzbrojony w odpowiednie narzedzie
obliczeniowe, jest w stanie zajrzec tam, gdzie wzrok nie siega i nigdy nie dotrze
z powodu naszej ludzkiej utomnosci — ten zakres fal podczerwonych jest nie-
dostepny naszym oczom. Prawidtowo zamodelowany w MES proces przeptywu
ciepta, otwiera przed nami gtebie informacji, ktére pozwalaja zaprojektowac
prawie optymalne rozwigzanie. Dlatego wszystkie wyniki naszych badan
zostaty zabezpieczone przed wgladem przez osoby niepowotane.

Rys. 2 Rozktad temperatur dla dyszy GK z Rys.1
po wprowadzonych zmianach.

Jest to wynik optymalizacji termiki dyszy z Rys.1, uzyskany po wielu kombi-
nacjach. Po zmianie geometrii i materiatéw roznica temperatur, mierzona w
kanale dyszy, jest rzedu 30°C, co jest catkiem nieztym wynikiem. Wydaje sie,
ze taka dysza mogtaby obstugiwac wigkszos¢ tworzyw, nawet technicznych.
Analizujac rozktad temperatur na mapie termicznej z Rys.2, wida¢ miejsce
ucieczki ciepfa od naktadki dyszy. Jest to styk naktadki z pierscieniem cen-
trujacym, ktory dociska nakfadke do kotnierza dyszy. Juz wiemy, ze musimy
przekonstruowac ten fragment.
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WPROWADZENIE

Niestety, ten zmudny etap jest nieodzowny, aby do nastepnego etapu badar
laboratoryjnych na rzeczywistym fizycznym obiekcie przekaza¢ mozliwie
bezbtedne rozwiazanie. Jezeli planujemy zawrze¢ w naszej ofercie kilka ty-
péw dysz o réznych dtugosciach, to mamy do przeanalizowania kilkadziesiat
przypadkow, a to koriczy sie wykonaniem kilkuset analiz.

Prawdziwa weryfikacja naszych zatozen i obliczen odbywa sie na wiry-
skarce z wykorzystaniem specjalnej formy testowej zbudowanej do tego
zadania - Rys.3.

Rys. 3. Forma testowa do pomiaru rozktadu temperatur
wzdtuz kanatu dyszy

W tym celu dla kazdego typu dyszy wykonujemy kilka modeli fizycznych, wy-
branych z najlepszych rozwiazan, uzyskanych z modelowania w MES. Modele
fizyczne praktycznie nie réznig sie od docelowej konstrukgji przewidzianej do
pracy w rzeczywistej formie wtryskowej. Wybieramy modele, ktdre trafia do
ostatecznego sprawdzianu, jakim jest praca dyszy w formie w normalnych wa-
runkach produkcyjnych. Dysza musi przepracowac z catg grupa tworzyw, dla
ktdrych zostata przewidziana.

Taka sama metodologie stosujemy do projektowania dyszy w aspekcie
reologicznym i mechanicznym.

Po przeprowadzeniu zmudnej serii pomiaréw temperatury na formie testowej,
zatozonej na wtryskarce, Rys.4, jest podejmowana decyzja o uruchomieniu
konkretnego modelu i wprowadzeniu go do dtugotrwatych testéw w warun-
kach produkcyjnych na naszej wtryskowni.

Do dtugotrwatych préb technicznych na wtryskowni w warunkach produkcyj-
nych zostaty wybrane dwa typy dysz :

Rys. 5. Typ2 - dysza z komorg
izolacyjna uszczelniona
w obszarze przewezki.

Rys. 6. Typ1- dysza z komorg
izolacyjna uszczelniona na
obudowie.

Metode pomiaru temperatury pomine, zeby nie zanudzac czytelnika. Wazne s3
wyniki pomiardw, ktdre uzyskujemy w rzeczywistych warunkach pracy dyszy.
Pokazemy kilka przyktadéw wynikéw pomiaréw w formie testowej dla rzeczy-
wistych warunkéw pracy.
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Rys. 7. Przyktad pomiaréw uzyskanych z formy testowej dla dyszy Typ1
w poczatkowym stadium prac.

Rys. 4. Stanowisko na wtryskarce do testow i pomiaru temperatur
badanych dysz.

Rys. 8. Przyktad pomiaréw uzyskanych z formy testowej dla dyszy Typ2
w poczatkowym stadium prac.
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WPROWADZENIE

Okazato sie, ze oba rozwiazania pod wzgledem jakosciowym sa prawie réwno-
rzedne, aczkolwiek dysza Typ1 posiada przewage nad Typ2 dzieki tatwiejszemu
wykonaniu komory dyszy w formie i znacznie tatwiejszej eksploatacji. Dysza
Typ2 wymaga wykonania otworu pod styk z tulejka centrujaca w bardzo wa-
skiej tolerancji. Btedy wykonawcze, nieuwazny montaz i niewfasciwa eksplo-
atacja formy koricz sie wyciekiem tworzywa i wytaczeniem formy z produkdji
— Rys.9. Natomiast dysza Typ2 zawsze posiada wiekszq Srednice zewnetrzng
przy tej samej $rednicy kanatu co Typ1 oraz nieco trudniejsza procedure zmiany
koloru.

Rys. 9. Zalanie systemu
|| tworzywem spowodo-
wane uszkodzeniem
uszczelnienia (styk tulejki
- centrujacej zkomorg) w

obszarze przewezki dla
dyszy Typ 2.

Ze wzgledu na pewne tradycje, dysza Typ1 jest w przemysle bardzo rozpo-
wszechniona i dalej chetnie stosowana, stad decyzja o kontynuadji jej produkji
po wprowadzeniu istotnych zmian konstrukcyjnych. Zmiany te miaty na celu
poprawe termiki.

W ten sposéb powstawata nowa rodzina dysz. Dysze Typ1 posiadaja $rednice
zewnetrzne 22, 26 i 40 mm. Dysze Typ2 posiadajg srednice zewnetrzne 16, 20
i 29 mm. Kazda dysza moze zosta¢ wyposazona w koricowki z réznych mate-
riatéw, np. odporne na Scieranie przy tworzywach napetionych twardymi
wypetniaczami jak mineraty i wtdkno szklane. Wszystkie dysze moga pracowac
do temperatury 400°Cii by¢ obciazone cisnieniem do 180 MPa. Masa wtrysku
miesci sie pomiedzy 0,3 a 2500 g.

Takie same cele projektowe jak dla dysz zostaty postawione réwniez dla roz-
dzielaczy. Ogrzewanie za pomoca grzatek rurkowych wprasowanych w kanaty
o odpowiednim profilu zapewnito jednorodne ogrzewanie rozdzielacza przy
wysokiej trwatosc grzatek. Geometria, moc grzatek oraz ilos¢ stref grzewczych
s kazdorazowo analizowane pod katem zardwno wielkosci rozdzielacza jak
i wymogdw przetwdrczych tworzywa, ktdre bedzie wtryskiwane.

Ceramiczny pierscieri podporowy, (ceramika cyrkonowa posiada najnizsza
przewodno$¢ przy najwyzszych parametrach mechanicznych), znakomicie
separuje rozgrzany rozdzielacz od zimnej ptyty i zapewnia prawidtowy docisk
rozdzielacza do dysz co zapobiega wyciekom tworzywa.

Tuleje rozdzielajace, dzieki precyzyjnemu wykonaniu, bezbtednie realizuja
zmiane kierunku i rozdziat przeptywu tworzywa bez martwych stref i zalegania
stopu. We wszystkich rozdzielaczach kanaty ktérymi ptynie stop sa wiercone
wierttami lufowymi na specjalistycznej wiertarce do dtugich otworéw. Tylko
taka technologia wiercenia zapewnia wysoka gtadkos¢ powierzchni otwordw.

Oczywiscie caty system kanatdw jest projektowany i analizowany w programie
symulacyjnym Cadmould. Tylko analiza reologiczna pozwala tak dobrac $red-
nice kanatéw, ze mozna osiaggna¢ kompromis pomiedzy spadkiem cisnienia,
kryterialng predkoscia Scinania i czasem zalegania stopu w systemie.

Pokazemy na przyktadzie wypraski nie technologicznej (tzw. fliptop — wypra-
ska o bardzo zréznicowanej grubosci $cian, zawias ma zwykle gr. 0,2-0,3 mm)
jak wazna jest lokalizacja wlewka na wyprasce i jak wazna jest konfiguracja
kanatow w rozdzielaczu.

Zapytanie klienta

Rys. 10. Pokazane temperatury w wyprasce na koniec fazy wypetniania.

Klient chciat ukry¢ slad po wlewku w poblizu zawiasu i stusznie zaktadat, ze
prosty niezbalansowany rozdzielacz w formie 16 gniazdowe] bedzie najtaniszy.
Efekt jest taki, ze zawias jest czeSciowo nie wypetniony (granatowe kropki po-
kazuja miejsca, gdzie front ptynacego tworzywa zamarzt), temperatura stopu
w zawiasie spada ponizej NF (No Flow) nawet do 40°C. Na takiej formie produk-
(ja jest niemozliwa lub bardzo utrudniona. Zawias po kilku przegieciach peknie.
Dobrze zaprojektowane zawiasy integralne z PP, przy prawidtowo zbudowanej
formie i odpowiednich parametrach procesu wytrzymuja ok. 2 min. prze-
gieC. Przy tak niezbalansowanym rozdzielaczu i tak zlokalizowanym wlewku,
zeby uzyska¢ w miare trwaty zawias, nalezy wielokrotnie zwiekszy¢ predkos¢
wtrysku. Wtedy zaczynaja sie problemy z odpowietrzeniem formy i przekro-
zeniem granicznej predkosci $cinania, co objawi sie wadami optycznymi na
wyprasce. Rowniez moc napedu wtryskarki moze by¢ za mata do zrealizowania
tak duzej predkosci wtrysku.

Pierwsza propozycja dostawcy systemu GK

Rys. 11. Temperatury w wyprasce przy nowej lokalizacji wlewka.

W pierwszej kolejnosci dostawca systemu zaproponowat klientowi przesu-
niecie wlewka jak najdalej od zawiasu. Widzimy ze przy tej samej predkosci
wtrysku zawiasy zostaty wypetnione. Jednak dalej temperatura zawiasu spada
ponizej NF z tym, ze teraz do ok 140°C. Réwniez ze wzgledu na brak balansu
rozdzielacza kazda wypraska, a zatem i kazdy zawias, jest inaczej wypetnia-
ny. Istnieje duze prawdopodobieristwo, ze w czesci wyprasek z kazdego cyklu
zawiasy beda pekaty.

w.2019/10
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WPROWADZENIE

Rys. 12. Temperatury w wyprasce przy nowej lokalizacji wlewka.

Dostawca systemu zaproponowat klientowi kolejng modyfikacje formy. Lo-

kalizacja wlewka pozostaje jak w pierwszej propozycji, natomiast rozdzielacz

zostat zbalansowany geometrycznie. Spadek ciénienia, jak i predkosci przepty-

wu stopu od ustnika wtryskarki do kazdej wypraski sa teraz identyczne. Efekt

jest taki, ze wszystkie zawiasy posiadaja porownywalng temperature powyzej

NF, nie nizsza niz 230°C, przy stosunkowo niewysokiej predkosci wypetniania.

Oczywiscie koszt rozdzielacza, a wiec catego systemu, jest wyzszy.

Ale zyski klienta sa nastepujace:

- produkuje tylko dobre wypraski, zaden zawias nie peka,

- przy niewysokiej pr. wtrysku nie pojawiajg sie problemy z odpowietrze-
niem formy,

- przy niewysokiej pr. wtrysku nie pojawiaja sie problemy z jakoscig
powierzchni wypraski. Tego typu wypraski produkuje sie w dziesigtkach
i setkach milionéw sztuk. Poréwnajmy teraz koszty wadliwej produkgji
z nieco wyzszym kosztem formy. Okazuje sie, ze produkcja na dobrej,
troche drozszej formie moze dac klientowi dodatkowe spore zyski.

Wszystkie podane wyzej warunki projektowe i wykonawcze oraz inne, na opis
ktrych nie ma miejsca w krdtkim artykule, gwarantuja bezawaryjna prace sys-
teméw w najtrudniejszych warunkach, nie tylko dla tworzyw pospolitych jak
PE,PPPS, ale takze dla technicznych. Wszystkie nowe rozwiazania przed wpro-
wadzeniem na rynek s wezesniej testowane w warunkach produkcyjnych
we wtryskowni Wadim Plast.

Jako przyktad moze postuzy¢ test zmiany koloru. Zmiana koloru jest jednym
z powazniejszych probleméw z ktérym borykaja sie wtryskownie.

Rys.13.

Test zmiany koloru
przeprowadzony
dla dyszy WP 16.

Dysze z ,,nowej rodziny’, zaleznie od typu surowca i barwnika, pozwalaja na
zmiane koloru juz po 10 do 40 cykli. Rys.13 - gdrna czes¢ zdjecia - PC/ABS,
przejscie z barwnika biatego na niebieski, oraz z niebieskiego na biaty. Dolna

zesc zdjecia - PP, przejscie z barwnika pertowego na naturalny. Autor zna sy-
tuacje, kiedy nalezato wykonac 300 cykli i wiecej, a w skrajnych wypadkach
forma musiata pracowac cata dobe w celu pozbycia sie smug starego koloru.

Najlepsza gwarancja dla tego produktu jest juz kilka tysiecy systeméw
wykonanych przez Wadim Plast, pracujacych bezawaryjnie na rynku.

I co najciekawsze- za bardzo przyzwoitg cene.

I co najwazniejsze — jest to produkt polski.

Jak wspomniano wcze$niej, WadimPlast podjat wspétprace z niemieckg fir-
mga Witosa. Jest to producent systeméw goracokanatowych, skoncentrowany
na rozwiazaniach przeznaczonych do wtrysku tworzyw technicznych. firma
Witosa wytonita sie ze znanej narzedziowni Glittenberg, ktéra specjalizowata
sie w produkgji form dla trudnych odbiorcéw, a mianowicie firm z przemystu
samochodowego, elektrotechnicznego, medycznego i opakowaniowego.
Projektujac swoje systemy GK firma Witosa opierata sie na do$wiadczeniach
zebranych w narzedziowni Glittenberg, co pozwolito na stworzenie produktow
odpowiadajacych potrzebom technicznym i rynkowym. Oferta firmy Witosa
jest bardzo bogata: od systeméw otwartych, poprzez zamykane igtowo do
kompletnych, goracych potdwek”. Wérdd dysz zainteresowanie moga wzbudzi¢
mini dysze z serii DE-6,5, dysze wielopunktowe, w tym do wtrysku bocznego,
centralne dysze zamykane igtowo z mozliwoscia ptynnej requlacji potozenia
czota iglicy. Witosa oferuje zarwno systemy z dyszami uszczelnianymi doczo-
towo, jak i wkrecanymi w blok rozdzielacza. Nasz niemiecki partner dostarcza
rowniez profesjonalne regulatory temperatury dla systeméw GK oraz sterow-
niki wtrysku sekwencyjnego.

taczac doswiadczenie swoje i kolegéw z firmy Witosa liczymy na realizacje
ciekawych projektéw w Polsce.

Rys.14. 8-punktowy
system GK firmy Witosa

Rys.15. Regulator temperatury oraz jednostka
do sterowania sekwencja zamykania igiet
w systemie GK produkgji firmy Witosa.

Wadim Plast od 23 lat oferuje polskim klientom systemy GK od wybranych
europejskich dostawcéw. Od 14 lat s to réwniez systemy wiasnej produkgji.
Nie tylko oferujemy ten trudny technicznie produkt, ale skutecznie wspieramy
klientow i uzytkownikéw poprzez Scista wspotprace na kazdym etapie urucha-
miania nowego produktu. Podazajac razem z klientem w kazdym kolejnym
kroku taricucha wdrozeniowego wyrobu i formy, wspomagamy go w podje-
ciu wiasciwej decyzji. Poczynajac od petnej analizy technologicznej wypraski
(wykonujemy symulacje w programie Cadmould i sprawdzamy np. popraw-
nos¢ lokalizacji przewezki, deformacje wypraski, dobdr wtryskarki), poprzez
oferte na system GK (za ktdry bierzemy petna odpowiedzialnosc), az po Scisty
wspétprace z konstruktorem formy i narzedziownia w zakresie poprawnej za-
budowy i montazu systemu oraz wtryskownia, gdzie towarzyszymy technolo-
gowi przy wdrazaniu procesu i rozruchu formy. B

Jerzy Dziewulski / WADIM PLAST
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TABELA DOBORU DYSZ

MAKSYMALNA MASA WTRYSKU W [g] NA DYSZE
Bazuje na srednich: drodze ptyniecia, grubosci scianki, stosunku grubosci Scianki do drogi ptyniecia.

DYSZA RODZA) Masa wtrysku [g] Masa wtrysku [g] Masa wtrysku [g] Diugos¢ dyszy [mm]

PRZEWEZKI PE, PP.PS ABS, POM kop., PA, PBT PA-+WS, PBT+WS, PMMA, PC

Przewezka

pierécieniowa CP Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks.
WP-16 (P3, CP5 0,5 50 0,5 25 0,5 12 54 194
WP-20 (P2, CP3,CP5 3 250 3 150 3 70 63 183
WP-29 (P3, CP5 20 2000 20 1000 20 400 65 265
WP-22 (P3, CP5 0,5 50 0,5 25 0,5 12 56 76
WP-26 (P3, CP5 3 250 3 150 3 70 61 101
WP-40 (P3, CP5 20 2000 20 1000 20 400 61 101

UWAGA!

Powyzsze dane s3 wartosciami szacunkowymi. W przypadku doboru systemu GK nalezy skontaktowac sie ze specjalistami WADIM PLAST.

W przypadku tworzyw wzmacnianych, w ktérych wypetniacz stanowi 20% zawartosci tworzywa, nalezy zmniejszy¢ mase wtrysku o 20%. Powyzsza tabela doboru
wielkosci dyszy (zaleznie od gramatury wtrysku) zawiera dane oparte na wieloletnim do$wiadczeniu i analizach. Powinna by¢ jednak traktowana jako wskazéwka,
a nie wyktadnik precyzyjnego doboru dyszy, poniewaz oferowane przez nas produkty sa tylko czescig ztozonego procesu produkcji. W przypadku watpliwosci
prosimy o kontakt z naszymi technikami: michal.kurleto@wadim.com.pl - ula.sklodowska@wadim.com.pl - karol.dryk@wadim.com.pl

120 . .
05 |15 3050 mlo 150 WYZNACZANIE SREDNICY PRZEWEZKI:
100 T (W \ PP
o y V [cm3/s]
% 80 \ \\ Wykresy stuzg ustaleniu $rednicy przewezki w zakresie dopusz-
E 60 PA czalnej predkosci $cinania dla réznych materiatéw.
H YN ABS, PBT, PES, PS, PSU
¥ 40 \_\ PC, PE, PMMA, SAN, POM Przyktad:
?é 2 E\j/é - wypraska z polistyrenu (PS) o masie 220 g.
~— - czaswirysku't, ustalono na 2 sek.
0 a—— - max. predkos¢ écinania dla PS: 50000 1/s
0 05 1 15 2

« strumien objetosciowy V

$rednica przewezki D [mm]

masa wypraski

V= =
120 | gestos¢ » czas wtrysku
20501002({0 500 | 1000

100 Iy (RN pp
" wydatek gbjetosciowy Y [cm3/s] 220
e — — 3
% 80 V= 112 =100 cm?/s
£ 60 PA
£ | NI EANEEAN ABS, PBT, PES,(3) PSU,PS « $rednica przewezki wzieta z wykresu: 2,7 mm.
3 40 \\ \\ N N\ PC, PE, PMMA, SAN, POM
£ EVA .
g Zalecenie:
320 pvc , o )

\ zacza¢ od mniejszej Srednicy i ewentualnie
\ . 7 s
0 I e e powiekszy¢ po prébach.
0 2@) 4 6 8 10

$rednica przewezki D [mm]
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Dysza typ WP-16/.../CP przewezka pierscieniowa

DANE TECHNICZNE

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typJ)
Dtugos¢ przewodow 2000 mm
Maks. cisnienie wtrysku 1800 bar

Korpus dyszy, obudowa Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje
Koricowka (P 5=stop Cu
(P 3 =stop Mo
(P2=stopW
CECHY: ZALETY:
- bardzo mate wymiary - fatwa wymiana poszczegélnych
elementéw dyszy
- wkrecana koricéwka
- koricéwka w wykonaniu CP 3:
- wszystkie czesci tatwo wymienne wysoka odporno$¢ na scieranie
- doskonata separacja termiczna - niewielkie zapotrzebowanie
energii
- réwnomierny profil temperatury
- przetwdrstwo tworzywa

ogrzewanie zewnetrzne

sztucznego bez jego degradagji

bezposredni pomiar temperatury - malyslad po przewezce
w poblizu koricéwki dyszy

- krétkie czasy cyklu
budowa modutowa, mozliwos¢
uzycia jako dysza centralna - kompaktowa zabudowa

- mata komora izolacyjna,
korzystna dla zmiany koloru

Wskazowki dotyczace doboru dyszy
Maksymalna masa wtrysku [g]

CZESCI SKEADOWE:

SaSYeeNSU AW =

_ O

Obudowa
Korpus
Torpeda
Tulejka mocujaca torpede
Grzatka

Kotek @3x8

Kotek @2x8

Pierscien uszczelniajacy
Grzatka opaskowa

Czujnik temperatury
Nakfadka do dyszy centralnej

Typ Lepkos¢ Koncowka dyszy typ CP 2/3/5
niska $rednia wysoka
WP-@16/.../CP 50 25 12 Torpeda 16-CP 2/3/5
PE, PP, PS ABS PA+WS ek
np. POM kop. PRT+WS Tulejka 16
PA, PBT PMMA, PC
6 www.wadim.pl w.2019/10



Dysza typ WP-16/.../CP przewezka pierscieniowa

DYSZA POD ROZDZIELACZ + KOMORA DYSZY

026
75
@6
@5
| 8
oo
— * 9:
‘|; [:I
(B3H7Imé. L y
13,25 ' L 2
U (. )
[ T
| <
_@_2!9'6 I -l [ ]
O P
3 S
] +
- ’
128 #0.01
+0.1
@16 0
Szczegot 1
<
b ® i s
® ® | ‘Ea. j g
DYSZA Nrart. A B C E - —— ' S
WP-16/054 P 16054-00-X 72,6 53,6 68,15 54 ] ,
WP-16/074 P 16074-00-X | 92,55 73,55 88,1 74 a . | o
WP-16/094 (P 16094-00-X | 1125 93,5 108,05 94 $§ o3 °§ 2 7 2 H 20.60- 02
WP-16/114 P 16114-00-X | 132,45 113,45 128 114 S i 26
WP-16/134 P 16134-00-X | 1524 1334 147,95 134 78 “S'” __@
WP-16/154 cp 16154-00-X | 172,35 153,35 167,9 154
WP-16/174 P 16174-00-X | 1923 1733 187,85 174
WP-16/194 P 16194-00-X | 212,25 193,25 207,8 194
X =1 dla koric6wki CP-5 Wykonanie komory dyszy w obszarze przewezki
X = 2 dla koric6wki CP-3 *** W przypadku wymaganej wysokiej jakosci $ladu po wtrysku wysokos¢
X =3 dla koricowki CP-2 czesci walcowej przewezki od 0,00 do 0,05 mm
= a Koncowki Cr-
w.2019/10 www.wadim.pl 7



y/ Dysza typ WP-16/.../ CP przewezka pierscieniowa

DYSZA CENTRALNA + KOMORA DYSZY

?36

®30

+0,02
0

19

+0,02
38 -0,10

0
™
Maksymalna sita nacisku ustnika wtryskarki na dysze: 60kN
Pierscien centrujacy powinien by przykrecony
min. 3 srubami M 12 lub 4 $rubami M10 klasy 10.9
w.2019/10

www.wadim.pl



Systemy GK WADIM PLAST - KATALOG
Dysza typ WP-16/.../CP przewezka pierscieniowa

CZESCI ZAMIENNE, PRZYKEADY ZAMOWIEN

2 z | .
s | £ S |3
v = =
c | & | B T | E| 2|2 28| T
sz =
Typ dyszy/Czesé Korpus Grzatka 58 8|8 | 2|8 S| S| = || g
S | g  g| e T | 5|2 2| =% E
S 2 ] ] = = S S = S &
WP 16/054 22056-02 22056-05
WP 16/074 22076-02 22076-05
WP 16/094 16094-02 16094-05
— R o o < ) ~ © — =N o
WP 16/114 16114-02 16114-05 < 3 3 3 < < < < T < -
S| g|e|g|E|E|E|E|g|8|E8
WP 16/134 16134-02 16134-05 ° § § § ° N N N N N N
WP 16/154 16154-02 16154-05
WP 16/174 16174-02 16174-05
WP 16/194 16194-02 16194-05
Tulejka mocujaca (4) dostepna w wersji naprawczej
. z powiekszona $rednica uszczelnienia
Przyktady zamowien Objasnienie kodu dyszy:
DYSZA AABBB - 00 - CC
TYP Nrart.
WP-16 / 054 / (P-3 16054-00-2 gdzie:
' AA = érednica
typoszereg typ koric6wki BBB = dtugosc
00 = kompletna dysza
Wymiar E CC- typ koricowki
1- dla koricéwki Cp5
2 - dla koricowki Cp3
NAKEADKA DYSZY CENTRALNEJ 3 - dla koricowki Cp2
NAZWA TYP Nrart.
Naktadka dyszy centralnej 22000-11 Przyktad:  dyszaWP16/054 (p3
Grzatka naktadki 200 W EA-WP-16/R ... 22000-09 16054-00-2
Termopara nakfadki 22000-10

w.2019/10 www.wadim.pl 9



_‘ / Dysza typ WP-20/.../CP przewezka pierscieniowa

DANE TECHNICZNE

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typJ)
Dtugos¢ przewodow 2000 mm
Maks. ci$nienie wtrysku 1800 bar

Korpus dyszy, obudowa Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje
Koncéwka (P 5=stop Cu
(P 3 =stop Mo
(P2=stopW
CECHY: ZALETY:
- wkrecana koicéwka - fatwa wymiana poszczegélnych
element6w dyszy

- wszystkie czesci tatwo
wymienne

- doskonata separacja termiczna
- réwnomierny profil temperatury
- ogrzewanie zewnetrzne

- bezposredni pomiar temperatury
w poblizu koricéwki dyszy

- budowa modutowa, mozliwo$¢
uzycia jako dysza centralna

Wskazowki dotyczace doboru dyszy
Maksymalna masa wtrysku [g]

- koricéwka w wykonaniu CP 3:
wysoka odporno$¢ na scieranie

- niewielkie zapotrzebowanie
na energie

- przetwdrstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradagji

- malyslad po przeweice
- krétkie czasy cyklu
- kompaktowa zabudowa

- mata komora izolacyjna,
korzystna dla zmiany koloru

- Y

D26 ‘
CZESCISKLADOWE:
Obudowa
Korpus
Torpeda
Tulejka mocujaca torpede
Grzatka
Kotek @5x10
Kotek @34x10
Pierscien uszczelniajacy
Grzatka opaskowa
. Czujnik temperatury
. Nakfadka do dyszy centralnej

S DV NO U AW

_ O

Typ Lepkos¢ .

Koncéwka dyszy typ CP 2/3/5
niska $rednia wysoka
WP-20/.../CP 250 150 70 Torpeda 20-CP 2/3/5
PE, PR, PS ABS PA+WS .
np. POM kop. PBT+WS Tulejka 20
PA, PBT PMMA, PC
10 www.wadim.pl w.2019/10




Dysza typ WP-20/.../CP przewezka pierscieniowa

DYSZA POD ROZDZIELACZ + KOMORA DYSZY

032
_ 75
w8
06,5
| T
l ]
v [
' ‘ "l
<
D26 °
@ w
? p
o102001|
+0,
200
® ® Szczegot I
DYSZA Nrart. A B C E ‘ o
WP-20/063 | (P 20063-00-X 81,68 | 62,68 76,5 63 [
WP-20/083 | (P 20083-00-X 101,63 | 82,63 | 96,45 83 _ ‘ g
WP-20/103 | (P 20103-00-X 121,58 | 102,58 | 116,40 | 103 f i : cl
WP-20/123 | (P 20123-00-X 141,53 | 122,53 | 13635 | 123 ! I i _
WP-20/143 | (P 20143-00-X 161,48 | 142,48 | 156,30 | 143 ~ | J 1 84 7| |
$oe3 o8 b & | wos0- 23
WP-20/163 | (P 20163-00-X 181,43 | 162,43 | 176,25 | 163 o %! S
WP-20/183 | (P 20183-00-X 201,38 | 182,38 | 196,20 | 183 . S £
20 0 o0 A

X =1dla koricowki CP-5
X =2 dla koricowki CP-3
X =3 dla koricowki CP-2

Wykonanie komory dyszy w obszarze przewezki
*** W przypadku wymaganej wysokiej jakosci $ladu po wtrysku wysokos¢
czesci walcowej przewezki od 0,00 do 0,05 mm

w.2019/10 www.wadim.pl N



; y/ Dysza typ WP-20/.../TP tuleja pierscieniowa

DANE TECHNICZNE

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typJ)
Dtugos¢ przewodow 2000 mm
Maks. ci$nienie wtrysku 1800 bar

Korpus dyszy, obudowa Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje
Koricowka (P 5=stop Cu
(P 3 =stop Mo
(P2=stopW
CECHY: ZALETY:
- przewezka wykonana - proste wykonanie komory dyszy
w koricowce dyszy

- whkrecana koricowka

- kompaktowa zabudowa

- kofcéwki w wykonaniu CP3, (P4 -

CZESCI SKEADOWE:
Obudowa
Korpus

Torpeda

Grzatka

Kotek @5x10
Kotek @4x10
Pierscien uszczelniajacy

9. Grzatka opaskowa

10. Czujnik temperatury

11. Naktadka do dyszy centralnej
21. Tuleja TP/TPW

korcéwka TPW moze by¢
dopasowywana do geometrii
gniazda formujacego

wszystkie czesci tatwo wymienne
doskonata separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury

ogrzewanie zewnetrzne

bezposéredni pomiar temeratury
w poblizu koricowki dyszy

budowa modutowa, mozliwos¢
uzycia jako dysza centralna

Wskazowki dotyczace doboru dyszy
Maksymalna masa wtrysku [g]

wysoka odpornos¢ na $cieranie
koricowka CP2 - znakomita
przewodnos¢ cieplna oraz

wysoka trwatos¢

niewielkie zpotrzebowanie
na energie

przetwérstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradagji

krotkie czasy cyklu

mata komora izolacyjna korzystna
dla zmiany koloru

Typ Lepkos¢ »

Korcéwka dyszy typ TP 2/3/5
niska $rednia wysoka
WP-20/.../TP 250 150 70 Torpeda 20-CP 2/3/5
PE, PR, PS ABS PA+WS .
np. POM kop. PBT+WS Tuleja TP/TPW
PA, PBT PMMA, PC
12 www.wadim.pl w.2019/10
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Dysza typ WP-20/.../TP tuleja pierscieniowa

DYSZA POD ROZDZIELACZ + KOMORA DYSZY

75

S
?u; se‘:
20=1,5/20/2.5_ B
[=] 4 =
©8 901 g I "“:"‘-
| o
2-6 i i g
| | |
| |
i ||
[
DYSZA Nrart. A B E 00
TP | 20063-00-X0-00
WP20/063 81,85 | 62,85 | 63 | 1,5%/2,0/25
TPW | 20063-00-X0-30
TP | 20083-00-X0-00
WP20/083 101,8 | 828 83 | 1,5%/2,0/2,5
TPW | 20083-00-X0-30
TP | 20103-00-X0-00
WP20/103 121,75 | 102,75 | 103 | 1,5%/2,0/2,5
TPW | 20103-00-X0-30
TP | 20123-00-X0-00
WP20/123 141,7 | 122,7 | 123 | 1,5%/2,0/2,5
TPW | 20123-00-X0-30
TP | 20143-00-X0-00
WP20/143 161,65 | 142,65 | 143 | 1,5%/2,0/2,5
TPW | 20143-00-X0-30
TP | 20163-00-X0-00
WP20/163 1816 | 1626 | 163 | 1,5%/2,0/25
TPW | 20163-00-X0-30
TP | 20183-00-X0-00
WP20/183 201,55 | 182,55 | 183 | 1,5%/2,0/2,5
TPW | 20183-00-X0-30

* - standardowa $rednica przewezki

X=1dla koricowki CP-5
X =2 dla koricowki CP-3
X =3 dla koricowki CP-2

Przy wtrysku w zimny kanat konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego

w.2019/10
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‘ / Dysza typ WP-20/.../TO tuleja otwarta

DANE TECHNICZNE

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typJ)
Dtugos¢ przewodow 2000 mm
Maks. ci$nienie wtrysku 1800 bar

Korpus dyszy, obudowa Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje
CECHY: ZALETY:
- przewezka wykonana - proste wykonanie komory dyszy
w koricowce dyszy

- kompaktowa zabudowa
- whkrecana koricowka

- mozliwos¢ wtrysku regranulatow i
- kofcéwka TOW moze by¢ przemiatéw

dopasowywana do geometrii
gniazda formujacego

- wszystkie czesci tatwo wymienne
- doskonata separacja termiczna

- réwnomierny profil temperatury
- ogrzewanie zewnetrzne

- budowa modutowa, mozliwos¢
uzycia jako dysza centralna

- odpowiednie do wyprasek, gdzie nie
jestistotny slad po punkcie wtrysku

- odpowiednie dla tworzyw, ktdre nie
zostawiajq nitek po otwarciu formy

- odpowiednie do wtrysku

w zimny kanat

Wskazowki dotyczace doboru dyszy
Maksymalna masa wtrysku [g]

szybka zmiana koloru
niewielkie zpotrzebowanie na
energie

przetwérstwo tworzywa sztucznego
bez jego degradadji

krétkie czasy cyklu

CZESCI SKEADOWE:

1. Obudowa

2. Korpus

5. Grzatka

6. Kotek @5x10

7. Kotek @4x10

8. Pierécien uszczelniajacy
9. Grzatka opaskowa

10. Czujnik temperatury
11. Nakfadka do dyszy centralnej
20. TulejaTO/TOW

Typ Lepkos¢ »
Korcéwka dyszy typ TO/TOW
niska $rednia wysoka
WP-20/.../T0 250 150 70 Tuleja TO/TOW
PE, PP, PS ABS PA+WS
np. POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC
14 www.wadim.pl w.2019/10
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Dysza typ WP-20/.../TO tuleja otwarta

DYSZA POD ROZDZIELACZ + KOMORA DYSZY

y
?Q
=g
e
- {
33
%
DO=1.5120/25
D8 3.or E
226 |
DYSZA Nrart. A B | E go
WP20/063 | 10 | 20063-00-00-00 | gy o | ¢r85 | 63 | 15420025
TOW | 20063-00-00-30
we200es | 10| 20083000000 | o[ T
TOW | 20083-00-00-30
WP207103 | TO_| 20103-000000 | 4,1 75 | 109,75 | 103 | 1,572,002,
TOW | 20103-00-00-30
we20z3 | 10| 2013000000 | o[ T
TOW | 20123-00-00-30
weonas | 10| 2013000000 | T
TOW | 20143-00-00-30
WP207163 | TO_| 20163-000000 | 141 ¢ | 1626 | 163 | 15720025
TOW | 20163-00-00-30
WP20/183 | 10| 20183-00-0000 | 5y 55 | 183,55 | 183 | 1,5%/2,0/25
TOW | 20183-00-00-30

* - standardowa $rednica przewezki

&=

10,92 3.:

Przy wtrysku w zimny kanat konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego

w.2019/10

www.wadim.pl




W/ Dysza typ WP-20/.../CP/TP/TO

DYSZA CENTRALNA + KOMORA DYSZY

047
D40

+0,02
190
|
|
+0,02
38-0,10

36

Maksymalna sita nacisku ustnika wtryskarki na dysze: 120kN

Pierscien centrujacy powinien by przykrecony
min. 3 srubami M 12 lub 4 $rubami M10 klasy 10.9

16 www.wadim.pl w.2019/10



Systemy GK WADIM PLAST - KATALOG
Dysza typ WP-20/.../CP/TP/TO

CZESCI ZAMIENNE, PRZYKEADY ZAMOWIEN

g sl
- s |3
n | m|l~n |8 | B o |o ﬁ =
Typ dyszy/Czes¢ K Grzatk s | SIS|S E|lz 3|5 g2 |8|e|B|al|E
yp dyszy/Czes¢ orpus rzatka | s|lsle|lcsl2 |8 |2 |=|8|F (B |EF|E
S|e el |2 g 8|22 & |& |28 |2|&2
WP 20/063 26061-02 26061-05
WP 20/083 26081-02 26081-05
WP 20/103 26101-02 26101-05 s 212 2 |gslslslgl=slglelz |||
WP 20/123 20123-02 w0 (8|22 /2|slgsgs|glglglgigs|g e
Rl e 8|8 |fIK IR |88 |8 |8 |8 |8 |8
WP 20/143 20143-02 20143-05 NN N R KR |IKR|K
WP 20/163 20163-02 20163-05
WP 20/183 20183-02 20183-05
Tulejka mocujaca (4) dostepna w wersji naprawczej Dysze WP20 dostepne réwniez w wersji wkrecanej
. z powiekszona $rednicg uszczelnienia . w rozdzielacz!
Przyktady zamowien Objasnienie kodu dyszy:
DYSZA AABBB - 00 - CC- DD
TYP Nrart.
WP-20 / 063 / (P-3 20063-00-2 gdzie:
| AA = $rednica
t tvp koricowk BBB = dtugos¢
yposzereg yp KONCOWKI 00 = kompletna dysza
wvmiar E CC- typ koricowki
y 1- dla koricowki Cp5
NAKEADKA DYSZY CENTRALNEJ 2-dia koricowki Cp3
3 - dla koricowki Cp2
NAZWA TYP Nrart. 10 - dla koncowki TP5
- 20 - dla koricowki TP3
Naktadka dyszy centralnej 26000-11 30 - dla koricowki TP2
Grzatka nakfadki 300 W EA-WP-20/ R=... 26000-09 00 - dla koricowki TO
Termopara naktadki 26000-10 DD = wydtuzenie (tylko dlaTPiT0)
Przykfady:
WP20/063 TP3 WP20/143Cp5 WP20/063 TOW

20063-00-20-30 20 143-00-1 20 063-00-00-30

w.2019/10

www.wadim.pl
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_‘ / Dysza typ WP-29/.../CP przewezka pierscieniowa

DANE TECHNICZNE

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typJ)
Dtugos¢ przewodow 2000 mm
Maks. ci$nienie wtrysku 1800 bar

Korpus dyszy, obudowa Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje
Koncéwka (P 5=stop Cu
(P 3 =stop Mo
(P2=stopW
CECHY: ZALETY:
- wkrecana koricéwka - fatwa wymiana poszczegélnych
elementéw dyszy

- wszystkie czescitatwo
wymienne

- koricéwka w wykonaniu CP 3:
wysoka odporno$¢ na scieranie

- doskonata separacja termiczna

- réwnomierny profil temperatury

- ogrzewanie zewnetrzne

- niewielkie zapotrzebowanie na
energie

- przetwdrstwo tworzywa sztuczne-
go bez jego degradacji

- bezposredni pomiar temperatury w

poblizu koAcéwki dyszy

- budowa modutowa, mozliwo$¢ -

- malyslad po przewezce

krétkie czasy cyklu

uzycia jako dysza centralna

- kompaktowa zabudowa

- mata komora izolacyjna,
korzystna dla zmiany koloru

Wskazowki dotyczace doboru dyszy
Maksymalna masa wtrysku [g]

CZESCI SKEADOWE:
Obudowa
Korpus

Torpeda

Grzatka

Kotek @6x12

Kotek @5x12

Pierscien uszczelniajacy
Grzatka opaskowa
Czujnik temperatury

—_ o

Tulejka mocujaca torpede

Nakfadka do dyszy centralnej

00
“\\\

Typ Lepkos¢ .

Koncéwka dyszy typ CP 2/3/5
niska $rednia wysoka
WP-29/.../CP 2000 1000 400 Torpeda 29-CP2/3/5
PE, PR, PS ABS PA+WS .
np. POM kop. PBT+WS Tulejka 29
PA, PBT PMMA, PC
18 www.wadim.pl w.2019/10



D—

ysza typ WP-29/.../ CP przewezka pierscieniowa

DYSZA POD ROZDZIELACZ + KOMORA DYSZY

D46
75
( 012
i
40,1
‘ 8 235 0
?0
=3
_DOH7_|
H L
M.l: ¢ 11 =
235 | r =) h
0 ( L
®
‘ <
3896 Ll +0,1
D029 0
3 ab
F b5l
¢ .
1
\
. 1 \
716 40,01
— z
]
DYSZA Nrart. B C E 029°%"
Szczegodt Z
WP29/065 P 29065-00-X | 83,67 64,67 76,4 65 ;I
WP29/085 P 29085-00-X | 103,62 | 84,62 96,35 85 s 2
WP29/105 (P 29105-00-X | 123,57 | 104,57 | 1163 105 % -
WP29/125 P 29125-00-X | 143,52 | 124,52 | 136,25 125 | ' g
WP29/145 cp 29145-00-X | 163,47 | 14447 156,2 145 =
WP29/165 P 29165-00-X | 183,42 | 164,42 | 176,15 165 * 7
WP29/185 P 29185-00-X | 203,37 | 18437 | 196,1 185 e x &
F%e5 .3 & 7€ PL5- ¢4
WP29/225 (P 29225-00-X | 243,27 | 224,27 236 225 g a2 °F 3 R |
WP20/265 | (P | 29265-00-X | 283,17 | 26417 | 2759 | 265 - ——
+0,01 _—
el [/]o01]A]
X=1dla koricowki CP-5
X =2 dla koricowki CP-3
X =3 dla koricowki CP-2
Wykonanie komory dyszy w obszarze przewezki
*** W przypadku wymaganej wysokiej jakosci $ladu po wtrysku wysokos¢
czesci walcowej przewezki od 0,00 do 0,05 mm
w.2019/10 www.wadim.pl 19



; y/ Dysza typ WP-29/.../TP tuleja pierscieniowa

DANE TECHNICZNE

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typJ)
Dtugos¢ przewodow 2000 mm
Maks. ci$nienie wtrysku 1800 bar

Korpus dyszy, obudowa Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje
Koricowka (P 5=stop Cu
(P 3 =stop Mo
(P2=stopW
CECHY: ZALETY:
- przewezka wykonana - proste wykonanie komory dyszy
w koricowce dyszy

wkrecana koricéwka

korcéwka TPW moze by¢

dopasowywana do geometrii

gniazda formujacego -
wszystkie czesci tatwo wymienne
doskonata separacja termiczna -
réwnomierny profil temperatury

ogrzewanie zewnetrzne

bezposéredni pomiar temeratury -
w poblizu koricowki dyszy

budowa modutowa, mozliwos¢
uzycia jako dysza centralna

Wskazowki dotyczace doboru dyszy
Maksymalna masa wtrysku [g]

kompaktowa zabudowa

kocéwki w wykonaniu CP3, (P4 -
wysoka odpornos¢ na $cieranie

koricowka CP2 - znakomita
przewodnos¢ cieplna oraz

wysoka trwatos¢

niewielkie zpotrzebowanie
na energie

przetwérstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradagji

krotkie czasy cyklu

mata komora izolacyjna korzystna
dla zmiany koloru

CZESCI SKEADOWE:

1. Obudowa

2. Korpus

3. Torpeda

5. Grzatka

6. Kotek @6x12

7. Kotek @5x12

8. Pierscien uszczelniajacy
9. Grzatka opaskowa

10. Czujnik temperatury
11. Naktadka do dyszy centralnej
21. Tuleja TP/TPW

Typ Lepkos¢ »

Korcéwka dyszy typ TP 2/3/5
niska $rednia wysoka
WP-29/.../TP 2000 1000 400 Torpeda 20-CP 2/3/5
PE, PR, PS ABS PA+WS .
np. POM kop. PBT+WS Tuleja TP/TPW
PA, PBT PMMA, PC
20 www.wadim.pl w.2019/10



Dysza typ WP-29/.../TP tuleja pierscieniowa :

DYSZA POD ROZDZIELACZ + KOMORA DYSZY

75

32
bl
20=2,0/3.0/40
; 7 i
@11 00 lg |
o | ]
i i 1
| | ]
DYSZA Nrart. A B | E 00 : | :
T | 29065-00-X0-00 1
WP29/065 83,85 | 64,85 | 65 | 2,0%/3,0/4,0

TPW | 29065-00-X0-30

TP | 29085-00-X0-00
WP29/085 1038 | 848 | 85 | 20%3,0/4,0
TPW | 29085-00-X0-30

TP | 29105-00-X0-00
WP29/105 123,75 | 104,75 | 105 | 2,0%/3,0/4,0
TPW | 29105-00-X0-30

TP | 29125-00-X0-00
WP29/125 143,7 | 1247 | 125 | 2,0%/3,0/4,0
TPW | 29125-00-X0-30

TP | 29145-00-X0-00
WP29/145 163,65 | 144,65 | 145 | 2,0%/3,0/4,0
TPW | 29145-00-X0-30

TP | 29165-00-X0-00
WP29/165 183,6 | 164,6 | 165 | 2,0%/3,0/4,0
TPW | 29165-00-X0-30

TP | 29185-00-X0-00
WP29/185 203,55 | 184,55 | 185 | 2,0%/3,0/4,0
TPW | 29185-00-X0-30

TP | 29225-00-X0-00 ;
WP29/225 243,45 | 224,45 | 225 | 2,0%/3,0/4,0 |_min. 212
TPW | 29225-00-X0-30

TP | 29265-00-X0-00
WP29/265 283,35 | 264,35 | 265 | 2,0%/3,0/4,0

TPW | 29265-00-X0-30 Przy wtrysku w zimny kanat konieczne jest wykonanie
* - standardowa $rednica przewezki X =1 dla koficéwki CP-5 plastra izolacyjnego

X=2dla koricéwki CP-3
X=3 dla koricéwki CP-2

w.2019/10 www.wadim.pl 21



‘ / Dysza typ WP-29/.../TO tuleja otwarta

DANE TECHNICZNE
Napiecie 230V
Czujnik temperatury Fe-CuNi (typJ)
Dtugos¢ przewodow 2000 mm
Maks. ci$nienie wtrysku 1800 bar
Korpus dyszy, obudowa Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje
CECHY: ZALETY:
- przewezka wykonana - proste wykonanie komory dyszy
w koficéwee dyszy
- kompaktowa zabudowa
- wkrecana koricdwka
- mozliwos¢ wtrysku regranulatéw i
- koricéwka TOW moze by¢ przemiatow
dopasowywana do geometrii
gniazda formujacego - szybka zmiana koloru
- wszystkie czesci tatwo wymienne - niewielkie zpotrzebowanie

na energie
znakomita separacja termiczna
- przetwérstwo tworzywa sztucznego
réwnomierny profil temperatury bez jego degradaji

ogrzewanie zewnetrzne - krdtkie czasy cyklu

budowa modutowa, mozliwos¢
uzycia jako dysza centralna

odpowiednie do wyprasek, gdzie nie
jestistotny Slad po punkcie wtrysku

odpowiednie dla tworzyw, ktére nie
zostawiaja nitek po otwarciu formy

odpowiednie do wtrysku
w zimny kanat

Wskazowki dotyczace doboru dyszy
Maksymalna masa wtrysku [g]

CZESCI SKEADOWE:

1. Obudowa

2. Korpus

5. Grzatka

6. Kotek @6x12

7. Kotek @5x12

8. Pierécien uszczelniajacy
9. Grzatka opaskowa

10. Czujnik temperatury
11. Nakfadka do dyszy centralnej
20. TulejaTO/TOW

Typ Lepkos¢ L
Koricowka dyszy typ TO
niska $rednia wysoka
WP-29/.../T0 2000 1000 400 Tuleja TO/TOW
PE, PP, PS ABS PA+WS
np. POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC
22 www.wadim.pl w.2019/10



—

Dysza typ WP-29/.../TO tuleja otwarta

DYSZA POD ROZDZIELACZ + KOMORA DYSZY

+0.04
B -0,05

min., @12

2
=
DYSZA Nrart. A B E 00

TO | 29065-00-00-00

WP29/065 83,85 | 64,85 | 65 | 2,0%/3,0/4,0
TOW | 29065-00-00-30
TO | 29085-00-00-00

WP29/085 103,8 | 848 | 85 | 2,0%/3,0/4,0
TOW | 29085-00-00-30
T0 | 29105-00-00-00

WP29/105 123,75 | 104,75 | 105 | 2,0%/3,0/4,0
TOW | 29105-00-00-30
T0 | 29125-00-00-00

WP29/125 143,7 | 124,7 | 125 | 2,0%/3,0/4,0
TOW | 29125-00-00-30
T0 | 29145-00-00-00

WP29/145 163,65 | 144,65 | 145 | 2,0%/3,0/4,0
TOW | 29145-00-00-30
TO | 29165-00-00-00

WP29/165 1836 | 164,6 | 165 | 2,0%/3,0/4,0
TOW | 29165-00-00-30
TO | 29185-00-00-00

WP29/185 203,55 | 184,55 | 185 | 2,0%/3,0/4,0
TOW | 29185-00-00-30
T0 | 29225-00-00-00

WP29/225 243,45 | 224,45 | 225 | 2,0%/3,0/4,0
TOW | 29225-00-00-30
T0 | 29265-00-00-00

WP29/265 283,35 | 264,35 | 265 | 2,0%/3,0/4,0
TOW | 29265-00-00-30

Przy wtrysku w zimny kanat konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego

* - standardowa $rednica przewezki

w.2019/10

www.wadim.pl
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W/ Dysza typ WP- 29/.../CP/TP/T0

DYSZA CENTRALNA + KOMORA DYSZY

+0,02

$53

D46

19 0

+0,02
38 -0,10

0
™
Maksymalna sita nacisku ustnika wtryskarki na dysze: 170 kN
Pierscien centrujacy powinien by¢ przykrecony
min. 3 srubami M 12 lub 4 $rubami M10 klasy 10.9
w. 2019/10
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Systemy GK WADIM PLAST - KATALOG
Dysza typ WP-29/.../CP/TP/TO

CZESCI ZAMIENNE, PRZYKEADY ZAMOWIEN

>
S =
o S =
g |5 = |3
= g 2| s
n mm |~ |8 |8 ||~ ﬁ =
< |S/8|8 2|2 %% |2 |8|c|E|alE
Typ dyszy/Czes¢ Korpus Grzatka E|lelsl€|l=s|2 8|S |=|= 8|2 |E|E
S|e el |2 g 8|22 & |& |28 |2|&2
WP 29/065 40061-02 40061-05
WP 29/085 40081-02 40081-05
WP 29/105 40101-02 40101-05
WP 29/125 29125-02 w505 = 1z 22 lzslslslglelaslelz|2|z|e
WP 29/145 29145-02 w05 |8 ls |2 |slgslglglglglglgls s gl
Qg |I2|¥ 2|22 2|28 2|88
WP 29/165 29165-02 29165-05 N | NN NN NN
WP 29/185 29185-02 29-185-05
WP 29/225 29225-02 29225-05
WP 29/265 29265-02 29265-05
Tulejka mocujaca (4) dostepna w wersji naprawczej Dysze WP29 dostepne takze w wersji
. z powiekszona $rednicg uszczelnienia. . wkrecanej w rozdzielacz!!
Przyktady zamowien Objasnienie kodu dyszy:
TYP Nrart. gdzie:
WP-29 / 065 / (P3 29065-00-2 AR = Srednica
| BBB = dtugos¢
T 00 = kompletna dysza
typoszereq typ koricowki CC - typ koricowki
. 1- dla koicéwki Cp5
wymiar E 2- dla koficowki Cp3
3 - dla koricowki Cp2
NAKEADKA DYSZY CENTRALNEJ 10 - dla kocéwki TP5
NAZWA TYP Nrart. 20 - dla koricowki TP3
Nakfadka dyszy centralnej 40000-11 30-dla ko',‘c?Wk! T2
- EA-WP-29 / R= 00 - dla koricowki TO
Grzatka nakfadki 300 W 40000-09 DD= wydiuienie (ty”(O dlaTpP ITO)
Termopara nakfadki 40000-10 Przyklady:

WP29/065TP3W  WP29/145 (p5

29 065-00-20-30

29 145-00-1

WP29/065 TOW

29 065-00-00-30

w.2019/10

www.wadim.pl
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_‘ / Dysza typ WP-22/.../CP przewezka pierscieniowa

DANE TECHNICZNE

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typJ)
Dtugos¢ przewodow 2000 mm
Maks. ci$nienie wtrysku 1800 bar

Korpus dyszy, obudowa Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje
Koncéwka (P 5=stop Cu
(P 3 =stop Mo
(P2=stopW
CECHY: ZALETY:
- wkrecana koricéwka - fatwa wymiana poszczegélnych

wszystkie czesci fatwo
wymienne

doskonata separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury
ogrzewanie zewnetrzne

bezposredni pomiar temperatury

elementéw dyszy

koricowka w wykonaniu CP 3:
wysoka odporno$¢ na scieranie

niewielkie zapotrzebowanie
na energie

przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradagji

CZESCI SKEADOWE:
Obudowa

Korpus

Torpeda

Tulejka mocujaca torpede
Grzatka

Kotek 02x8

Pierscien uszczelniajacy
9. Grzatka opaskowa

10. Czujnik temperatury
11. Naktadka do dyszy centralnej
12. Tuleja dyszy

~.

O NS RE N =

Y

Kotek 33x8 N

\

N\

I'\.
\'. Y

ece

PR

w22

w poblizu koricéwki dyszy - malyslad po przewezce
- budowa modutowa, mozliwos¢ - krétkie czasy cyklu
uzycia jako dysza centralna
Wskazowki dotyczace doboru dyszy
Maksymalna masa wtrysku [g]
Typ Lepkos¢ »
Koncéwka dyszy typ CP 2/3/5
niska $rednia wysoka
WP-22/.../CP 50 25 12 Torpeda 22-CP 2/3/5
PE, PR, PS ABS PA+WS .
np. POM kop. PBT+WS Tulejka 22
PA, PBT PMMA, PC
26 www.wadim.pl w.2019/10



Dysza typ WP-22/.../CP przewezka pierscieniowa

DYSZA POD ROZDZIELACZ + KOMORA DYSZY

75

126

06

1
13,25 0
(P22H7
= G3H7
2
~0
=)
=t
<
H 3
o
®
+0,1
021,60 0
o
SS
£
Ly
®
[ ]
Szczegot 1
DYSZA Nrart. A B E
WP22/056 (P | 22056-00-X | 68,75 55,75 56
WP22/076 (P | 22076-00-X 88,7 75,7 76
X=1dla koncéwki CP-5
X=2dla korcéwki CP-3
X= 13 dla koricéwki CP-2
i
3°3 b
g §°
o ©
Wykonanie komory dyszy w obszarze przewezki
*** W przypadku wymaganej wysokiej jakosci $ladu po wtrysku wysokos¢
czesci walcowej przewezki od 0,00 do 0,05 mm
w.2019/10 www.wadim.pl 27



‘ / Dysza typ WP-22/.../CP przewezka pierscieniowa

DYSZA CENTRALNA + TULEJA DYSZY + KOMORA DYSZY

36 P27
©»30 =
& ao
S
[] ] o~
o~ o3
< 0 — o
F° QSSH}
= 135 gé
" 029
- | I . L?o %o
|
s 9
o 2 __ | DI6H7
~N
S
<
w
p
D16 gé_
Tuleja dyszy niestandardowa na zapytanie.
TYP Nrart. E 00 00 standard
OKS WP-22/056/CP 22056-12 56
06+20 0,8
OKS WP-22/076/CP 22076-12 76
Maksymalna sita nacisku ustnika wtryskarki na dysze: 60kN
Pierscien centrujacy powinien by¢ przykrecony min.
3 $rubami M 12 lub 4 $rubami M10 klasy 10.9
28 www.wadim.pl
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Systemy GK WADIM PLAST - KATALOG

Dysza typ WP-22/.../CP przewezka pierscieniowa

CZESCI ZAMIENNE, PRZYKEADY ZAMOWIEN

£ g .
s |2 S |3
> 7] =~ -
S BB |2 |2 |e|g g |E || T
Typ dyszy/Czes¢ Obudowa Korpus Grzatka § § § ) :§ 'E § § S §- dyszy
& & | & |3 % |2 2 =% |§|E
e IR R | la | = |=|=2 |6 &
WP 22/056 22056-01 22056-02 2205605 |7 |V P | o |~ |w |— | | 22056-12
S 88222 |22 |22 |
T ] 1 o o o o o o o
S |8 |8 |8 |8 |88 |8 |8 |8
WP 22/076 22076-01 22076-02 2076-05 | |8 | [N |R|]R|R|R|R|R | 061
Przyktady zaméwien |
T R i
DYSZA C | o \
TYP Nrart. ’ L
Wp-22 / 056 / (P-3 22056-00-2 ‘ %"S_
| ‘ i
Ly
typoszereg typ korcowki ‘
wymiar : L
NAKEADKA DYSZY CENTRALNE) N
1
NAZWA TYP Nrart. | ‘”[
Naktadka dyszy centralnej 22000-11 :
Grzatka naktadki 200w | EA-WP-22 7 R=... | 52000-09 _ 9D |
Termopara nakfadki 22000-10
TULEJA DYSZY STANDARD Objasnienie kodu dyszy:
TYP Nrart.
rar AABBB - 00 - CC
OKSWP-22 / 056 / (P 22056-12
| gdzie:
L AA = srednica
typoszereg typ koficowki BBB = dhugoi¢
wymiar E 00 = kompletna dysza
CC- typ koricowki
) 1- dla koricéwki Cp5
TULEJA DYSZY 0 WYMIARACH SPECJALNYCH (na zapytanie): 2- dla koiicowki Cp3
TYP Nalezy poda¢ w zamoéwieniu 3 - dla koricowki Cp2
OKSWP-22 / 056 /(P J=..D=.. Przyad:
| WP22/056 Cp3
typoszereg typ koncowki 22056-00-2
wymiar E
w.2019/10 www.wadim.pl 29



: / Dysza typ WP-26/.../CP

DANE TECHNICZNE

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typJ)
Dtugos¢ przewodow 2000 mm
Maks. ci$nienie wtrysku 1800 bar

Korpus dyszy, obudowa Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje
Koncéwka (P 5=stop Cu
(P 3 =stop Mo
(P2=stopW
CECHY: ZALETY:
- wkrecana koricéwka - fatwa wymiana poszczegélnych
elementéw dyszy

- wszystkie czesci tatwo

wymienne

- koricéwka w wykonaniu CP 3:
wysoka odporno$¢ na scieranie

CZESCI SKEADOWE:
Obudowa

Korpus

Torpeda

Tulejka mocujaca torpede
Grzatka

Kotek @5x10

Kotek @4x10

Pierscien uszczelniajacy
9. Grzatka opaskowa

10. Czujnik temperatury

o N W =

© 60

000

00

11. Naktadka do dyszy centralnej

12. Tuleja dyszy

- doskonata separacja termiczna
- réwnomierny profil temperatury
- ogrzewanie zewnetrzne

- bezposredni pomiar temperatury

niewielkie zapotrzebowanie
na energie

przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradagji

00
o

]

w poblizu koricéwki dyszy - malyslad po przewezce
- budowa modutowa, mozliwos¢ - krétkie czasy cyklu
uzycia jako dysza centralna
Wskazowki dotyczace doboru dyszy
Maksymalna masa wtrysku [g]
Typ Lepkos¢ .
Koncéwka dyszy typ CP 2/3/5
niska $rednia wysoka
WP-26/.../CP 250 150 70 Torpeda 26-CP 2/3/5
PE, PR, PS ABS PA+WS .
np. POM kop. PBT+WS Tulejka 26
PA, PBT PMMA, PC
30 www.wadim.pl w.2019/10



Dysza typ WP-26/.../CP przewezka pierscieniowa

DYSZA POD ROZDZIELACZ + KOMORA DYSZY

@32

19

D26H7

3
g <
fsa] [ ]
[ ]
83
oo
E
Ly
[
[ ] [ ] ® « J
DYSZA Nrart. A B C E K
WP26/061 | CP 26061-00-X | 79,7 | 60,7 | 23,5 61 25
WP26/081 | CP 26081-00-X | 99,65 | 80,65 | 23,5 81 25
WP26/101 | CP 26101-00-X | 119,6 | 1006 | 43,5 101 45

X =1dla koricowki CP-5
X =2 dla koricowki CP-3
X =3 dla koricowki CP-2

SzczegdtZ

Wykonanie komory dyszy w obszarze przewezki
*** W przypadku wymaganej wysokiej jakosci $ladu po wtrysku wysokos¢

czesci walcowej przewezki od 0,00 do 0,05 mm

w.2019/10
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‘ / Dysza typ WP-26/.../CP przewezka pierscieniowa

DYSZA CENTRALNA + TULEJA DYSZY + KOMORA DYSZY

+0,02

Maksymalna sita nacisku ustnika wtryskarki na dysze: 120kN

Pierscien centrujacy powinien by¢ przykrecony min. 3 Srubami M12
lub 4 Srubami M10 klasy 10.9

47
040
D36
Q-
L
& ?38 gb
— — ®38H;
32 :
oy |
22 °? '
$S Y O 16H7
& o~
p
TYP Nrart. E [/} @0 Standard
0KS WP-26/061/CP 26061-12 61
0KS WP-26/081/CP 26081-12 81 08+30 08
0KS WP-26/101/CP 26101-12 101

www.wadim.pl




Systemy GK WADIM PLAST - KATALOG

Dysza typ WP-26/.../CP przewezka pierscieniowa

CZESCI ZAMIENNE, PRZYKEADY ZAMOWIEN

2 5
= 2 |5
2lg|g|8|8 |22 £ |5 | Tuea
14 (= o o . > > A
Typ dyszy/Czes¢ Obudowa Korpus Grzatka s |s|s ; § g3 % E § dyszy
s 223 |g (2|2 £ §|E
S e e e g |22 2|5 &
WP 26/061 26061-01 26061-02 26061-05 26061-12
212 |2(3 8(5(8|5 8|2
WP 26/081 26081-01 26081-02 26208105 |2 |8 18|88 18 |8 |8 |8 |8 | 208112
2|8 18 |% 2|8 |2 |8 |28
WP 26/101 26101-01 26101-02 26101-05 26101-12
Przyktady zamowien ‘
DYSZA
TYP Nrart.
88
WP-26 / 061 / (P-3 26061-00-2 So
| w
typoszereg typ koricowki |
wymiar E
NAKtADKA DYSZY CENTRALNE) _,{
1
NAZWA TYP Nrart.
Naktadka dyszy centralnej 26000-11 L @b |
Grzatkanakladkizoow | EA-WP-26 / R=.. | 2600009
Termopara nakfadki 26000-10 e e
P Objasnienie kodu dyszy:
TULEJA DYSZY - STANDARD AABBB - 00 - CC
TYP Nrart.
OKSWP-26/ 061 / CP 26061-12 gdzie:
AA = srednica
| koncowki BBB = dtugos¢
typoszereg typ koricowki 00 = kompletna dysza
wymiar E CC - typ koncowki
1- dla koicéwki Cp5
TULEJA DYSZY O WYMIARACH SPECJALNYCH (na zapytanie): 2-dlakoricowki Cp3
3 - dla koricowki Cp2
TYP Nalezy poda¢ w zaméwieniu
OKSWP-26 / 061 / CP J=...D= Preyktad:
| - T WP26/101 (p3
typoszereg typ koricowki 26101-00-2
wymiar E
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typ WP-40

_‘ / Dysza typ WP-40/.../CP przewezka pierscieniowa

k1
Ay
\
N W
\ N\

DANE TECHNICZNE a
Napiecie 230V =
Czujnik temperatury Fe-CuNi (typJ)
Dtugos¢ przewodow 2000 mm 0
Maks. ci$nienie wtrysku 1800 bar o
Korpus dyszy, obudowa Stal narzedziowa do pracy na goraco, a
0 podwyzszonej odpornosci na korozje s @
Koricowka (P5=stop Cu CZESCI SKEADOWE:
(P 3 =stop Mo 1. Obudowa °
(p2=stopW 2. Korpus —
3. torpeda ~°
4. Tulejka mocujaca torpede "
5. Grzatka L
6. Kotek @6x12
7. Kotek @5x12
8. PierScien uszczelniajacy
CECHY: ZALETY: 9. (Grzatka opaskowa
- wkrecana koricéwka - fatwa wymiana poszczegélnych 10. Czujnik temperatury L
elementéw dyszy 11. Naktadka do dyszy centralnej
- wszystkie czesci tatwo 12. Tuleja dyszy
wymienne - koricéwka w wykonaniu CP 3:
wysoka odporno$¢ na scieranie
- doskonata separacja termiczna 0@
- niewielkie zapotrzebowanie QO
- réwnomierny profil temperatury na energie a8
- ogrzewanie zewnetrzne - przetwdrstwo tworzywa sztuczne-
go bez jego degradacji
- bezposredni pomiar temperatury
w poblizu koricéwki dyszy - malyslad po przewezce
- budowa modutowa, mozliwos¢ - krétkie czasy cyklu

uzycia jako dysza centralna

Wskazowki dotyczace doboru dyszy
Maksymalna masa wtrysku [g]

Typ Lepkos¢ »
Koncéwka dyszy typ CP 2/3/5
niska $rednia wysoka
WP-40/.../CP 2000 1000 400 Torpeda 40-CP 2/3/5
PE, PR, PS ABS PA+WS .
np. POM kop. PBT+WS Tulejka 40
PA, PBT PMMA, PC
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Dysza typ WP-40/.../CP przewezka pierscieniowa

DYSZA POD ROZDZIELACZ + KOMORA DYSZY

<
®
83
$S \
W \
q |
—l Szczegdtl
[ ] D
DYSZA Nrart. A B C E K
WP40/061 | (P | 40061-00-X | 79,7 60,7 23,5 61 25
WP40/081 | CP | 40081-00-X | 99,65 | 80,65 23,5 81 25
WP40/101 | CP | 40101-00-X | 119,6 | 100,6 435 101 45 ]
. 1
X =1 dla koricowki CP-5 ;;;‘ oS g[
X =2 dla koricwki CP-3 X ‘ o ol
X =3 dla koricéwki CP-2 -
Wykonanie komory dyszy w obszarze przewezki
*** W przypadku wymaganej wysokiej jakosci $ladu po wtrysku wysokos¢
czesci walcowej przewezki od 0,00 do 0,05 mm
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typ WP-40

‘ / Dysza typ WP-40/.../CP przewezka pierscieniowa

DYSZA CENTRALNA + TULEJA DYSZY + KOMORA DYSZY

®53
046
a 42
. L ||
N _
So PR
o ik S
= ©
|
@56;47’
] »50 0
125
SS
g9 ~s
w ol 0 20H7
TYP Nrart. E [/} @0 Standard
0KS WP-40/061/CP 40061-12 61
0KS WP-40/081/CP 40081-12 81 1540 15
0KS WP-40/101/CP 40101-12 101

Maksymalna sita nacisku ustnika wtryskarki na dysze: 170kN

Pierscien centrujacy powinien by¢ przykrecony min. 3 Srubami M12
lub 4 Srubami M10 klasy 10.9
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Systemy GK WADIM PLAST - KATALOG
Dysza typ WP-40/.../CP przewezka pierscieniowa

CZESCI ZAMIENNE, PRZYKEADY ZAMOWIEN

g s .
z e
(] ] o—
=8 T E| e
th [m |~ 8 |8 ||~ £ | uleja
Typ dyszy/Czes¢ Obudowa Korpus Grzatka S| & g g e |X |5 |s /2|8 dyszy
s (v |5 | & R S S - s
s |22 |z (g |2 2|2 |% E
S (e |e |2 la |2 |2 |2 |5 &
WP 40/061 40061-01 40061-02 40061-05 40061-12
iR o o < o) ~ o — =N o
[aa) [aa) [aa) o o o o — o -
WP 40/081 40081-01 40081-02 w8105 (S | S |2 |glglglg|g g8 |g | wosin
S |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |38
WP 40/101 40101-01 40101-02 40101-05 40101-12
Przyktady zaméwien
T T ]
DYSZA g ! |
TYP Nrart. f
WP-40 / 061 / (P-3 40061-00-2 83
%7
(TF]
typoszereg typ korcowki
wymiar E !
NAKEADKA DYSZY CENTRALNEJ NS
NAZWA vP Nrart. =l f
Nakfadka dyszy centralnej 40000-11 : .
Grzatka naktadki 300w | EA-WP-40 /' R=... 1 40000-09 &
Termopara nakfadki 40000-10
TULEJA DYSZY - STANDARD Objasnienie kodu dyszy:
TYP Nrart. AABBB - 00 - CC
OKSWP-40 / 061 / CP 40061-12
| gdzie:
L. AA = srednica
typoszereg | typ koficowki BBB — dlugos
wymiar E 00 = kompletna dysza

CC- typ koricowki
TULEJA DYSZY O WYMIARACH SPECJALNYCH (na zapytanie): 1- dla kocéwki Cp5

TYP Nalezy poda¢ w zaméwieniu 2 - dla koricowki Cp3
3 - dla koricowki Cp2
OKSWP-40 / 061 /(P J=..D=...
| Przyktad:
typoszereg typ koricowki WP40/061 (p3
wymiar E 40 061-00-2
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y/ Dysza typ WP-16/.../ ZI zamykana igtowo

DANE TECHNICZNE

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typJ)

Dtugos¢ przewodow 2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku 1800 bar

Korpus dyszy, obudowa Stal narzedziowa do pracy na goraco,

0 podwyzszonej odpornosci na korozje

CECHY: ZALETY:

- whkrecana koricowka

- wszystkie czedci fatwo
wymienne

- doskonata separacja termiczna

tatwa wymiana poszczegdlnych
elementow dyszy

niewielkie zapotrzebowanie
na energie

przetwérstwo tworzywa sztuczne-

- réwnomierny profil temperatury go bez jego degradagji
CZESCI SKEADOWE:
- ogrzewanie zewngtrzne - mozliwy kosmetyczny $lad 1. Obudowa
po przewezce 2. Korpus
- bezposredni pomiar temperatury 3. Torpeda
5. Grzatka
6. Kotek @3x8
7. Kotek §2x8
8. Pierscien uszczelniajacy
23. Iglica
Wskazowki dotyczace doboru dyszy
Maksymalna masa wtrysku [g]
Typ Lepkos¢ Korcowka dyszy typ ZI
niska $rednia wysoka
WP-016/.../71 38 19 9 Torpeda 16-ZI
PE, PR, PS ABS PA+WS ek
np. POM kop. PRT+WS Tulejka 16
PA, PBT PMMA, PC H
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Dysza typ WP-16/.../ ZI zamykana igtowo

DYSZA POD ROZDZIELACZ + KOMORA DYSZY

+1.02

19 0

13

'
3
*
¢ ® ®
DYSZA Nrart. A B E
WP16/054 Z1 16054-00-4 70,75 51,75 54
WP16/074 71 16074-00-4 90,70 71,70 74
WP16/094 Z1 16094-00-4 110,65 91,65 9%
WP16/114 11 16114-00-4 130,60 111,60 14
WP16/134 11 16134-00-4 150,55 131,55 134
WP16/154 71 16154-00-4 170,50 151,50 154
WP16/174 1| 16174-00-4 190,45 171,45 174
WP16/194 71 16194-00-4 210,40 191,40 194
Wymiary, 80" oraz,,a cyl." ustalane s indywidualnie podczas doboru systemu GK.
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y/ Dysza typ WP-16/.../ ZI zamykana igtowo

CZESCI ZAMIENNE, PRZYKEADY ZAMOWIEN

>
£
=
© =
o [
— o = -] Q
N £ . > >
Typ dyszy/Czesé Korpus Grzatka § S| = g | g8
= 17 = - = = ©
s | g 2 5| 2L =
S| ||z |2 |2 | =
WP 16/054 ZI 22056-02 22056-05
WP 16/074 71 22076-02 22076-05
WP 16/094 ZI 16094-02 16094-05
— T < © ~ o o
WP 16/114 71 16114-02 16114-05 S = I G I I
Sl g|E8 E|E|E|E
WP 16/13411 16134-02 16134-05 S| 8|8|83|R|8|¢8
WP 16/154 71 16154-02 16154-05
WP 16/174 71 16174-02 16174-05
WP 16/194 71 16194-02 16194-05
Tulejka mocujaca (4) dostepna w wersji naprawczej
. z powiekszong $rednicg uszczelnienia
Przyktady zamowien Objasnienie kodu dyszy:
DYSZA AABBB - 00 - CC
TYP Nrart.
WP-16 / 054 / 1 16054-00-4 gdzie:
AA = $rednica

typoszereg

typ koricowki

wymiar E

BBB = dtugos¢
00 = kompletna dysza
CC- typ koricowki

Przyktad: dysza WP16/054-ZI
16054-00-4
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Dysza typ WP-20/.../ ZI zamykana igtowo

typ
WP ZI-20

DANE TECHNICZNE
Napiecie 230V
Czujnik temperatury Fe-CuNi (typJ)
Dtugos¢ przewodéw 2000 mm
Maks. ci$nienie wtrysku 1800 bar —
Korpus dyszy, obudowa Stal narzedziowa do pracy na goraco, L]
0 podwyzszonej odpornosci na korozje
CECHY: ZALETY:
- whkrecana koricowka - fatwa wymiana poszczegdlnych
elementow dyszy
- wszystkie czescitatwo
wymienne - niewielkie zapotrzebowanie
na energie
- doskonata separacja termiczna

- przetwdrstwo tworzywa sztuczne-
- réwnomierny profil temperatury go bez jego degradacji

CZESCI SKEADOWE:
Obudowa
Korpus
Torpeda
Tulejka mocujaca torpede
Grzatka
Kotek @5x10
Kotek @4x10
Pierscien uszczelniajacy
. Iglica

- ogrzewanie zewnetrzne - mozliwy kosmetyczny $lad
po przewezce
- bezposredni pomiar temperatury
w poblizu koncéwki dyszy - krétkie czasy cyklu

O NSV AW =

N
w

Wskazowki dotyczace doboru dyszy
Maksymalna masa wtrysku [g]

Typ Lepkos¢ L
Koricowka dyszy typ ZI
niska Srednia wysoka
WP-20/.../11 195 115 55 Torpeda 20-ZI
PE, PR, PS ABS PA+WS .
np. POM kop. PBT-+WS Tulejka 20
PA, PBT PMMA, PC
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: / Dysza typ WP-20/.../ ZI zamykana igtowo

DYSZA POD ROZDZIELACZ + KOMORA DYSZY

+0,1
16,80 0

@32
@8
6,50
s
o [ §o
== == o
@5 H7 fmé
16,80
<<
?26 g6 ?
@3
33
9
@
[ ]
@10 40,01 |
[ ] [ ] [ ]
DYSZA Nrart. A B E
WP20/063 ZI 20063-00-4 78,85 59,85 63
WP20/083 ZI 20083-00-4 98,80 79,80 83
WP20/103 ZI 20103-00-4 118,75 99,75 103
WP20/123 ZI 20123-00-4 138,70 119,7 123
WP20/143 71 20143-00-4 158,65 139,65 143
WP20/163 ZI 20163-00-4 178,60 159,60 163
WP20/183 ZI 20183-00-4 198,55 179,55 183

@5 I‘\_‘?

Lozs |
.01
2108 L [Tooilal

Wymiary, 80" oraz,,a cyl." ustalane s indywidualnie podczas doboru systemu GK
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Dysza typ WP-20/.../ ZI zamykana igtowo

CZESCI ZAMIENNE, PRZYKEADY ZAMOWIEN

>
&
-]
c | £
Sl e
gl 8ele
s | N| |32 x| X
Typ dyszy/Czes¢ |  Korpus Grzatka E 8| s| 2 = a
AR ARIR A A
SHERIEEE
WP 20/063 ZI 26061-02 26061-05
WP 20/083 ZI 26081-02 26081-05
WP 20/103 ZI 26101-02 26101-05 = | Y| x| o] o] m
8|24
WP 20/1231I 2012302 | 01305 | 8| 2|8|8|/8|8)|8
RN EIRNR|IR|IER|R
WP 20/143 71 20143-02 20143-05 ~
WP 20/163 ZI 20163-02 20163-05
WP 20/183 ZI 20183-02 20183-05

Tulejka mocujaca (4) dostepna w wersji naprawczej
z powigkszong $rednicg uszczelnienia

Dysze WP20 dostepne réwniez w wersji wkrecanej

. w rozdzielacz!

Przyktady zaméwien Objasnienie kodu dyszy:
DYSZA AABBB - 00 - CC- DD
TYP Nrart. i
gdzie:
WP-20 / 063 / ZI 20063-00-4 M = drednica
| BBB = dtugos¢
typoszereg typ koricowki 00 = kompletna dysza
CC- typ koricwki
wymiar E
Przyktady: WP20/063-ZI
20063-00-4
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y/ Dysza typ WP-29/.../ ZI zamykana igtowo

DANE TECHNICZNE

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typJ)
Dtugos¢ przewodow 2000 mm
Maks. ci$nienie wtrysku 1800 bar

Korpus dyszy, obudowa Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje
CECHY: ZALETY:
- whkrecana koricowka - fatwa wymiana poszczegélnych
elementow dyszy

wszystkie czesci tatwo

wymienne

- niewielkie zapotrzebowanie
na energie

doskonata separacja termiczna

- przetwérstwo tworzywa sztuczne-

- réwnomierny profil temperatury go bez jego degradacji
CZESCI SKEADOWE:
- ogrzewanie zewnetrzne - mozliwy kosmetyczny $lad 1. Obudowa
po przewezce 2. Korpus
- bezposredni pomiar temperatury 3. Torpeda
5. Grzatka
6. Kotek @6x12
7. Kotek @5x12
8. Pierscien uszczelniajacy
23. lIglica
Wskazowki dotyczace doboru dyszy
Maksymalna masa wtrysku [g]
T Lepkos¢
P P Koricowka dyszy typ ZI
niska $rednia wysoka
WP-29/... /7] 1650 820 330 Torpeda ZI
PE, PR, PS ABS PA+WS .
np. POM kop. PBT+WS Tulejka 29
PA, PBT PMMA, PC
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Dysza typ WP-29/.../ZI zamykana igtowo

DYSZA POD ROZDZIELACZ + KOMORA DYSZY

D46

DeH? | . B38 H7 1]

19 0

B -0.06

DYSZA Nrart. A B E
WP29/0652I 29065-00-4 80,47 61,47 65
WP29/085 21 29085-00-4 100,42 81,42 85
WP29/1052I 29105-00-4 12037 101,37 105
WP29/12511 29125-00-4 140,32 121,32 125
WP29/145 7] 29145-00-4 160,27 141,27 145
WP29/165 21 29165-00-4 180,22 161,22 165
WP29/185 71 29185-00-4 200,17 181,17 185 |
WP29/22511 29225-00-4 21007 | 221,07 25 g |
WP29/265 11 29265-00-4 997 | 26097 265

Wymiary, 00" oraz,,a cyl." ustalane s indywidualnie podczas doboru systemu GK
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Systemy GK WADIM PLAST - KATALOG
Dysza typ WP-29/.../Zl zamykana igtowo

typ WP Z1-29

CZESCI ZAMIENNE, PRZYKEADY ZAMOWIEN

>
&
-]
c [ £
o [
ElElele
s M| |2 % X%
Typ dyszy/Czes¢ |  Korpus Grzatka E| 8| sl
S| 9| =8| x| =
S| & 9 5|2 2=
Sle 2z 2|2 |=
WP 29/065 ZI 40061-02 40061-05
WP 29/085 ZI 40081-02 40081-05
WP 29/105 ZI 40101-02 40101-05
WP 29/125 11 29125-02 291505 | = | ¥ | ¢ | o | =~ | © | =
8| 2224
WP 29/145 7 29145-02 29145-05 § § é § % % g
WP 29/165I 29165-02 | 29165-05 | | &R | T T T ¥ A
WP 29/185 ZI 29185-02 29185-05
WP 29/225 7| 29225-02 29225-05
WP 29/265 ZI 29265-02 29265-05
Tulejka mocujaca (4) dostepna w wersji naprawczej Dysze WP29 dostepne takze w wersji
' z powiekszona $rednica uszczelnienia. . wkrecanej w rozdzielacz!!
Przyktady zaméwien Objasnienie kodu dyszy:
AABBB-00-CC-DD
DYSZA
TYP Nrart. gdzie:
WP-29 / 065 / 1l 29065-00-4 AR = Srednica
| BBB = dtugos¢
L 00 = kompletna dysza
typoszereg typ koncowki CC-typ koricowki
wymiar £ Prayktady: WP29/065 71

29065-00-4
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Systemy GK WADIM PLAST - KATALOG
Sitownik pneumatyczny SP 61x46

DANE TECHNICZNE:

Cisnienie powietrza:  min. 6 bar — max. 10 bar Sruba zabezpieczajaca MA4¥6 (1)

Skok: 10 mm Phytka mocujaca (2)

Regulagja iglicy: +1,0mm Pokrywa ragulacyjna (3)
Pierscien osadczy (4)

Sruba M6x15 (5)

Montaz sitownika dysz zamykanych igtowo

- Montaz sitownika wraz z iglica nalezy przeprowadzic przy rozdzielaczu
nagrzanym do temp. pracy

- Sprawdzamy poczatkowe potozenie pokrywy regulacyjnej (3) sitownika - powierzchnia
pokrywy powinna znajdowac sie 1,0 mm ponizej powierzchni ptytki mocujacej (2)

- Montujemy sitownik wraz z iglic3 sprawdzajac pofozenie czofa iglicy w matrycy

- Przykrecamy sitownik do ptyty mocujacej przy uzyciu czterech $rub Méx15 (5)

- Doprowadzajac do sitownika cisnienie nizsze od cisnienia roboczego ustawiamy iglice
w pozycji zamknietej oraz mierzymy pozycje iglicy wzgledem czota przewezki

Zabudowa sitownika
A-A Chropowatoic
$S53.5H7 gg\;:-gm:hni
15° PS51.5H7
‘\_ Mé
=3 1 Tl \ | b= Regulacja potozenia iglicy dysz
o ¥ s LA 3 zamykanych igtowo
= i ST - ;Jr,-‘ ﬁ// s 9
/ A / Lo |1 /W - Regulacje nalezy przeprowadzic przy systemie GK nagrzanym
D82 . /\ do temp. pracy oraz iglicy w przednim potozeniu (pozycja za-
A/ mknieta iglicy).
%L%J \ kanaly chiodzace - Luzujemy.s'rubg zabezpieczajqca'l M4)'(6 (1)'pokrng si’rownika
R < - - Perek.rec.anc po.krywe regulac'yjnq sitownika ustawiamy po-
~iglica zamknieta | kgl o zyqjeiglicy (mozliwe w zakresie +/- 1,0 mm).
Obrét pokrywy zgodny z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara
&2 - iglica naprzdd
56 Obrét pokrywy przeciwny do kierunku ruchu wskazéwek ze-
. A gara - iglica wstecz
\" - Blokujemy pokrywe przykrecajac $rube zabezpieczajaca
\ i i sprawdzamy pozycje czofa iglicy wzgledem przewezki
; i / (sprawdzenia nalezy dokona¢ przy podtaczonym ciénieniu
i ( ) roboczym)
i - W przypadku koniecznosci powtarzamy powyzsze czynnosci
| . - Dokrecamy Srube zabezpieczajaca i podtaczamy cisnienie
P i do sitownikéw
-—_— i 83
] |

b ! Zabudowa systemu zamykanego igtowo
zgodnie z indywidualng dokumentacja systemu
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Y  STANDARDOWY OTWARTY SYSTEM GK

oddtieiy obleg chiodzacy ELEMENTY SYSTEMU GORACOKANALOWEGO:
—_ rozdzielacz

tuleja rozdzielajaca (TR)

grzatka

podktadka centrujaca (ZSK)
podktadka dystansowa (DSK)

tuleja centralna (TC)

grzatka opaskowa (np. TW-CK-30x26)
podktadka ceramiczna

9. kostka przytacza elektrycznego

10. czujnik temperatury

11. kotek ustalajacy

12. kotek zabezpieczajacy przed obrotem
13. dysza GK

P NS AW =

cddzielny obleg chiodzgey
zazielacza.

ooy ELEMENTY GORACEJ POLOWKI:
WA SERen G 2yt A ptyta matrycowa

oaden obieg chiodsacy B plyta rozdzielacza
- C  plytamocujaca
D plytaizolacyjna
UWAGA! E  pierScien centrujacy
1. Tuleja rozdzielajaca (poz. 2) oraz grzatka rurkowa (poz. 3) s trwale zespolone z rozdzielaczem. F stup prowadzacy

2. Podkfadka centrujaca (poz. 4) oraz podkfadka dystansowa (poz. 5) dostarczane s3
znadmiarem, nalezy je dopasowac do zatozonych wymiaréw.

3. Wymiar k (wysokos¢ kotnierza tulei rozdzielajacej) nalezy zmierzy¢ do obliczenia wymiaru b1.
Minimalna wartos¢ wymiaru b2 réwna jest 8 mm.

5. Luzs ustali¢ bez zatozonych Oringéw

Dysze WP20 i WP29 dostepne w wersji
wkrecanej w rozdzielacz!

ZALECANA KOLEJNOSC POSTEPOWANIA PRZY MONTAZU SYSTEMU GK WADIM PLAST:

— Ustalenie wysokosci elementu centrujacego

G
w
2 Moo b b s c
_ & £
b1=(H+K ., SER |
(H + k) = wysokos¢ kotnierza dyszy + wysokos¢ ==h:
kotnierza tulei rozdzielajacej i
— Ustalenie wysokosci elementu dystansowego ﬁ
Luz"“s”= zmiana wysokosci rozdzielacza "AL” minus zacisk P X

OH7 fmé

a = liniowy wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej
(dla stali 0,000012K™)

AT = r6znica temperatur goracy kanat — forma

b = wysokos¢ rozdzielacza (wymiar zmierzony)

H = wysokos$¢ kotnierza dyszy = ' i

0,05 mm = zacisk

G = Grubos¢ ptyty formy (H+ b + b2 +5)

s=AL—-0,05mm !

AL=ax (b +H) x AT (mm) S oy
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ROZDZIELACZ BY

| STREFA REGULACJI TEMPERATURY

40

min. 8

82

Il STREFY REGULACJI TEMPERATURY

40

min. §

47

TYP X X moc strefy [W]
ROZDZIELACZA | Min | Max A przy 230 [V]
BV 50 375 | 625 196 900

BV 75 62,5 | 875 | 246 1100

BV 100 875 | 1125 | 2% 1370

TYP X X A 7 moc strefy [W]
ROZDZIELACZA | Min | Max przy 230[V]
BV 125 112,51 137,5| 346 | 90 840

BV 150 137,5 | 162,5 | 400 | 102 900

BV 175 162,5 | 187,5 | 446 | 115 960

BV 200 187,5 (2125 | 500 | 127 1100

82

47

w.2019/10

www.wadim.pl

49



Y ROZDZIELACZ KV

| STREFA REGULACJI TEMPERATURY

TYP XY XY | WZ | W/Z AB moc strefy [W]
ROZDZIELACZA | Min Max | Min | Max przy 230 [V]
KV 50 37,5 62,5 53 884 | 1% 1500
KV 75 62,5 87,5 | 88,4 | 1237 | 246 2200
0 __ 8 min. 8
eql Y Y
e T B -
e i” O = .
=] < 1 @ s
) oI\
— - ™ &
| 5
Ao [ ™
& q-?/ | ) L
I - S |
11 STREFY REGULACJI TEMPERATURY

TYP XN | XN | WZ | W/Z B moc strefy [W]
ROZDZIELACZA | Min | Max | Min | Max przy230[V]
KV 100 87,5 | 12,5 | 123,7 | 159,1 | 296 1160
KV 125 12,5 | 137,5 | 159,1 | 194,5 | 346 1360
KV 150 137,5 | 162,5 | 194,5 | 2298 | 396 1560
KV 175 162,5 | 187,5 | 229,8 | 265,2 | 446 1760
KV 200 187,5 | 212,5 | 265,2 | 300,5 | 496 1960

50
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ROZDZIELACZ HV

| STREFA REGULACJI TEMPERATURY

o TYP X X Y Y A B moc strefy [W]
g ROZDZIELACZA | Min | Max | Min | Max przy 230[V]
i
HV 32.5/75 62,5 | 875 | 30 35 | 255 | 136 2600
HV 32.5/100 875 | 1125 30 35 | 305 | 136 2800

. - B i 8

£ TYP X X Y Vol .| g | g | mocstrefy[W)
ROZDZIELACZA | Min | Max | Min | Max przy 230[V]
HV 50/150 1375 | 1625 | 45 | 55 | 405 | 176 | 112 2800
HV 50/175 162,5 | 187,5 | 45 | 55 | 455 | 176 | 112 3200
HV 60/150 1375 | 1625 | 55 | 65 | 405 | 196 | 132 2800
HV 60/175 162,5 | 1875 | 55 | 65 | 455 | 19 | 132 3200
‘ <

=
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ROZDZIELACZ DHV

| STREFA REGULACJI TEMPERATURY

&

X2

= i TvP SRR AR moc strefy [W]
ROZDZIELACZA | Min | Max | Min | Max przy 230 [V]
DHV32,5/100 | 87,5 | 1125| 30 | 35 | 305 | 136 2800

UWAGA! XT=min20mm

a2

TYP X? X2 Y Y A B 7 moc strefy [W]
ROZDZIELACZA | Min | Max | Min | Max przy 230[V]
B -~ DHV 50/100 87,5 | 1125 | 45 55 | 305 | 176 | 112 2400
DHV 50/125 1125 [ 137,5| 45 55 | 355 | 176 | 112 2600
DHV 50/150 137511625 | 45 55 | 405 | 176 | 112 2800
DHV 50/175 162,5 [ 187,5| 45 55 | 455 | 176 | 112 3200
DHV 60/150 137,51 1625 | 55 65 | 405 | 196 | 132 2800
DHV 60/175 162,5 | 187,5| 55 65 | 455 | 196 | 132 3200

UWAGA! X1=min20mm

52
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ROZDZIELACZ UV

) TYP X X A moc strefy [W]
40 = min. & ROZDZIELACZA Min Max przy 230[V]
E uv50 37,5 62,5 137,5 1000
IR w75 62,5 87,5 162,5 1120
¥ 5
uv100 87,5 12,5 187,5 1280
Uv125 12,5 137,5 2125 1440
uv150 137,5 162,5 2375 1600
d * uv175 162,5 187,5 262,5 1780
Uv 200 187,5 2125 2875 1940
Oo
2
&
47
ELEMENTY DODATKOWE
ELEMENT CENTRUJACY ELEMENT DYSTANSOWY
mat. 1.2316 mat. 1.2316
28-32 HRC 28-32 HRC
A[lmm] | B[mm]
8 4
10 6
12 8
15 N
17 13

T wret sz
Kolek 10m&x20

P32

$32
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_ / ELEMENTY DODATKOWE

TULEJA CENTRALNA
mat. 1.2316
48-52 HRC

CZUINIK TEMPERATURY
TEF/V Fe-CuNi

dtugos¢ przewoddw
przytaczeniowych 2000 mm

GRZALKA OPASKOWA TULEI CENTRALNEJ

TW-CK-30x26, 230V, 200W

Zintegralnym czujnikiem temperatury Fe-CuNi
Dhugos¢ przewoddw przytaczeniowych 1000 mm

B30

Tuleja centralna
&

Grzatka opaskowa 30x246
230V 200W

zintegrowany

czujnik temperatury Fe-Culi

diugosc prrewoddw 1000 mm

43

18

3
=l
| Ptyta rozdzielacza
f=1
b o~
o bl
loa|
M24x1.5
e =
R,
B o= 2
1"_
&S
)
iV
N 25
35 70
NOWA WERSJA KONCOWKA SERII
Wkret M3xé
Sruba M4x8 ~100
o
] o
S ]
M s
= .
‘ 111} LI
° T T S—— ]
| I y . o
] [ | 11}/ e —— i
o~ 7 I}I
4

%

oa ||

s

.

8
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PRZYKtADY ROZDZIELACZY NIESTANDARDOWYCH

SV12

< Rozdzielacz dwunastopunktowy w uktadzie 4 x 3.
Gabaryty bloku rozdzielacza: 396 x 206x 60.
Rozdzielacz zbalansowany mechanicznie na dwéch
poziomach kanatéw doprowadzajacych, z czterema strefami
regulacji temperatury.

SV 24

Rozdzielacz dwudziestoczteropunktowy w uktadzie 6 x 4.
Gabaryty bloku rozdzielacza: 566 x 448 x 60.

Rozdzielacz zbalansowany mechanicznie na dwdch poziomach
kanatéw doprowadzajacych, z szescioma strefami requlacji
temperatury.

SV1e

Rozdzielacz szesnastopunktowy w ukfadzie 4x4.
Gabaryty bloku rozdzielacza: 332x332x40.
Rozdzielacz zbalansowany mechanicznie na
jednym poziomie kanatéw doprowadzajacych,
z czterema strefami requlacji temperatury.

A 4

w.2019/10 www.wadim.pl 55



' PRZVKLADY ROZDZIELACZY NIESTANDARDOWYCH

SvV32

Rozdzielacz trzydziestodwu-
punktowy w ukfadzie 8x4.
Gabaryty bloku rozdzielacza:
520x402x60.

Rozdzielacz zbalansowany me-
chanicznie na jednym poziomie
kanatéw doprowadzajacych,

z osmioma strefami regulacji
temperatury.

SYSTEM GK WADIM PLAST DO WTRYSKU DWUKOMPONENTOWEGO

Dwa rozdzielacze dwunastopunktowe w ukfadzie 6x2 kazdy, do wtrysku dwéch komponentéw.
Rozdzielacz pierwszego komponentu - gabaryty: 596x172x60. Rozdzielacz zbalansowany mechanicznie
na dwdch poziomach kanatéw doprowadzajacych, z czterema strefami requlacji temperatury.
Rozdzielacz drugiego komponentu — gabaryty: 596x392x77. Rozdzielacz zbalansowany na trzech

poziomach kanatéw doprowadzajacych, z siedmioma strefami regulacji temperatury.

SV 48

Rozdzielacz czterdziestoosmiopunktowy w uktadzie 8x6.
Gabaryty bloku rozdzielacza: 596x431x60.

Rozdzielacz zbalansowany mechanicznie na dwdch
poziomach, z o$mioma strefami requlacji temperatury.
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PRZYKtADY ROZDZIELACZY NIESTANDARDOWYCH :

GORACE POLOWKI
Firma Wadim Plast oferuje kompleksowa zabudowe systeméw GK w uktadzie ,Goracej potéwki”. ,Gorace potdwki” Wadim Plast to kompleksowa konstruk-
ja uwzgledniajaca wymagania koncepgji narzedzia klienta, warunki termostatowania obszaru systemu GK i sztywnosci oprawy systemu goracokanatowego.

Zapewniamy najwyzsza precyzje wykonania zamkniecia systemu goracokanatowego dajac gwarancje poprawnosci i szczelnosci zabudowy systemu GK.
,Gorace potéwki” wykonujemy na bazie korpuséw wiasnych jak i powierzonych. Zabudowujemy zaréwno systemy standardowe jak i specjalne. Podfaczenia zasilania
systemow zgodne ze specyfikacjg klienta.

,Gorace potdwki” to oszczednos¢ czasu zaréwno narzedziowni jak i wtryskowni dzieki uproszczeniu obstugi serwisowej formy.

GP1
4 goraca potéwka z systemem dwunastopunktowym.
Wymiary ptyty: 696x346x190

GP2
goraca potéwka z systemem dwudziestoczteropunktowym.
Wymiary ptyt: 496x346x157
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INFORMACJE OGOLNE

M o
S ] *e-mail: ..o
B (LS

*050ba KONtAKIOWA: ..ottt

WYPRASKA
Zatyczono: [ Rysunek 2D (] Geometria wypraski 3D
Gramatura wypraski [g] *: ..o
Maksymalna droga ptyniecia®: ........ ...
Grubos$¢ scianki w miejscu werysku™: ...
Srednia grubosé SGANKI®: .. .......iiieeie e
(zas CPKIU s
WysokoSC S1adu Po PrzeWeZee: .....vveeeeiree e
T O ZYWO™, et
NazwahandlowalubMFI[g/10min]™: ... ..ooeii e,
WypemIacz s .
Zmiana koloru*: [Tak [INie

Jeslitak, tojak zesto: .......oiiiii
ZALOZENIA DLA SYSTEMU GK

Wirysk*:
[[IBezposredni (] Posredni

Rozdzielacz zbalansowany™:
(I Mechanicznie [IReologicznie

Liczba gniazd wormie™: ........oo i
Liczba pkt Wtrysku™: ...
NA WYPIASKE: ..ttt et e e

Potozenie punktéw wirysku*:

Xl [mm] Yo oo [mm]
X2 [mm] Y2 o [mm]
X3 [mm]  Y3: o [mm]
Xd: [mm] Y& ool [mm]
A Y[mm]
l[mm]

4/ Prosze przesta¢ na info@wadim.com.pl lub fax +48 22 723 52 01

Géra Formy

oo Yo

:1]
]
Strona Operatora

NN
\
X

ZABUDOWA SYSTEMU GK
Uzywane materiaty do budowy formy:

[strack  [JHasco  CIFCPK  [llnne
Dostawca korpusu*:  [JWadim Plast ~ [IKlient

Maksymalny wymiar korpusu formy*:

Rozmieszczenie $rub i otworéw prowadzacych

B1] oo (mm]  [LIA2] oot [mm]
Wymagana dt. dyszy*[El: ...........coooiiiiiiiiinn, [mm]
DhdyszypozaGPET]:. ..o [mm]
Srednica pierécienia*[D]: .......ovviiniiiiiieen, [mm]
Promieri natulei centrujacej[R]: .........coovvniininnnt. [mm]

Gwint pod korcéwki chtodzace:
Potozenie sklr__zrni przytaczeniowej:
Str. Operatora [ Géra formy

[ str. Przeciwna operatora L Inne

UWAGI I INFORMACJE DODATKOWE

* Informacje niezbedne do przygotowania oferty



