Jednorazowe przyrzady medyczne takie jak kubki na mocz po wykorzystaniu trafiajg
do spalarni odpadéw medycznych. Aby zminimalizowaé koszty produkcji i recyklingu,

pojemnik musi by¢ mozliwie jak najlzejszy.

CEL:

Jak najmniejsza gramatura wyprasek.
Satysfakcja uzytkownikéw wyrobu.

Wykonalny i optacalny proces produkcji wtryskowe;j.

OKRESLONO PARAMETRY WEJSCIOWE:

optymalne wymiary zewnetrzne w korelacji z objetoscig pojemnika,

minimalne grubosci Scianek pojemnika i nakretki niepowodujgce nadmiernego ugiecia, a

jednoczesnie zapewniajgce odpowiednig szczelnosc:

¢ dla pojemnika — 0,4 mm,

e dla nakretki — 0,8 mm,

e maksymalne ugiecie krytyczne dla pojemnika i nakretki — 1,5 mm,

e tworzywo dla omawianego zastosowania:

o dla pojemnika — ogélnie dostepny PP Moplen HP 648T — odmiana dobrze ptyngca
o wskazniku ptyniecia MVR=70. Wzieto pod uwage jego wytrzymatos¢ udarowsq i
termiczng, a takze przeziernosgé,

o dla nakretki — regranulat PP, np. PP Moplen HP 340R.

CO ZROBIONO?
1. Sprawdzono ugiecie krytyczne wyprasek.

Sprawdzono, czy pojemnik i nakretka spetnig kryterium maksymalnego ugiecia 1,5 mm, przy

wyznaczonych minimalnych grubosciach scianek, pod wptywem nacisku z sitg 2N.

Modul Younga Optymalne grubosci .
Wypraska Tworzywo w temperaturze 20°C Scianki Ugigcie
Pojemnik | PP Moplen HP 648T E=1600 MPa 0,4 mm 1,4 mm

Nakretka | PP Moplen HP 340R E=1150 MPa 1,1 mm 0,5 mm



Powyzsze obliczenia, wykonane przy wykorzystaniu analiz numerycznych, wskazuja, ze dla
przyjetych kryteriow uzytkowanie pojemnika i nakretki bedzie prawidlowe i nie sprawi

problemoéw.
2. Przeprowadzono symulacje wtrysku pojemnika.

Pojemnik ma posiadaé scianki o grubosci 0,4 mm. Taka grubo$¢ jest wartoscig graniczng, przy
ktérej gniazdo moze nie zostaé catkowicie wypetnione. Aby oszacowac¢ czas cyklu i wydajnosé
produkgcji, postanowilismy sprawdzi¢ na modelu gniazda formujgcego cisnienie wtrysku, site

zwarcia oraz czas chtodzenia.
Wyniki analiz, ktére bedg decydowaty, czy pojemnik da sie wykonac¢:

e Cisnienie wirysku — ok. 1180 bar jest wysokg wartoscig, ale charakterystyczng
dla wyprasek cienkosciennych. Cisnienie to uzyskano dzieki bardzo krétkiemu czasowi
wirysku rzedu 0,1 do 0,15 s. Wypelnianie z takg predkoscig jest mozliwe
na witryskarkach elektrycznych, ktére dysponujg odpowiednig mocg napedu
do realizacji duzych predkosci wtrysku. Dlatego do produkcji rekomendowana bedzie
taka wtadnie wtryskarka.

e Sita zwarcia na 1 gniazdo —ok. 20 T.

e Czas chtodzenia — 3,5 s przy temperaturze wody zasilajgcej 15°C.

Przy zastosowaniu szybkiej wtryskarki elektrycznej czas ruchow jednostki wtryskowej

i jednostki zamykania wyniesie ok. 1 s.

Dzieki temu osiggniemy catkowity czas cyklu na poziomie 4,5 s, co jest wynikiem wybitnie

dobrym.
3. Zaprojektowano odpowiedni zarys gwintu nakretki.

Nakretka jest zdecydowanie tatwiejszg wypraskg pod wzgledem wypetniania gniazda

ze wzgledu na krotszg droge ptyniecia i grubszg scianke.

Natomiast problemem jest gwint, ktéry mozna uwolni¢ tylko przez spychanie. Rozwigzaniem
jest zaprojektowanie odpowiedniego zarysu gwintu, co wyeliminuje potrzebe zastosowania

suwakow, ktére mogg stanowic¢ problem podczas wysokoseryjnej produkcji.
4. W formach zastosowano system goragcokanatowy zamykany igtowo.

Dzigki zastosowaniu systemu GK zamykanego igtowo uzyskaliSmy dodatkowo gtadkg

powierzchnie wyprasek, a wiec pacjentowi i personelowi medycznemu nie grozi skaleczenie.



5. W formach wykorzystano stal i brazy o wysokich przewodnosciach cieplnych.

Formy zostaty zaprojektowane bardzo starannie, z wykorzystaniem stali i brgzéw, co pozwoli

zminimalizowa¢ czas chtodzenia i zapewni najlepsze parametry termiczne.

6. Do produkcji wyprasek zastosowano wtryskarki elektryczne i okreslono optymalne

parametry technologiczne.

Dzieki elektrycznym wiryskarkom JSW nowej generacji oraz optymalnemu ustaleniu
technologii czasy ruchow maszyny zostaty zminimalizowane, co w sumie dato krotki czas cyklu

i satysfakcjonujgce parametry wydajnosci produkcji.

REZULTAT:

. Cienkoscienne wypraski — pojemnik 0,4 mm, nakretka 0,8 mm.

. Lekkie wypraski — pojemnik 4,5 g, nakretka 3,8 g. W sumie caty zestaw wazy 8,3 g.
. Krotki czas cyklu — pojemnik 4,5 s, nakretka 6,35 s.

. Gtadka powierzchnia i walory estetyczne wyprasek.

. Unikalne parametry technologiczne i wydajna produkcja.

| Zapraszamy do wspétpracy
BIURO KONSTRUKCYJNE
Kompleksowa oferta od projektu do gotowego wyrobu
Petna analiza wykonalno$ci i wsparcie technologiczne
Wdrozenia kompletnych linii produkcyjnych

Integracja form z automatykg przemystowag

NARZEDZIOWNIA

Kompleksowo wyposazona i samowystarczalna
Nowoczesne obrabiarki sterowane numerycznie
Scista kontrola jakoci na kazdym etapie obrébki

Maszyna pomiarowa 3D



