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THE JAPAN STEEL WORKS, LTD.

Wtryskarki elektryczne JSW

Parametry techniczne

Parametry wiekszych maszyn podajemy na zapytanie

w

Wytaczny przedstawiciel:

WADIM PLAST - ul. Graniczna 10; 05-816 Reguty
tel. +48 22 723 38 12 - info@wadim.com.pl - www.wadim.com.pl

Materiaty wydawane przez WADIM PLAST nie sg oferta w rozumieniu Kodeksu Cywilnego.
WADIM PLAST zastrzega sobie prawo do btedow i pomytek w druku.
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UWAGI DO DANYCH KATALOGOWYCH:

Maksymalne cisnienie wtrysku oraz maksymalne cisnienie docisku moga by¢ ograniczone ze wzgledu na parametry formy

Teoretyczna maksymalna objetos¢ wtrysku jest wynikiem dziatania: (przekrdj cylindra) x,,skok $limaka)

Gramatura wtrysku odnosi sie do GP-PS i moze r6zni sie w zaleznosci od gatunku tworzywa, parametrow przetworstwa oraz formy
Wydajnos¢ plastyfikacji odnosi sie do GP-PS

PC, HPVCinne tworzywa techniczne itd., ustawienia niskotemperaturowe i high speed moga wymagac,,high torque” w zaleznosci od gatunku
tworzywa oraz parametréw przetwérstwa. Prosimy o kontakt w przypadku tego rodzaju przetworstwa.

Zastrzegamy sobie prawa do zmian technicznych bez uprzedzenia.

Specyfikacja danej maszyny moze sie rézni¢ w zaleznosci od dobranej konfiguracji.

Prosimy o kontakt celem uzyskania bardziej doktadnych informacji.

Specyfikacje wydajnosci bazuja na danych teoretycznych.

,High Speed Injection”and ,Ext. holding pressure injection” s3 dostepne dla wybranych modeli maszyn jako opdja.
,High Speed Injection” - zwigkszona predkos¢ wtrysku

LExt. holding pressure injection” - wydtuzony czas docisku



FLIP 20
FLIP 55

Elektryczna JEDNOSTKA DOSTAWNA

do wtrysku wielokomponentowego

Elektryczna jednostka dostawna JSW serii ,FLiP” umozliwia elastyczng rozbudowe gniazda produkcyjnego. Jednostka moze zosta¢ zamontowana
zaréwno w pozycji pionowej jak i poziomej - po stronie przeciwnej do operatora jak i po stronie operatora. Mozna dzieki temu wtryskiwac kilka
komponentéw w jednym procesie.

Instalacja i demontaz jednostki sa proste. W zaleznosci od potrzeb produkcyjnych mozna wiec w fatwy sposéb stworzy¢ wielokomponentowe gniazdo
produkcyjne. Kompaktowa konstrukcja jednostki pozwala na zminimalizowanie przestrzeni wymaganej do produkgji.

FLIP moze zostac zainstalowany w istniejacych maszynach - zaréwno AD, jak i ADS
Obecnie dostepne s3 dwie wielkosci jednostek dostawnych w zaleznosci od Srednicy slimaka od 10 do 72 cm? objetosci wtrysku.

Flip 20 Flip 55
Srednica $limaka mm 18 20 0 25 28 32
Cisnienie wtrysku (max) MPa 222 180 149 226 180 138
Skok slimaka mm 65 90
Teoretyczna objetosc wtrysku a’ 17 | 20 | 25 44 | 55 | 72
Predkos¢ wtrysku mm/s 200 200
Wydajnos¢ wtrysku (GP-PS) an'/s s | e | % | w | e
Predkosc obrotowa slimaka min? 500 350
Wydajnosé plastyfikadji kg/h w | 1w | 2 0 | x| 30
Sita docisku agregatu kN 14,8 14,8
Wymiary m 1,64x0,52x0,38 1,88x0,59x0,42
Masa t 0,42 0,54

Sterowanie

Komunikacja I/0
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TABELA PARAMETROW

Srednica $limaka mm 16 18 20 20 2 25

Skok $limaka mm 60 80

Teoretyczna objetos¢ wtrysku a’ 12 15 18 25 30 39

Gramatura wtrysku (GP-PS) i 1 14 17 23 28 38
Cisnienie wtrysku (max) MPa 276 218 177 270 223 172
Cisnienie docisku (max) MPa 251 198 161 245 203 157

§ Predkos¢ wtrysku mm/s 350 350

E Wydajnos¢ wtrysku am’/s 70 89 110 110 133 172
Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 10 14 17 17 21 28
Predkos¢ obrotowa slimaka min’ 500 500
Cisnienie wtrysku (max) MPa 276 218 177 270 223 172

< | Ciénienie docisku (max) MPa 251 198 161 245 203 157

% Predkos¢ wtrysku mm/s 500 500

E Wydajnos¢ wtrysku am’/s 101 127 157 157 190 245

= Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 10 14 17 17 21 28
Predkos¢ obrotowa slimaka min’! 500 500

5? Cisnienie wtrysku (max) MPa 276 218 177 270 223 172

% Cisnienie docisku (max) MPa 251 198 161 245 203 157

s

& | Predkosc wirysku mm/s 250 250

§ Wydajnos¢ wtrysku am’/s 50 64 79 79 95 123

g Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 10 14 17 17 21 28

& | Predkosc obrotowa slimaka min’ 500 500

Sita docisku agregatu kN 19,6

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania Cylinder 3, Dysza 2

Moc grzewcza kw 31 39

Mechanizm zamykania Podwéjny system kolanowy

Sita zamykania kN 300

Odlegto$¢ miedzy ptytami (max) mm 660

Skok otwarcia (max) mm 230

Wysokos¢ formy mm 120~430

Rozstaw miedzy kolumnami mm 310x310

Wymiary ptyt (poz x pion) mm 440 x 440

Srednica otworu centrujacego mm 125

Wyrzutnik 1 otwor dla wyrzutnika centralnego

Sita wyrzutnika kN 99

Skok wyrzutnika mm 50

Masa maszyny t 23

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) m 3,52x1,10x 1,59 3,52x1,10% 1,59

JSW
4 WADIM PLAST
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TABELA PARAMETROW

Srednica $limaka mm 16 18 20 20 22 25 25 28 32

Skok $limaka mm 60 80 100

Teoretyczna objetos¢ wtrysku am’ 12 15 18 25 30 39 49 62 80

Gramatura wtrysku (GP-PS) i 1 14 17 23 28 38 45 56 73
Cisnienie wtrysku (max) MPa 276 218 177 270 223 172 270 215 165
Cisnienie docisku (max) MPa 251 198 161 245 203 157 245 195 150

§ Predkos¢ wtrysku mm/s 350 350 350

E Wydajnos¢ wtrysku am’/s 70 89 10 10 133 172 172 216 281
Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 10 14 17 17 21 28 34 46 74
Predkos¢ obrotowa slimaka min’ 500 500 400
Cisnienie wtrysku (max) MPa 276 218 177 270 223 172 270 215 165

S | Ciénienie docisku (max) MPa 251 198 161 245 203 157 245 195 150

% Predkos¢ wtrysku mm/s 500 500 500

§ Wydajnos¢ wtrysku am’/s 101 127 157 157 190 245 245 308 402

g Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 10 14 17 17 21 28 34 46 74
Predkos¢ obrotowa slimaka min’! 500 500 400

g Cisnienie wtrysku (max) MPa 276 218 177 270 223 172 270 215 165

% Cisnienie docisku (max) MPa 251 198 161 245 203 157 245 195 150

g Predkos¢ wtrysku mm/s 250 250 250

&

£ | Wydajnos wirysku am’/s 50 64 79 79 95 123 123 154 201

g Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 10 14 17 17 2 28 34 46 74

&5 Predkos¢ obrotowa slimaka min’ 500 500 400

Sita docisku agregatu kN 19,6

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania (ylinder 3, Dysza 2 (ylinder 4, Dysza 2

Moc grzewcza kw 31 39 55

Mechanizm zamykania Podwéjny system kolanowy

Sita zamykania kN 500

Odlegto$¢ miedzy ptytami (max) mm 740

Skok otwarcia (max) mm 270

Wysokos¢ formy mm 150~470

Rozstaw miedzy kolumnami mm 360x 360

Wymiary ptyt (poz x pion) mm 500x 500

Srednicz otworu centrujacego mm 125

Wyrzutnik 1 otwor dla wyrzutnika centralnego + 4 otwory

Sita wyrzutnika kN 20,0

Skok wyrzutnika mm 70

Masa maszyny t 27 28

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) m 3,81x1,10x 1,59 3,81x1,10x 1,59 3,92x1,10x 1,59

JSW
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TABELA PARAMETROW

Srednica $limaka mm 20 22 25 25 28 32 25 28 32 35 40

Skok $limaka mm 80 100 100 120

Teoretyczna objetos¢ wtrysku am’ 25 30 39 49 62 80 49 62 97 15 151

Gramatura wtrysku (GP-PS) i 23 28 38 45 56 73 45 56 88 105 137
Cisnienie wtrysku (max) MPa 270 223 172 270 215 165 320 300 270 225 172
Cisnienie docisku (max) MPa 245 203 157 245 195 150 290 275 245 205 157

§ Predkos¢ wtrysku mm/s 350 350 350

E Wydajnos¢ wrysku a’/s 110 133 172 172 216 281 172 216 281 337 440
Wydajnos¢ plastyfikagji (GP-PS) kg/h 17 N 28 34 4 74 34 46 74 9 ibx]
Predkos¢ obrotowa slimaka min’ 500 400 400
Cisnienie wtrysku (max) MPa 270 223 172 270 215 165 320 300 270 225 172

S | Ciénienie docisku (max) MPa 245 203 157 245 195 150 290 275 245 205 157

% Predkos¢ wtrysku mm/s 500 500 500

g Wydajnos¢ wrysku an’/s 157 190 245 245 308 402 245 308 402 481 628

E Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 17 i 28 34 46 74 34 46 74 92 13
Predkos¢ obrotowa slimaka min’! 500 400 400

g Cisnienie wtrysku (max) MPa 270 223 172 270 215 165 320 300 270 225 172

E Cisnienie docisku (max) MPa 245 203 157 245 195 150 290 275 245 205 157

s

g Predkos¢ wtrysku mm/s 250 250 250

% Wydajnos¢ wtrysku an’/s 79 95 123 123 154 201 123 154 201 241 314

g Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 17 21 28 34 46 74 34 46 74 92 123

5 Predkos¢ obrotowa slimaka min’ 500 400 400

Sita docisku agregatu kN 19,6 24,5

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania (ylinder 3, Dysza 2 (ylinder 4, Dysza 2

Moc grzewcza kw 39 55 6,7 9.2

Mechanizm zamykania Podwdjny system kolanowy

Sita zamykania kN 800

Odlegto$¢ miedzy ptytami (max) mm 830

Skok otwarcia (max) mm 320

Wysokos¢ formy mm 150~510

Rozstaw miedzy kolumnami mm 410x 410

Wymiary ptyt (poz x pion) mm 580 580

Srednica otworu centrujacego mm 125

Wyrzutnik 1 otwor dla wyrzutnika centralnego + 4 otwory

Sita wyrzutnika kN 324

Skok wyrzutnika mm 80

Masa maszyny t 33 34 39

Wymiary maszyny (dt. xszer. xwys.) [ m 4,23%1,15x1,59 4,23%1,15x1,59 4,45%1,23x1,59 4,65%1,23x1,59
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TABELA PARAMETROW

Srednica $limaka mm 25 28 32 25 28 32 35 40 35 40 45

Skok slimaka mm 100 100 120 140

Teoretyczna objetos¢ wtrysku an’? 49 62 80 49 62 97 15 151 135 176 223

Gramatura wtrysku (GP-PS) g 45 56 73 45 56 88 105 137 123 160 203
Cisnienie wtrysku (max) MPa 270 215 165 320 300 270 225 172 260 199 157
Cisnienie docisku (max) MPa 245 195 150 290 275 245 205 157 236 181 143

§ Predkos¢ wtrysku mm/s 350 350 350

E Wydajnos¢ wtrysku /s 172 216 281 172 216 281 337 440 337 440 557
Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 34 46 74 34 46 74 92 123 92 127 166
Predkos¢ obrotowa $limaka min! 400 400 400
Cisnienie wtrysku (max) MPa 270 215 165 320 300 270 225 172 260 199 157

g Cisnienie docisku (max) MPa 245 195 150 290 275 245 205 157 236 181 143

% Predkos¢ wtrysku mm/s 500 500 500

E Wydajnos¢ wtrysku am’/s 245 308 402 245 308 402 481 628 481 628 795

g Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 34 46 74 34 46 74 92 123 92 127 166
Predkos¢ obrotowa slimaka min’! 400 400 400

< | Cisnienie wirysku (max) MPa 270 215 165 320 300 270 225 172 260 199 157

% Cisnienie docisku (max) MPa 245 195 150 290 275 245 205 157 236 181 143

S

é Predkos¢ wtrysku mm/s 250 250 200

% Wydajnos¢ wtrysku am’/s 123 154 201 123 154 201 241 314 192 251 318

g Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 34 46 74 34 46 74 92 123 92 127 166

E Predkos¢ obrotowa slimaka min’! 400 400 400

Sita docisku agregatu kN 19,6 245

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania Cylinder 4, Dysza 2

Moc grzewcza kw 55 6,7 9.2 10,2

Mechanizm zamykania Podwdjny system kolanowy

Sita zamykania kN 1000

Odlegtos¢ miedzy ptytami (max) mm 910

Skok otwarcia (max) mm 360

Wysokos¢ formy mm 150~550

Rozstaw miedzy kolumnami mm 460 x 460

Wymiary ptyt (poz x pion) mm 630 630

Srednica otworu centrujacego mm 125

Wyrzutnik 1 otwor dla wyrzutnika centralnego + 4 otwory

Sita wyrzutnika kN 324

Skok wyrzutnika mm 100

Masa maszyny t 40 45 46

Wymiary maszyny (dt. x szer. xwys.) [ m 4,54x1,16x 1,67 4,64x1,23x1,67 4,83x1,23x1,67 4,95x1,23x1,67
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TABELA PARAMETROW

Srednica $limaka mm 25 28 32 25 28 32 35 40 35 40 45

Skok slimaka mm 100 100 120 140

Teoretyczna objetos¢ wtrysku an’? 49 62 80 49 62 97 15 151 135 176 223

Gramatura wtrysku (GP-PS) g 45 56 73 45 56 88 105 137 123 160 203
Cisnienie wtrysku (max) MPa 270 215 165 320 300 270 225 172 260 199 157
Cisnienie docisku (max) MPa 245 195 150 290 275 245 205 157 236 181 143

§ Predkos¢ wtrysku mm/s 350 350 350

E Wydajnos¢ wtrysku /s 172 216 281 172 216 281 337 440 337 440 557
Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 34 46 74 34 46 74 92 123 92 127 166
Predkos¢ obrotowa $limaka min! 400 400 400
Cisnienie wtrysku (max) MPa 270 215 165 320 300 270 225 172 260 199 157

g Cisnienie docisku (max) MPa 245 195 150 290 275 245 205 157 236 181 143

% Predkos¢ wtrysku mm/s 500 500 500

E Wydajnos¢ wtrysku am’/s 245 308 402 245 308 402 481 628 481 628 795

g Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 34 46 74 34 46 74 92 123 92 127 166
Predkos¢ obrotowa slimaka min’! 400 400 400

< | Cisnienie wirysku (max) MPa 270 215 165 320 300 270 225 172 260 199 157

% Cisnienie docisku (max) MPa 245 195 150 290 275 245 205 157 236 181 143

S

g Predkos¢ wirysku mm/s 250 250 200

% Wydajnos¢ wtrysku am’/s 123 154 201 123 154 201 241 314 192 251 318

g Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 34 46 74 34 46 74 92 123 92 127 166

'E Predkos¢ obrotowa slimaka min’! 400 400 400

Sita docisku agregatu kN 19,6 245

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania Cylinder 4, Dysza 2

Moc grzewcza kw 55 6,7 9.2 10,2

Mechanizm zamykania Podwdjny system kolanowy

Sita zamykania kN 1300

Odlegtos¢ miedzy ptytami (max) mm 950

Skok otwarcia (max) mm 400

Wysokos¢ formy mm 150~550

Rozstaw miedzy kolumnami mm 530x510

Wymiary ptyt (poz x pion) mm 710x 690

Srednica otworu centrujacego mm 160

Wyrzutnik 1 otwor dla wyrzutnika centralnego + 4 otwory

Sita wyrzutnika kN 324

Skok wyrzutnika mm 100

Masa maszyny t 53 58 59

Wymiary maszyny (dt. x szer. xwys.) [ m 4,76x1,34x1,73 4,76x1,34x1,73 4,95x134x1,73 507x1,34x1,73
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)180 ADS )ADSSER.ES

TABELA PARAMETROW

Srednica $limaka mm 25 28 32 35 40 35 40 45 40 46 51

Skok slimaka mm 100 120 140 180

Teoretyczna objetos¢ wtrysku an’? 49 62 97 15 151 135 176 223 226 299 368

Gramatura wtrysku (GP-PS) g 45 56 88 105 137 123 160 203 206 273 335
Cisnienie wtrysku (max) MPa 320 300 270 225 172 260 199 157 250 189 154
Cisnienie docisku (max) MPa 290 275 245 205 157 236 181 143 227 172 140

§ Predkos¢ wtrysku mm/s 350 350 240

E Wydajnos¢ wtrysku am’/s 172 216 281 337 440 337 440 557 301 399 490
Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 34 46 74 92 123 92 127 166 130 184 232
Predkos¢ obrotowa $limaka min! 400 400 400
Cisnienie wtrysku (max) MPa 320 300 270 225 172 260 199 157 250 189 154

g Cisnienie docisku (max) MPa 290 275 245 205 157 236 181 143 227 172 140

% Predkos¢ wtrysku mm/s 500 500 330

E Wydajnos¢ wtrysku am’/s 245 308 402 481 628 481 628 795 415 548 674

g Wydajnosc¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 34 46 74 92 123 92 127 166 130 184 232
Predkos¢ obrotowa slimaka min’! 400 400 400

= | Cisnienie wirysku (max) MPa 320 300 270 225 172 260 199 157 250 189 154

% Cinienie docisku (max) MPa 290 275 245 205 157 236 181 143 227 172 140

S

g Predkos¢ wirysku mm/s 250 200 160

% Wydajnos¢ wtrysku am’/s 123 154 201 241 314 192 251 318 201 266 327

g Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 34 46 74 92 123 92 127 166 130 184 232

'E Predkos¢ obrotowa slimaka min’! 400 400 400

Sita docisku agregatu kN 24,5

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania (ylinder 4, Dysza 2 (ylinder 4, Dysza 1

Moc grzewcza kw 6,7 9.2 10,2 13

Mechanizm zamykania Podwdjny system kolanowy

Sita zamykania kN 1800

Odlegtos¢ miedzy ptytami (max) mm 1070

Skok otwarcia (max) mm 470

Wysokos¢ formy mm 200~600

Rozstaw miedzy kolumnami mm 590 x 560

Wymiary ptyt (poz x pion) mm 810x 780

Srednica otworu centrujacego mm 160

Wyrzutnik 1 otwor dla wyrzutnika centralnego + 8 otworéw

Sita wyrzutnika kN 343

Skok wyrzutnika mm 130

Masa maszyny t 75 77

Wymiary maszyny (dt. x szer. xwys.) [ m 509x1,41x1,79 522x1,41x1,79 533x1,41x1,79 570x1,41x1,79
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12.2021

) 550ADS )Ans

TABELA PARAMETROW

Srednica ¢limaka mm 40 46 51 46 53 58 58 66 7

Skok slimaka mm 180 210 260

Teoretyczna objetos¢ wirysku an’ 226 299 368 349 463 555 687 890 1059

Gramatura wtrysku (GP-PS) g 206 273 335 318 m 505 625 810 965
Cisnienie wtrysku (max) MPa 250 189 154 234 177 147 229 177 149
Cisnienie docisku (max) MPa 227 172 140 213 161 134 208 161 135

g Predkos¢ wtrysku mm/s 240 160 160

E Wydajnos¢ wtrysku /s 302 399 490 266 353 423 423 547 651
Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 130 184 232 115 163 197 197 282 336
Predkos¢ obrotowa slimaka min’! 400 250 250
Cisnienie wtrysku (max) MPa 250 189 154 234 177 147 229 177 149

= | Ciénienie docisku (max) MPa 227 172 140 213 161 134 208 161 135

% Predkos¢ wtrysku mm/s 330 300 270

g Wydajnos¢ wtrysku am’/s 415 548 674 499 662 793 713 924 1099

E Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 130 184 232 161 228 275 197 282 336
Predkos¢ obrotowa slimaka min’! 400 350 250

5? Cisnienie wtrysku (max) MPa 250 189 154 234 177 147 229 177 149

% Cisnienie docisku (max) MPa 227 172 140 213 161 134 208 161 135

5

é Predkos¢ wtrysku mm/s 160 160 120

% Wydajnos¢ wtrysku am’/s 201 266 327 266 353 423 317 410 488

§ Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 130 184 232 115 163 197 197 282 336

5 Predkosc obrotowa slimaka min” 400 250 250

Sita docisku agregatu kN 393

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania (ylinder 4, Dysza 1 (ylinder 5, Dysza 1

Moc grzewcza kw 12,0 124 18,7

Mechanizm zamykania Podwéjny system kolanowy

Sita zamykania kN 2160

Odlegtos¢ miedzy ptytami (max) mm 1230

Skok otwarcia (max) mm 550

Wysokos¢ formy mm 230~680

Rozstaw miedzy kolumnami mm 650 590

Wymiary ptyt (poz x pion) mm 930x 870

Srednica otworu centrujacego mm ?160

Wyrzutnik 1 otwodr dla wyrzutnika centralnego + 8 otworéw

Sita wyrzutnika kN 44,2

Skok wyrzutnika mm 150

Masa maszyny t 10,5 11 11,6

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) m 6,36x1,68x2,00 6,36x1,68x2,03 7,02x1,68x 2,06
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12.2021

)280ADs

)ADSMB

TABELA PARAMETROW

Srednica ¢limaka mm 46 53 58 58 66 7

Skok slimaka mm 210 260

Teoretyczna objetos¢ wirysku a’? 349 463 555 687 890 1059

Gramatura wtrysku (GP-PS) g 318 an 505 625 810 965
Cisnienie wtrysku (max) MPa 234 177 147 229 177 149
Cisnienie docisku (max) MPa 213 161 134 208 161 135

g Predkos¢ wtrysku mm/s 160 160

E Wydajnos¢ wtrysku /s 266 353 423 423 547 651
Wydajnos¢ plastyfikadji (GP-PS) kg/h 15 163 197 197 282 336
Predkos¢ obrotowa slimaka min’! 250 250
Cisnienie wtrysku (max) MPa 234 177 147 229 177 149

= | Ciénienie docisku (max) MPa 213 161 134 208 161 135

% Predkos¢ wtrysku mm/s 300 270

§ Wydajnos¢ wtrysku /s 499 662 793 713 924 1099

g Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 161 228 275 197 282 336
Predkos¢ obrotowa slimaka min’! 350 250

5? Cisnienie wtrysku (max) MPa 234 177 147 229 177 149

% Cisnienie docisku (max) MPa 213 161 134 208 161 135

5

& | Predkos¢ wirysku mm/s 160 120

§ Wydajnos¢ wrysku /s 266 353 423 317 410 488

g Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 115 163 197 197 282 336

& | Predkosc obrotowa slimaka min” 250 250

Sita docisku agregatu kN 393

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania Cylinder 5, Dysza 1

Moc grzewcza kw 12,4 18,7

Mechanizm zamykania Podwajny system kolanowy

Sita zamykania kN 2750

Odlegtos¢ miedzy ptytami (max) mm 1320

Skok otwarcia (max) mm 600

Wysokos¢ formy mm 250~720

Rozstaw miedzy kolumnami mm 730630

Wymiary ptyt (poz x pion) mm 1050x935

Srednica otworu centrujacego mm @160

Wyrzutnik 1 otwdr dla wyrzutnika centralnego + 8 otworéw

Sita wyrzutnika kN 59,0

Skok wyrzutnika mm 150

Masa maszyny t 124 13,0

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) m 6,58x1,76x2,08 7,28%1,76x2,11
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)350ADs
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TABELA PARAMETROW

Srednica ¢limaka mm 46 53 58 58 66 72 66 76 84

Skok slimaka mm 210 260 300

Teoretyczna objetos¢ wirysku a’ 349 463 555 687 890 1059 1026 1361 1663

Gramatura wtrysku (GP-PS) g 318 m 505 625 810 965 934 1238 1513
Cisnienie wtrysku (max) MPa 234 177 147 229 177 149 241 182 149
Cisnienie docisku (max) MPa 213 161 134 208 161 135 216 163 134

g Predkos¢ wtrysku mm/s 160 160 160

E Wydajnos¢ wtrysku /s 266 353 423 423 547 651 547 726 887
Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 115 163 197 197 282 336 237 338 418
Predkos¢ obrotowa slimaka min’! 250 250 210
Cisnienie wtrysku (max) MPa 234 177 147 229 177 149 241 182 149

= | Ciénienie docisku (max) MPa 213 161 134 208 161 135 216 163 134

% Predkos¢ wtrysku mm/s 300 270 300

g Wydajnos¢ wtrysku am’/s 499 662 793 713 924 1099 1027 1361 1662

g Wydajnos¢ plastyfikadji (GP-PS) kg/h 161 228 275 197 282 336 237 338 418
Predkos¢ obrotowa slimaka min’! 350 250 210

5? Cisnienie wtrysku (max) MPa 234 177 147 229 177 149 M4 182 149

% Cisnienie docisku (max) MPa 213 161 134 208 161 135 216 163 134

H

g Predkos¢ wtrysku mm/s 160 120 160

% Wydajnos¢ wtrysku am’/s 266 353 423 317 410 488 547 726 887

g Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 115 163 197 197 282 336 237 338 418

5 Predkosc obrotowa slimaka min” 250 250 210

Sita docisku agregatu kN 393

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania Cylinder 5, Dysza 1

Moc grzewcza kw 124 18,7 26,8

Mechanizm zamykania Podwéjny system kolanowy

Sita zamykania kN 3440

Odlegtos¢ miedzy ptytami (max) mm 1470

Skok otwarcia (max) mm 700

Wysokos¢ formy mm 300~770

Rozstaw miedzy kolumnami mm 810x 730

Wymiary ptyt (poz x pion) mm 1165x 1085

Srednica otworu centrujacego mm @200

Wyrzutnik 1 otwor dla wyrzutnika centralnego + 12 otworéw

Sita wyrzutnika kN 59,0

Skok wyrzutnika mm 150

Masa maszyny t 16,1 17,0 18,5

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) m 6,99x1,95x2,09 7,61x1,96x2,09 7,80x1,95x2,15
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TABELA PARAMETROW

Srednica ¢limaka mm 58 66 72 66 76 84 84 92

Skok Slimaka mm 260 300 420

Teoretyczna objetos¢ wirysku a’? 687 890 1059 1026 1361 1663 2328 2792

Gramatura wtrysku (GP-PS) g 625 810 965 934 1238 1513 2118 2541
Cisnienie wtrysku (max) MPa 229 177 149 24 182 149 190 158
Cisnienie docisku (max) MPa 208 161 135 216 163 134 m 142

% Predkos¢ wtrysku mm/s 160 160 160

E Wydajnos¢ wtrysku /s 423 547 651 547 726 887 887 1064
Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 197 282 336 237 338 418 420 470
Predkos¢ obrotowa slimaka min”' 250 210 200 180
Cisnienie wtrysku (max) MPa 229 177 149 241 182 149 190 158

g Cisnienie docisku (max) MPa 208 161 135 216 163 134 7 142

g’ Predkos¢ wtrysku mm/s 270 300 240

g Wydajnos¢ wtrysku an’/s 713 924 1099 1027 1361 1662 1330 1596

g Wydajnos¢ plastyfikagji (GP-PS) kg/h 197 282 336 237 338 418 420 470
Predkosc obrotowa slimaka min’! 250 210 200 180

%‘ Cisnienie wtrysku (max) MPa 229 177 149 24 182 149 190 158

% Cisnienie docisku (max) MPa 208 161 135 216 163 134 7 142

H

g Predkos¢ wtrysku mm/s 120 160 160

% Wydajnos¢ wtrysku am’/s 317 410 488 547 726 887 887 1064

§ Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 197 282 336 237 338 418 420 470

5 Predkosc obrotowa slimaka min” 250 210 200 180

Sita docisku agregatu kN 393 59,0

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania Cylinder 5, Dysza 1

Moc grzewcza kw 18,7 26,8 39,8

Mechanizm zamykania Podwajny system kolanowy

Sita zamykania kN 4420

Odlegtos¢ miedzy ptytami (max) mm 1700

Skok otwarcia (max) mm 800

Wysokos¢ formy mm 350~900

Rozstaw miedzy kolumnami mm 900 810

Wymiary ptyt (poz x pion) mm 1300x1210

Srednica otworu centrujacego mm 200

Wyrzutnik 1 otwor dla wyrzutnika centralnego + 12 otworéw

Sita wyrzutnika kN 99,0

Skok wyrzutnika mm 180

Masa maszyny t 21,0 23 26,2

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) m 8,05x2,10x2,20 8,25x2,10x2,21 9,13x2,10x2,36
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TABELA PARAMETROW

Srednica $limaka mm 66 76 84 76 84 92 84 92 100

Skok slimaka mm 300 420 460

Teoretyczna objetos¢ wtrysku am’? 1026 1361 1663 1905 2328 2792 2549 3058 3613

Gramatura wtrysku (GP-PS) g 934 1238 1513 1734 2118 2541 2320 2783 3288

Gramatura wtrysku g 749 993 1214 1391 1699 2038 1861 2232 2637
Cisnienie wtrysku (max) MPa 241 182 149 195 190 158 192 185 156
Cisnienie docisku (max) MPa 216 163 134 176 m 142 173 167 140

e Predkos¢ wtrysku mm/s 160 160 160

,:%_‘ Wydajnosc wrysku /s 547 726 887 726 887 1064 887 1064 1257

¥ | Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 237 338 418 400 450 470 490 510 530
Wydajnos¢ plastyfikacji (PP) kg/h 160 230 290 280 310 320 340 350 370
Predkos¢ obrotowa $limaka min” 210 210 205 185 205 189 170
Cisnienie wtrysku (max) MPa 241 182 149 195 190 158 192 185 156

S | Ciénienie docisku (max) MPa 216 163 134 176 7 142 173 167 140

% Predkos¢ wtrysku mm/s 300 240 235

§ Wydajnos¢ wrysku an’/s 1027 1361 1662 1089 1330 1596 1303 1563 1846

g Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 37 338 418 400 450 470 490 510 530
Predkos¢ obrotowa Slimaka min”! 210 210 205 185 205 185 170

= Cisnienie wtrysku (max) MPa 241 182 149 195 190 158 192 185 156

§ Cisnienie docisku (max) MPa 216 163 134 176 7 142 173 167 140

s

g Predkos¢ wtrysku mm/s 160 160 160

% Wydajnos¢ wtrysku am’/s 547 726 887 726 887 1064 887 1064 1257

§ Wydajnosc plastyfikadji (GP-PS) kg/h 237 338 418 400 450 470 490 510 530

5 Predkos¢ obrotowa Slimaka min’! 210 210 310 180 205 189 170

Sita docisku agregatu kN 45 70 70

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania (ylinder 5, Dysza 1

Moc grzewcza kw 27,1 33,2 35,6

Mechanizm zamykania Podwéjny system kolanowy

Sita zamykania kN 5390

Odlegtos¢ miedzy ptytami (max) mm 1800

Skok otwarcia (max) mm 900

Wysokos¢ formy mm 400~900

(zas suchego cyklu (Euromap 6) s-mm 2,7-700

Rozstaw miedzy kolumnami mm 1020x 970

Wymiary plyt (poz x pion) mm 1420x1320

Srednica otworu centrujacego mm 200

Wyrzutnik 1 otwor dla wyrzutnika centralnego + 8 otworéw

Sita wyrzutnika kN 130

Skok wyrzutnika mm 180

Masa maszyny t 29 29 31

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) m 897x2,52x2,40 897x2,52x2,40 9,22x2,52x2,40
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TABELA PARAMETROW

Srednica $limaka mm 76 84 92 84 92 100 92 100 10

Skok $limaka mm 420 460 500

Teoretyczna objetos¢ wtrysku a’? 1905 2328 2792 2549 3058 3613 3324 3927 4752

Gramatura wtrysku (GP-PS) g 1734 2118 2541 2320 2783 3288 3025 3574 4324

Gramatura wtrysku (PP) g 1391 1699 2038 1861 2232 2637 2426 2867 3469
Cisnienie wtrysku (max) MPa 195 190 158 192 185 156 190 185 153
Cisnienie docisku (max) MPa 176 7m 142 173 167 140 17 167 138

2 | Predkos¢ wirysku mm/s 160 160 160

é Wydajnos¢ wtrysku /s 726 887 1064 887 1064 1257 1064 1257 1521

& Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 400 450 470 490 490 530 560 580 610
Wydajnosc plastyfikacji (PP) kg/h 280 310 320 340 350 370 390 400 420
Predkosc¢ obrotowa slimaka min”! 210 205 185 205 185 170 185 170 155
Cisnienie wtrysku (max) MPa 195 190 158 192 185 156 190 185 153

5 Cisnienie docisku (max) MPa 176 7 142 173 167 140 17 167 138

% Predkos¢ wtrysku mm/s 240 235 190

E Wydajnos¢ wtrysku /s 1089 1330 1596 1303 1563 1846 1264 1493 1806

’g Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 400 450 470 490 510 530 560 580 610
Predkos¢ obrotowa Slimaka min’' 210 205 185 205 189 170 185 170 155

= Cisnienie wtrysku (max) MPa 195 190 158 192 185 156 190 185 153

% Cisnienie docisku (max) MPa 176 7 142 173 167 140 17 167 138

s

é Predkos¢ wirysku mm/s 160 160 160

% Wydajnos¢ wtrysku an’/s 726 887 1064 887 1064 1257 1064 1257 1521

§ Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 400 420 470 490 490 530 560 580 610

& Predkos¢ obrotowa $limaka min’' 210 205 185 205 185 170 185 170 155

Sita docisku agregatu kN 70

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania (ylinder 5, Dysza 1

Moc grzewcza kw 332 35,6 433

Mechanizm zamykania Podwajny system kolanowy

Sita zamykania kN 6370

Odlegtos¢ miedzy ptytami (max) mm 2000

Skok otwarcia (max) mm 1000

Wysokos¢ formy mm 450~1000

(zas suchego cyklu (Euromap 6) s-mm 2,9-800

Rozstaw miedzy kolumnami mm 1120x1070

Wymiary ptyt (poz x pion) mm 1550x 1450

Srednica otworu centrujacego mm 250

Wyrzutnik 1 otwor dla wyrzutnika centralnego + 8 otworéw

Sita wyrzutnika kN 190

Skok wyrzutnika mm 200

Masa maszyny t 35 37 38

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) m 9,35 2,65 2,40 9,60 2,65x2,40 10,05 x 2,65 x 2,52
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TABELA PARAMETROW

Srednica $limaka mm 84 92 100 92 100 110 100 110 120

Skok slimaka mm 460 500 550

Teoretyczna objetos¢ wtrysku a’? 2549 3058 3613 3324 3927 4752 4320 5227 6220

Gramatura wtrysku (GP-PS) q 2320 2783 3288 3025 3574 4324 3931 4756 5661

Gramatura wtrysku (PP) g 1861 2232 2637 2426 2867 3469 3153 3816 454
Cisnienie wtrysku (max) MPa 192 185 156 192 185 153 188 180 151
Cisnienie docisku (max) MPa 173 167 140 173 167 138 169 162 136

e Predkos¢ wtrysku mm/s 160 160 150

g Wydajnos¢ wtrysku m’/s 887 1064 1257 1064 1257 1521 1178 1425 1696

¥ | Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 490 510 530 560 580 610 600 640 680
Wydajnos¢ plastyfikagji (PP) kg/h 340 350 370 390 400 420 420 440 470
Predkos¢ obrotowa Slimaka min”! 205 185 170 185 170 155 170 155 145
Cisnienie wtrysku (max) MPa 192 185 156 190 185 153 - - -

< | Cisnienie docisku (max) MPa 173 167 140 17 167 138 - - -

% Predkos¢ wtrysku mm/s 235 190 =

E Wydajnos¢ wtrysku m’/s 1303 1569 1846 1264 1493 1806 = = =

= Wydajnosc¢ plastyfikadji (GP-PS) kg/h 490 510 530 560 580 610 = = -
Predkos¢ obrotowa $limaka min’' 205 189 170 185 170 155 - - -

= | Ciénienie wtrysku (max) MPa 192 185 156 192 185 153 188 180 151

% Cisnienie docisku (max) MPa 173 167 140 173 167 138 169 162 136

s

E Predkos¢ wirysku mm/s 160 160 130

g Wydajnos¢ wtrysku m’/s 887 1064 1257 1064 1257 1521 1021 1235 1470

E Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 490 510 530 560 580 610 600 640 680

& Predkos¢ obrotowa $limaka min’' 205 185 170 185 170 155 170 150 145

Sita docisku agregatu kN 70

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania (ylinder 5, Dysza 1

Moc grzewcza kw 35,6 435 57,0

Mechanizm zamykania Podwajny system kolanowy

Sita zamykania kN 8330

Odlegtos¢ miedzy ptytami (max) mm 2300

Skok otwarcia (max) mm 1200

Wysokos¢ formy mm 500~1100

(zas suchego cyklu (Euromap 6) s-mm 3,4-800

Rozstaw miedzy kolumnami mm 1120x 1070

Wymiary plyt (poz x pion) mm 1600x 1550

Srednica otworu centrujacego mm 250

Wyrzutnik 1 otwor dla wyrzutnika centralnego + 8 otworéw

Sita wyrzutnika kN 230

Skok wyrzutnika mm 200

Masa maszyny t 47 48 50

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) m 10,36x2,83x2,55 10,81x2,83x2,55 11,03x2,83%2,55
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TABELA PARAMETROW

Srednica $limaka mm 84 92 100 92 100 110 100 110 120

Skok slimaka mm 460 500 550

Teoretyczna objetos¢ wtrysku am? 2549 3058 3613 3324 3927 4752 4320 5227 6220

Gramatura wtrysku (GP-PS) g 2320 2783 3288 3025 3574 4324 3931 4756 5661

Gramatura wtrysku (PP) g 1861 2232 2637 2426 2867 3469 3153 3816 4541
Cisnienie wtrysku (max) MPa 192 185 156 192 185 153 188 180 151
Cisnienie docisku (max) MPa 173 167 140 173 167 138 169 162 136

2 Predkos¢ wtrysku mm/s 160 160 150

g Wydajnos¢ wtrysku an’/s 887 1064 1257 1064 1257 1521 1178 1425 1696

| Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 490 510 530 560 580 610 600 640 680
Wydajnosc plastyfikacji (PP) kg/h 340 350 370 390 400 420 420 440 470
Predkos¢ obrotowa slimaka min’ 205 185 170 185 170 155 170 155 145
Cisnienie wtrysku (max) MPa 192 185 156 190 185 153 - - -

= | Cisnienie docisku (max) MPa 173 167 140 17 167 138 - - -

g’ Predkosc¢ wtrysku mm/s 235 190 =

E Wydajnos¢ wtrysku an’/s 1303 1569 1846 1264 1493 1806 = - =

E Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 490 510 530 560 580 610 = = =
Predkos¢ obrotowa Slimaka min”! 205 189 170 185 170 155 - - -

= | Cisnienie wtrysku (max) MPa 192 185 156 192 185 153 188 180 151

% Cisnienie docisku (max) MPa 173 167 140 173 167 138 169 162 136

s

g Predkos¢ wtrysku mm/s 160 160 130

% Wydajnos¢ wtrysku /s 887 1064 1257 1064 1257 1521 1021 1235 1470

§ Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 490 510 530 560 580 610 600 640 680

& Predkos¢ obrotowa $limaka min” 205 185 170 185 170 155 170 150 145

Sita docisku agregatu kN 70

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania (ylinder 5, Dysza 1

Moc grzewcza kw 35,6 433 57,0

Mechanizm zamykania Podwéjny system kolanowy

Sita zamykania kN 8330

Odlegtos¢ miedzy ptytami (max) mm 2300

Skok otwarcia (max) mm 1200

Wysokos¢ formy mm 500~1100

(zas suchego cyklu (Euromap 6) s-mm 36-950

Rozstaw miedzy kolumnami mm 1370x1320

Wymiary pyt (poz x pion) mm 1850x 1740

Srednica otworu centrujacego mm 250

Wyrzutnik 1 otwdr dla wyrzutnika centralnego + 16 otworéw

Sita wyrzutnika kN 230

Skok wyrzutnika mm 200

Masa maszyny t 52 53 55

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) m 10,36x3,10x 2,67 10,81x3,10x 2,67 11,03x3,10x 2,67
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AD SERIES

TABELA PARAMETROW

Typ Slimaka A B A B A B

Srednica Slimaka mm 92 100 100 110 110 120

Skok élimaka mm 460 500 550

Teoretyczna objetos¢ wirysku an’? 3058 3613 3927 4752 5227 6220

Gramatura wtrysku (GP-PS) g 2783 3288 3574 4324 4757 5660
Cisnienie wtrysku (max) MPa 185 156 185 153 175 147
Cisnienie docisku (max) MPa 167 140 167 138 158 132

g | Prediosc wirysku mm/s 160 160 155

E Wydajnos¢ wtrysku a’/s 1064 1257 1257 1521 1473 1753
Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) | kg/h 490 540 550 620 630 700
Predkos¢ obrotowa slimaka min”! 180 165 165 150 150 140
Cisnienie wtrysku (max) MPa 185 156 185 153 - -

= | Cisnienie docisku (max) MPa 167 140 167 138 - -

% Predkos¢ wtrysku mm/s 235 190 -

E Wydajnos¢ wtrysku am’/s 1562 1846 1493 1806 = =

2 Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) | kg/h 490 540 550 620 - -
Predkos¢ obrotowa $limaka min’ 180 165 165 150 - -

= Cisnienie wtrysku (max) MPa 185 156 185 153 175 147

% Cisnienie docisku (max) MPa 167 140 167 138 158 132

z Predkos¢ wtrysku mm/s 160 160 140

% Wydajnos¢ wirysku an’/s 1064 1257 1257 1521 1330 1583

g Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) | kg/h 490 540 550 620 630 700

& Predkos¢ obrotowa $limaka min’ 180 165 165 150 150 140

Sita docisku agregatu kN 65

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania (ylinder 5, Dysza 1

Moc grzewcza kw 44,5 46,3 53,7

Mechanizm zamykania Podwdjny system kolanowy

Sita zamykania kN 9810

Odlegtos¢ miedzy ptytami (max) mm 2500

Skok otwarcia (max) mm 1300

Wysokos¢ formy mm 500~1200

(zas suchego cyklu (Euromap 6) m/min 70

Rozstaw miedzy kolumnami mm 1320x1320

Wymiary ptyt (poz x pion) mm 1900x 1800

Wyrzutnik 1 otwor dla wyrzutnika centralnego + 16 otworéw

Sita wyrzutnika kN 230

Skok wyrzutnika mm 200

Masa maszyny t 61 64 64

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) m 10,95x2,97x2,78 11,94%x2,97x2,78 11,94x2,97x2,78
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J1300AD

AD SERIES

TABELA PARAMETROW

Typ $limaka A B A B A B

Srednica $limaka mm 100 110 110 120 120 130

Skok slimaka mm 500 550 660

Teoretyczna objetos¢ wrysku an’ 3927 4752 5227 6220 7464 8760

Gramatura wtrysku (GP-PS) g 3574 4324 4757 5660 6793 7972
Cisnienie wtrysku (max) MPa 185 153 175 147 180 153
Cisnienie docisku (max) MPa 167 138 158 132 158 135

g | Predkosc wirysku mm/s 160 155 130

£ | Wydajnos¢ wtrysku am’/s 1257 1521 1473 1753 1470 1726
Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) | kg/h 550 620 630 700 700 730
Predkos¢ obrotowa slimaka min” 165 150 150 140 140 130
Cisnienie wtrysku (max) MPa 185 153 - - - -

= | Cisnienie docisku (max) MPa 167 138 - - - -

% Predkos¢ wtrysku mm/s 190 = =

E Wydajnos¢ wtrysku an’/s 1493 1806 = = = =

2 Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) | kg/h 550 620 = = = =
Predkos¢ obrotowa $limaka min’ 165 150 - - - -

= Cisnienie wtrysku (max) MPa 185 153 175 147 180 153

§ Cisnienie docisku (max) MPa 167 138 158 132 158 135

E Predkos¢ wtrysku mm/s 160 140 110

% Wydajnos¢ wtrysku an’/s 1257 1521 1330 1583 1244 1460

g Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) | kg/h 550 620 630 700 700 730

= Predkosc obrotowa slimaka min’' 165 150 150 140 140 130

Sita docisku agregatu kN 65

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania (ylinder 5, Dysza 1 (ylinder 5, Dysza 2

Moc grzewcza kw 46,3 53,7 72,8

Mechanizm zamykania Podwajny system kolanowy

Sita zamykania kN 12800

Odlegtos¢ miedzy ptytami (max) mm 2800

Skok otwarcia (max) mm 1500

Wysokos¢ formy mm 650~1300

(zas suchego cyklu (Euromap 6) m/min 65

Rozstaw miedzy kolumnami mm 1400x 1400

Wymiary ptyt (poz x pion) mm 2000x 2000

Wyrzutnik 1 otwor dla wyrzutnika centralnego + 8 otworéw

Sita wyrzutnika kN 300

Skok wyrzutnika mm 250

Masa maszyny t 84 84 87

Wymiary maszyny (. x szer. x wys.) m 12,80x3,05x 3,02 12,80x3,05x 3,02 13,33x3,05x 3,02
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J1350ADW JADsmEs

TABELA PARAMETROW

Typ Slimaka A B A B A B

Srednica Slimaka mm 100 110 110 120 120 130

Skok $limaka mm 500 550 660

Teoretyczna objetos¢ wtrysku an? 3927 4752 5227 6220 7464 8760

Gramatura wtrysku (GP-PS) g 3574 4324 4757 5660 6793 7972
(isnienie wtrysku (max) MPa 185 153 175 147 (1490) 180 153 (1560)
Cisnienie docisku (max) MPa 167 138 158 132(1340) 158 135(1370)

g Predkos¢ wtrysku mm/s 160 155 130

E Wydajnos¢ wtrysku an’/s 1257 1521 1473 1753 1470 1726
Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 550 620 630 700 700 730
Predkos¢ obrotowa Slimaka min”! 165 150 150 140 140 130
Cisnienie wtrysku (max) MPa 185 153 - - - -

= Cisnienie docisku (max) MPa 167 138 - - - -

% Predkos¢ wtrysku mm/s 190 = =

§ Wydajnos¢ wtrysku an’/s 1493 1806 = = = =

2 [ Wydajnosc plastyfikaci (GP-PS) kg/h 550 620 : - - i
Predkos¢ obrotowa Slimaka min”! 165 150 - - - -

= Cisnienie wtrysku (max) MPa 185 153 175 147 180 153

% Cisnienie docisku (max) MPa 167 138 158 132 158 135

E Predkos¢ wrysku mm/s 160 140 110

% Wydajnos¢ wtrysku am’/s 1257 1521 1330 1583 1244 1460

g Wydajnos¢ plastyfikadji (GP-PS) kg/h 550 620 630 700 700 730

= Predkos¢ obrotowa slimaka min’! 165 150 150 140 140 130

Sita docisku agregatu kN 65 (6.6)

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania (ylinder 5, Dysza 1 (ylinder 5, Dysza 2

Moc grzewcza kw 46,3 53,7 72,8

Mechanizm zamykania Podwajny system kolanowy

Sita zamykania kN 13200 (1350)

Odlegto$¢ miedzy ptytami (max) mm 2800

Skok otwarcia (max) mm 1500

Wysokos¢ formy mm 650~1300

(zas suchego cyklu (Euromap 6) m/min 65

Rozstaw miedzy kolumnami mm 1700 x 1400

Wymiary ptyt (poz x pion) mm 2300 x 2000

Wyrzutnik 1 otwdr dla wyrzutnika centralnego + 8 otworéw

Sita wyrzutnika kN 300(30,5)

Skok wyrzutnika mm 250

Masa maszyny t 92 92 95

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) m 12,80x3,35x3,02 12,80x3,35x3,02 13,33x3,35x3,02
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AD SERIES

TABELA PARAMETROW

Typ slimaka A B A B A B

Srednica Slimaka mm 110 120 120 130 130 140

Skok $limaka mm 550 660 715

Teoretyczna objetos¢ wtrysku a’? 5227 6220 7464 8760 9490 11007

Gramatura wtrysku (GP-PS) g 4757 5660 6793 7972 8636 10016
(isnienie wtrysku (max) MPa 175 147 180 153 180 155
Cisnienie docisku (max) MPa 158 132 158 135 162 140

g Predkos¢ wirysku mm/s 155 130 130

E Wydajnos¢ wtrysku /s 1473 1753 1470 1726 1726 2001
Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) | kg/h 630 700 700 730 850 880
Predkos¢ obrotowa Slimaka min”! 150 140 140 130 135 130

= Cisnienie wtrysku (max) MPa 175 147 180 153 180 155

% Cisnienie docisku (max) MPa 158 132 158 135 162 140

g | Predhose wirysku mm/s 140 110 130

% Wydajnos¢ wtrysku m’/s 1330 1583 1244 1460 1726 2001

g Wydajnosc plastyfikadji (GP-PS) | kg/h 630 700 700 730 850 880

= Predkos¢ obrotowa slimaka min” 150 140 140 130 135 130

Sita docisku agregatu kN 65 65 75

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania (ylinder 5, Dysza 1 (ylinder 5, Dysza 2

Moc grzewcza kw 53,7 72,8 90,4

Mechanizm zamykania Podwéjny system kolanowy

Sita zamykania kN 17700

Odlegto$¢ miedzy ptytami (max) mm 3200

Skok otwarcia (max) mm 1700

Wysokos¢ formy mm 800~1500

(zas suchego cyklu (Euromap 6) m/min 60

Rozstaw miedzy kolumnami mm 18501620

Wymiary ptyt (poz x pion) mm 2550%2320

Wyrzutnik 1 otwor dla wyrzutnika centralnego + 8 otworéw

Sita wyrzutnika kN 380

Skok wyrzutnika mm 300

Masa maszyny t 19 122 131

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) m 13,75x3,70x 3,42 14,23x3,70x3,42 14,47 x4,21x3,42
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JADSERFES

TABELA PARAMETROW

Srednica Slimaka mm 120 130 130 140 150 160 170

Skok slimaka mm 660 715 825

Teoretyczna objetos¢ wtrysku an’ 7464 8760 9490 11007 14579 16588 18726

Gramatura wtrysku (GP-PS) g 6793 7972 8636 10016 13267 15095 17041
Cisnienie wtrysku (max) MPa 180 153 180 155 180 158 140
Cisnienie docisku (max) MPa 158 135 162 140 158 139 123

2 Predkos¢ wtrysku mm/s 130 130 130

g Wydajnos¢ wtrysku m’/s 1470 1726 1726 2001 2297 2614 2951

¥ | Wydajnosc plastyfikacji (GP-PS) kg/h 700 730 850 880 1080 1100 1150
Wydajnos¢ plastyfikacji (PP/80,83) kg/h 660 720 800 810 810
Predkos¢ obrotowa slimaka min’' 140 130 135 130 120 115 110

= | Cisnienie wirysku (max) MPa 180 153 180 155 - - -

% Cisnienie docisku (max) MPa 158 135 162 140 - - =

S

ﬁ Predkos¢ wtrysku mm/s 110 130 =

% Wydajnos¢ wtrysku m’/s 1244 1460 1726 2001 - - -

§ Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 700 730 850 880 - - -

& Predkos¢ obrotowa Slimaka min’! 140 130 135 130 - - -

Sita docisku agregatu kN 65 75 15

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania (ylinder 5, Dysza 2

Moc grzewcza kW 72,8 90,4 113,0

Mechanizm zamykania Podwajny system kolanowy

Sita zamykania kN 24600

Odlegtos¢ miedzy ptytami (max) mm 3500

Skok otwarcia (max) mm 1800

Wysokos¢ formy mm 900 ~ 1700

Rozstaw miedzy kolumnami mm 2050x1770

Wymiary pyt (poz x pion) mm 2900x2550

Sita wyrzutnika kN 400

Skok wyrzutnika mm 350

Masa maszyny t 186 196 204

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) m 16,09x 4,47 x3,76 16,33x4,47x3,76 17,28 4,47 x3,76

JSW
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TABELA PARAMETROW

Srednica Slimaka mm 130 140 150 160 170 170 180 190

Skok slimaka mm 715 825 980

Teoretyczna objetos¢ wtrysku an’ 9490 11007 14579 16588 18726 22244 24938 27786

Gramatura wtrysku (PP/80,83) g 7871 9136 12101 13768 15543 18463 20699 23062
Cisnienie wtrysku (max) MPa 180 155 180 158 140 175 156 140
Cisnienie docisku (max) MPa 162 140 158 139 123 154 137 123

g Predkos¢ wtrysku mm/s 130 130 120

E Wydajnos¢ wtrysku m’/s 1726 2001 2297 2614 2951 2724 3054 3402
Wydajnos¢ plastyfikacji (PP/80,83) kg/h 660 720 800 810 810 1000 1050 1050
Predkos¢ obrotowa $limaka min! 135 130 120 15 110 100 95 90

= Cisnienie wtrysku (max) MPa 180 155 - - - - - -

% Cisnienie docisku (max) MPa 162 140 - - - - = =

s

g Predkos¢ wirysku mm/s 130 = s

£ | WydajnosC wirysku s | 1726 2001 - - - - - -

§ Wydajnos¢ plastyfikacji (GP-PS) kg/h 850 880 - - - - - -

g Predkos¢ obrotowa Slimaka min’! 135 130 - - - - - -

Sita docisku agregatu kN 75 145 190

Skok dyszy mm 50

Typ dyszy Dysza otwarta

Strefy grzania (ylinder 5, Dysza 2

Moc grzewcza kw 90,4 m 160

Mechanizm zamykania Podwajny system kolanowy

Sita zamykania kN 29400

Odlegtos¢ miedzy ptytami (max) mm 3700

Skok otwarcia (max) mm 1900

Wysokos¢ formy mm 1000 ~ 1800

Rozstaw miedzy kolumnami mm 2050x1820

Wymiary pyt (poz x pion) mm 3000x2500

Sita wyrzutnika kN 400

Skok wyrzutnika mm 350

Masa maszyny t 215 219 234

Wymiary maszyny (df. x szer. x wys.) m 16,20 4,90 x 3,90 17,40 x4,90 x 3,90 18,70x 5,20 x 3,90
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CALKOWITE ZAPOTRZEBOWANIE NA MOC ELEKTRYCZNA

130ADS 150 50 56 56
300 58 65 65
150 56 60 66
J50AD3 300 62 69 69
60U 94 102 102
300 62 69 69
J80ADS 60U 94 102 102
110U 139 154 13,9
60U 96 104 104
J100ADS 110U 14, 167 14,1
1800 167 183 167
1130ADS 600 96 104 104
110U 14, 157 14,1
1800 167 183 167
1100 128 144 128
J180ADS 1800 149 165 149
3000 192 206 192
300H 200 270
J220AD5 460H 270 20
890H 340 54,0
460H 270 20
J280ADS 890H 340 54,0
460H 270 20
J350AD 890H 350 540
1400H 460 700
890H 360 56,0
JAS0ADS 1400H 480 720
23004 56,0 -
1400H 507
J550ADS 23004 56,0
3100H 65,2
23004 577
J650ADS 3100H 668
3900H 839
3100 67,0
5200 89,6
3100 72
J1000AD 3900H 859
5200 89
3900H 86,3
7500H %7
5200 %06
J1800AD 7500H 9,1
9500H 150,9

JSW

1.
2.

Dane z tabeli nie obejmuja zewnetrznych odbiornikéw
Dane dotycza maszyn z wyposazeniem standardowym
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