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Spis tresci

Spis tresci

Tabela doboru dysz
Tabela doboru koncowek dysz
Typy zabudowy

Dysza WP 16

CP  Przewezka pierscieniowa
Z| Zamykana igtowo

Dysza WPW 16

CP  Przewezka pierscieniowa
Z Zamykana igtowo

Dysza WP 20

CP  Przewezka pierscieniowa
TP Tuleja pierscieniowa

TO  Tuleja otwarta

TZO Tuleja otwarta

Z| Zamykana igtowo

TZI  Tuleja zamykana igtowo

Dysza WPW 20

CP  Przewezka pierscieniowa
TP Tuleja pierscieniowa

TO  Tuleja otwarta

TZO Tuleja otwarta

Z| Zamykana igtowo

TZI  Tuleja zamykana igtowo

Dysza WP 29

CP  Przewezka pierscieniowa
TP Tuleja pierscieniowa

TO  Tuleja otwarta

TZO Tuleja otwarta

10
64

12
66

16
20
24
28
69
73

18
22
26
30
71
75

34
38
42
46



Spis tresci

Zl Zamykana igtowo
TZI  Tuleja zamykana igtowo

Dysza WPW 29

CP  Przewezka pierscieniowa
TP Tuleja pierscieniowa

TO  Tuleja otwarta

TZO Tuleja otwarta

Z| Zamykana igtowo

TZI  Tuleja zamykana igtowo

Dysza WP 22

CP  Przewezka pierscieniowa

Dysza WP 26

CP  Przewezka pierscieniowa

Dysza WP 40

CP  Przewezka pierscieniowa

Sitownik pneumatyczny SP 61x46
Przyktad standardowego systemu gorgcokanatowego

Rozdzielacze

Rozdzielacz BV

Rozdzielacz KV

Rozdzielacz HV

Rozdzielacz DHV

Rozdzielacz UV i elementy dodatkowe
Przyktady rozdzielaczy niestandardowych
Gorace potowki

Formularz zapytania

78
82
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52
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60

87

89
90
91
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Tabela doboru dysz

Tabela doboru dysz o o

Maksymalna masa WtrySkU W [g] na dySZQ Ponizsze dane sg wartosciami
szacunkowymi. W przypadku doboru

Bazuje na $rednich: drodze ptyniecia, grubosci scianki, systemu GK nalezy skontaktowac sie ze

stosunku grubosci scianki do drogi ptyniecia. specjalistami WADIM PLAST.

Rodzaj przewezki Masa wtrysku [g] Masa wtrysku [g] Masa wtrysku [g] | Dtugos¢ dyszy [mm]

Przewezka PE, PP, PS ABS, POM kop., PBT PA+WS, PBT+WS,

pierscieniowa CP PMMA, PT
min. maks. min. maks. min. maks. min. maks.
WP 16 CP3,CP5,AP 3 05 50,0 05 250 05 12,0 54,0 194,0
WP 20 CP3,CP4,CP5,AP3 30 250,0 30 150,0 30 70,0 63,0 183,0
WP 29 CP3,CP4,CP5,AP3 20,0 2000,0 20,0 1000,0 20,0 400,0 65,0 265,0
WP 22 CP3,CP5 05 50,0 0,5 25,0 05 12,0 56,0 76,0
WP 26 CP3,CP5 30 250,0 30 150,0 30 70,0 61,0 101,0
WP 40 CP3,CP5 20,0 2000,0 20,0 1000,0 20,0 400,0 61,0 101,0

W przypadku tworzyw wzmacnianych, w ktérych wypetniacz stanowi 20% zawartosci tworzywa, nalezy zmniejszy¢ mase witrysku o 20%.
Powyzsza tabela doboru wielkosci dyszy (zaleznie od gramatury wtrysku) zawiera dane oparte na wieloletnim do$wiadczeniu i analizach.
Powinna by¢ jednak traktowana jako wskazéwka, a nie wyktadnik precyzyjnego doboru dyszy, poniewaz oferowane przez nas produkty s
tylko czescig ztozonego procesu produkgji. W przypadku watpliwosci prosimy o kontakt z naszymi technikami: michal kurleto@wadim.com.pl,
ula.sklodowska@wadim.com.pl, karol.dryk@wadim.com.pl, adrian.klimek@wadim.com.pl.

Wyznaczanie srednicy przewezki 120 i
0,5 1,5 3,0 50100 1§,0 pp
Wykresy stuza ustaleniu $rednicy przewezki w zakresie do- 100 el sorosaomy | v tem
puszczalnej predkosci $cinania dla réznych materiatow. 2 5
E 60 PA
Przyktad: L ABS, PBT, PES, PS, PSU
: g S 40 PC, PE, PMMA, SAN, POM
wypraska z polistyrenu (PS) o masie 220 g ¥ EVA
czas wtrysku tw ustalono na 2 sek. & 20 — pvC
. maks. predkos¢ scinania dla PS: 50000 1/s . \\$
. strumien objetosciowy V 0 05 1 15 2
érednica przewezki D [mm]
masa wypraski
V= pp 120
gestosc x czas witrysku |
2050100 200 500| 1000
100 L \ AN PP
wydatek|objetosciowy| V [cm3/s]
220 3
V= =100 cm?/s T 804
1,1x2 z
= 60 PA
| \ ABS, PBT, PES(PS)PSU
7 0 \ [\ PC, PE, PMMA, SAN, POM
K A\ EVA
$rednica przewezki wzieta z wykresu: 2,7 mm S 20 PvC
N \g\\b
Zalecenie: zacza¢ od mniejszej $rednicy 0 2 @ 4 6 3 10

i ewentualnie powiekszy¢ po probach. SRR ]



Tabela doboru koncowek dysz

Tabela doboru koncéwek dysz

Koricéwka / Dysza WP 16 WP 20 WP 29 WP 22 WP 26 WP 40
CP3 L ® L ® o ®
CP4 [ L

CP5 L o L o o {
AP3 L ® o ® L ®
TP 3 /TP 3W [ ] L

TP 4 /TP 4W [ ] o

1O /TOW o ]

TZ0 L o

Z| L o L

TZI/TZIW o L

Firma Wadim Plast bazujac na swoim wieloletnim doswiadczeniu opracowata wiele
rozwigzan pozwalajacych dostosowac dysze pod konkretny projekt. W ofercie firmy

znajduja sie nastepujace rozwigzania:

CP3

Najpopularniejsza koricowka stosowana w syste-
mach goracokanatowych firmy Wadim Plast.
Solidna konstrukcja i bardzo dobre przewodnictwo
cieplne pozwala na stosowanie tego rozwigzania
przy przetworstwie najrézniejszych materiatow

m.in. PP, ABS, PC czy TPE.

CP4

Zmieniajacy sie rynek coraz czesciej wymaga od

producentdw stosowania materiatéw wzmac-
nianych np. widknem szklanym. Z myslg o nich
firmaWadim Plast opracowata koncéwke z weglika,
ktora umozliwia przetwdérstwo materiatow wzboga-
canych w ponad 30%.




Tabela doboru koncéwek dysz

OO

CP5

Rozwiazanie opracowane z myslg o tworzywach
bardzo czutych na temperature w obszarze prze-
wezki. Zastosowanie miedzi w koricdwce gwarantuje
bardzo wysokie przewodnosci cieplne.

AP 3

Najnowsze rozwigzanie z rodziny koricowek firmy
Wadim Plast. Specjalna geometria umozliwia nie-
spotykang tatwos¢ zmiany koloru tak wazng
w wielu projektach. Korncdwke mozna stosowac
do tych samych materiatéw co koricéwke CP3.

A '@

TP3/TP3W

Rozwigzanie przygotowane z mysla o wtrysku
w posredni zimny kanat. Wykonanie przewezki
w koncowece dyszy utatwia zabudowe oraz zapewnia
poprawione wtasciwosci termiczne. Koncéwka
zawiera w sobie torpede CP3. Wystepuje w wersji
TP3W posiadajacej wydtuzenie W=30 mm.

TP 4 /TP 4W

Analogiczne rozwiazanie do TP3 z wykorzystaniem
torpedy CP4 stworzone z mysla o materiatach
wzmocnionych np. wtoknem szklanym.



Tabela doboru koncéwek dysz

C

TO/TOW

Na rynku bardzo czesto producenci musza
mierzy¢ sie z przetwdrstwem przemiatow i regra-
nulatéw. Z mysla o nich firma Wadim Plast
przygotowata rozwigzania pozbawione torpedy,
CO znacznie poprawia przepustowos¢ dyszy.
Stosowanie tego typu koncowki moze wigzac sie
z wycigganiem nitki z przewezek, przymarzania
lub wykraplania przewezek. Wystepuje réwniez
w wersji TOW posiadajacej wydtuzenie W=30 mm.

o

Z|

Dla klientéw potrzebujacych, ze wzgledu techno-
logicznego lub estetycznego, minimalnego $ladu
po punkcie wtrysku, firma Wadim Plast przygotowata
koncéwke zamykang igtowo. Pozwala ona uzyskac
kosmetyczna jakos¢ sladu po punkcie wtrysku.

C

TZO0

Koncéwka o analogicznym zastosowaniu jak TO,
jednak pozwalajaca na unikniecie wystepowania
wysokiego stozka w punkcie wtrysku. Stosowanie
tego rozwigzania nadal moze sie wigzac ze zjawi-
skami, jak np. wycigganie nitki.

_

TZI

Rozwigzanie analogiczne do koncowki TP tzn. z wyko-
nang przewezka w koricowce, lecz zamykane
iglowo. Wariant ten utatwia zabudowe dyszy, przy
jednoczesnym zachowaniu bardzo estetycznego
dladu po punkcie wtrysku.



Typy zabudowy

Typy zabudowy

Odpowiadajac na potrzeby rynku firma Wadim Plast przygotowata szereg rozwigzan,
uwzgledniajacych odmienne wymagania klientéw.
W ofercie gorgcokanatowej firmy znajduja sie m.in.:

dysze centralne,

systemy otwarte,

systemy zamykane igtowo.

Wspomniane powyzej systemy moga by¢ tak uszczelniane doczotowo, jak i wkrecane.

Dysza centralna



Typy zabudowy

System otwarty

System zamykany igtowo



Dysza WP 16 | CP Przewezka pierscieniowa

CP Przewezka pierscieniowa

Dysza WP 16

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Diugos¢ przewodow

2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Koncowka

CP 5 =stop Cu + Ni
CP 3 = stop Mo
AP 3 = stop Mo

Cechy

bardzo mate wymiary
wkrecana koricowka

wszystkie czesci tatwo wymienne
doskonata separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury

Zalety

koncowka w wykonaniu CP3:
wysoka odpornos¢ na $cieranie
niewielkie zapotrzebowanie energii

przetworstwo tworzywa

sztucznego bez jego degradacji

ogrzewanie zewnetrzne

bezposredni pomiar temperatury

w poblizu koncowki dyszy

budowa modutowa, mozliwos¢

uzycia jako dysza centralna

maty slad po przewezce
krétkie czasy cyklu

kompaktowa zabudowa

mata komora izolacyjna,

korzystna dla zmiany koloru

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Maksymalna masa wtrysku [g]

Typ Lepkos¢
niska $rednia wysoka
WP 16, CP 50 25 12
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

Obudowa
Korpus
Torpeda

Hown -

Tulejka mocujaca
torpede

Grzatka

Kotek @3x8

Kotek @2x8
Pierscien

O N oW

uszczelniajacy

Koncowka dyszy
typ CP 3/5

Torpeda 16 CP 3/5
Tulejka 16
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Dysza WP 16 | CP Przewezka pierscieniowa

SzczegdtZ

Dysza pod rozdzielacz Wykonanie komory dyszy

Komora dyszy w obszarze przewezki

***W przypadku wymaganej

wysokiej jakosci sladu po wtrysku

wysokos¢ czesci walcowej

przewezki od 0,00 do 0,05 mm

Dysza Koncéwka Nrart. A B

WP 16x054 CP/AP 16054-00-X 72,60 53,60 68,15 54,00
WP 16x074 CP/AP 16074-00-X 92,55 73,55 88,10 74,00
WP 16x094 CP/AP 16094-00-X 112,50 93,50 108,05 94,00
WP 16x114 CP/AP 16114-00-X 132,45 113,45 128,00 114,00
WP 16x134 CP/AP 16134-00-X 152,40 133,40 147,95 134,00
WP 16x154 CP/AP 16154-00-X 172,35 153,35 167,90 154,00
WP 16x174 CP/AP 16174-00-X 192,30 173,30 187,85 174,00
WP 16x194 CP/AP 16194-00-X 212,25 193,25 207,8 194,00

X =1 koncowka CP 5, X = 2 koncéwka CP 3, X = 6 korncowka AP 3

11



Dysza WPW 16 | CP Przewezka pierscieniowa

12

CP Przewezka pierscieniowa

Dysza WPW 16

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Diugos¢ przewodoéw

2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Koncowka

CP 5 =stop Cu+Ni
CP 3 = stop Mo
AP 3 = stop Mo

Cechy

bardzo mate wymiary
wkrecana koricowka

wszystkie czesci tatwo wymienne

ogrzewanie zewnetrzne
bezposredni pomiar temperatury
w poblizu koncowki dyszy

doskonata separacja termiczna
rownomierny profil temperatury

Zalety

koncowka w wykonaniu CP3:
wysoka odpornos¢ na scieranie
niewielkie zapotrzebowanie energii
przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradacji

budowa modutowa

maty $lad po przewezce
krétkie czasy cyklu

kompaktowa zabudowa
mata komora izolacyjna,

korzystna dla zmiany koloru

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Maksymalna masa wtrysku [g]

Typ Lepkos¢
niska Srednia wysoka
WPW 16, CP 50 25 12
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

Korpus
Torpeda
Tulejka mocujaca
torpede
5. Grzatka

Koncowka dyszy
typ CP 3/5

Torpeda 16 CP 3/5
Tulejka 16



Dysza WPW 16 | CP Przewezka pierscieniowa

Szczegot Z

Dysza pod rozdzielacz Wykonanie komory dyszy

Komora dyszy w obszarze przewezki

***W przypadku wymaganej

wysokiej jakosci sladu po wtrysku

wysokos¢ czedci walcowej

przewezki od 0,00 do 0,05 mm
Dysza Koncéwka Nrart. A B Maks. rozstaw
WPW 16x054 CP/AP 16054-00-X 72,60 53,60 68,15 54,00 108,00
WPW 16x074 CP/AP 16074-00-X 92,55 73,55 88,10 74,00 148,00
WPW 16x094 CP/AP 16094-00-X 112,50 93,50 108,05 94,00 188,00
WPW 16x114 CP/AP 16114-00-X 132,45 113,45 128,00 114,00 228,00
WPW 16x134 CP/AP 16134-00-X 152,40 133,40 147,95 134,00 268,00
WPW 16x154 CP/AP 16154-00-X 172,35 153,35 167,90 154,00 308,00
WPW 16x174 CP/AP 16174-00-X 192,30 173,30 187,85 174,00 348,00
WPW 16x194 CP/AP 16194-00-X 212,25 193,25 207,80 194,00 388,00

X =1 koncowka CP 5, X = 2 koncéwka CP 3, X = 6 korncowka AP 3

13



14
Dysze WP 16, WPW 16 | CP

Dysza centralna
Komora dyszy

Maksymalna sita nacisku ustnik
wiryskarki na dysze: 60 kN

Pierscien centrujacy powinien byc¢
przykrecony min. 3 srubami M12
lub 4 srubami M10 klasy 10.9



Dysze WP 16, WPW 16 | CP

Czesci zamienne, przyktady zamowien

OB OB ONORORONORORORORDROND

=
g = 2
n 0N o =) o © ©
Typ dyszy / Czes¢ Korpus Grzatka © & & = 3 e ) ) = ©
= © © © £ s E & A £ = g
3| 2| 2| 8 &£|3gl S| 2| 3|2z o
2 e e o | T |¥9| » < x | 8a| £
= o) [} [ S o O @) o) S N S 5
O = = = = a > po2 po2 =z O N =
WP 16x054 22056-02 22056-05
WP 16x074 22076-02 22076-05
WP 16x094 16094-02 16094-05
WP 16x114 1611402 | 16114-05 s 3|3 3 3|85 |8z |8 ¢
o s - - = = = o O P =
S/ glglglsg|glsg|sg gl¢g]|s¢g
WP 16x134 16134-02 16134-05 © § § g © N g g N N Q
WP 16x154 16154-02 16154-05
WP 16x174 16174-02 16174-05
WP 16x194 16194-02 16194-05
Przyktady zamodwien Objasnienia kodu dyszy
Typ Nrart. AABBB-00-CC
WP 16 - 054 - CP3 16054-00-2 gdzie
AA = $rednica
BBB = dtugosc
typoszereg wymiar typ 00 = kompletna dysza
E korcowki CC = typ koncowki
Naktadka dyszy centralnej I -dla koncowki CP5
2 - dla koricéwki CP 3
6 - dla korncéwki AP 3
Nazwa Typ Nr art.
) Przyktad:
Naktadka dyszy centralnej 22000-11
Grzatka naktadki 200 W EA-WP16/R.. 22000-09 dysza WP16x054 CP3
Termopara naktadki 22000-10 16054-00-2




Dysza WP 20 | CP Przewezka pierscieniowa

CP Przewezka pierscieniowa

Dysza WP 20

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Diugos¢ przewodoéw

2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Koncowka

CP 5 =stop Cu+ Ni
CP 4 = kompozyt Mo +WC

CP 3 = stop Mo
AP 3 = stop Mo

Cechy

wkrecana koricowka

wszystkie czesci tatwo wymienne
doskonata separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury
ogrzewanie zewnetrzne

Zalety

koricdwka w wykonaniu CP 3:
wysoka odpornos¢ na $cieranie
niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetwérstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradacji

bezposredni pomiar temperatury

w poblizu koncowki dyszy

budowa modutowa, mozliwos¢

uzycia jako dysza centralna

maty $lad po przewezce
krétkie czasy cyklu

kompaktowa zabudowa

mata komora izolacyjna,

korzystna dla zmiany koloru

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Maksymalna masa wtrysku [g]

Typ Lepkos¢
niska $rednia wysoka
WP 20, CP 250 150 70
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

Obudowa
Korpus
Torpeda

Hown =

Tulejka mocujaca
torpede

Grzatka

Kotek @5x10
Kotek @4x10
Pierscien

© N o w

uszczelniajgcy

Koncowka dyszy
typ CP 3/4/5

Torpeda 20 CP 3/4/5
Tulejka 20

16



Dysza WP 20 | CP Przewezka pierscieniowa

SzczegdtZ

Dysza pod rozdzielacz Wykonanie komory dyszy

Komora dyszy w obszarze przewezki

***W przypadku wymaganej

wysokiej jakosci sladu po wtrysku

wysokos¢ czedci walcowej

przewezki od 0,00 do 0,05 mm

Dysza Koncéwka Nrart. A B

WP 20x063 CP/AP 20063-00-X 81,68 62,68 76,50 63,00
WP 20x083 CP/AP 20083-00-X 101,63 82,63 96,45 83,00
WP 20x103 CP/AP 20103-00-X 121,58 102,58 116,40 103,00
WP 20x123 CP/AP 20123-00-X 141,53 122,53 136,35 123,00
WP 20x143 CP/AP 20143-00-X 161,48 142,48 156,30 143,00
WP 20x163 CP/AP 20163-00-X 181,43 162,43 176,25 163,00
WP 20x183 CP/AP 20183-00-X 201,38 182,38 196,20 183,00

X =1 koncéwka CP 5, X = 2 koricowka CP 3, X =6 koncowka AP 3, X =7 koncoéwka CP 4

17



Dysza WPW 20 | CP Przewezka pierscieniowa

CP Przewezka pierscieniowa

Dysza WPW 20

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Dtugos¢ przewodow

2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Koncowka

CP 5 =stop Cu+Ni

CP 4 = kompozyt Mo + WC

CP 3 = stop Mo
AP 3 = stop Mo

Cechy

wkrecana koncoéwka

wszystkie czesci tatwo wymienne
doskonata separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury

Zalety

koncowka w wykonaniu CP 3:
wysoka odpornos¢ na scieranie

niewielkie zapotrzebowanie
na energie
przetworstwo tworzywa

ogrzewanie zewnetrzne

bezposredni pomiar temperatury

w poblizu koncowki dyszy

maty $lad po przewezce

krétkie czasy cyklu

kompaktowa zabudowa
mata komora izolacyjna,
korzystna dla zmiany koloru

sztucznego bez jego degradacji

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Maksymalna masa wtrysku [g]

Typ Lepkos¢
niska $rednia wysoka
WPW 20, CP 250 150 70
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

Korpus
Torpeda
Tulejka mocujaca
torpede
5. Grzatka

Koncowka dyszy
typ CP 3/4/5

Torpeda 20 CP 3/4/5
Tulejka 20

18



Dysza WPW 20 | CP Przewezka pierscieniowa

SzczegdtZ

Dysza pod rozdzielacz Wykonanie komory dyszy

Komora dyszy w obszarze przewezki

***W przypadku wymaganej

wysokiej jakosci sladu po wtrysku

wysokos¢ czedci walcowej

przewezki od 0,00 do 0,05 mm
Dysza Koncéwka Nrart. A B Maks. rozstaw
WPW 20x063 CP/AP 20063-00-X 81,68 62,68 76,50 63,00 126,00
WPW 20x083 CP/AP 20083-00-X 101,63 82,63 96,45 83,00 166,00
WPW 20x103 CP/AP 20103-00-X 121,58 102,58 116,40 103,00 206,00
WPW 20x123 CP/AP 20123-00-X 141,53 122,53 136,35 123,00 246,00
WPW 20x143 CP/AP 20143-00-X 161,48 142,48 156,30 143,00 286,00
WPW 20x163 CP/AP 20163-00-X 181,43 16243 176,25 163,00 326,00
WPW 20x183 CP/AP 20183-00-X 201,38 182,38 196,20 183,00 366,00

X =1 koncéwka CP 5, X = 2 koricowka CP 3, X =6 koncowka AP 3, X =7 koncoéwka CP 4
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Dysza WP 20 | TP Tuleja pierscieniowa

TP Tuleja pierscieniowa

DyszaWwp20 9

Dane techniczne

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typ J)

Dtugos¢ przewodow 2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku 1800 bar

Stal narzedziowa do pracy na goraco, Q

K dyszy, obud L O e
et gy et 0 podwyzszonej odpornosci na korozje

CP 4 = kompozyt Mo +WC
CP 3 = stop Mo

Koncowka

Cechy
Czesci sktadowe

przewezka wykonana
w koricéwee dyszy

doskonata separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury

wkrecana koricowka ogrzewanie zewnetrzne 1. Obudowa

koncowka TPW moze byc bezposredni pomiar temeratury 2. Korpus

dopasowywana do geometrii w poblizu koricowki dyszy 3. Torpeda

gniazda formujacego budowa modutowa, mozliwos¢ 5. Grzatka

wszystkie czesci fatwo wymienne uzycia jako dysza centralna 6. Kotek@5x10
7. Kotek @4x10
8. Pierscien

Zalety

proste wykonanie komory dyszy

kompaktowa zabudowa
korncowki w wykonaniu CP 3,

- wysoka odpornosc na scieranie

koncowka CP 4 - znakomita

przewodno$¢ cieplna oraz wysoka

trwatos¢

niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradacji
krétkie czasy cyklu

mata komora izolacyjna
korzystna dla zmiany koloru

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Maksymalna masa wtrysku [g]

uszczelniajacy
21, Tuleja TP/TPW

Typ Lepkos¢
niska $rednia wysoka Koncéwka dySZy
WP 20, TP 250 150 70 typ TP 3/4
ABS PA+WS Torpeda 20 CP 3/4
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS Tuleja TP/TPW
PA, PBT PMMA, PC



Dysza WP 20 | TP Tuleja pierscieniowa

Dysza pod rozdzielacz 0@ Uwaga »
Komora dyszy Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego
Dysza Koncowka Nrart. A B 20
TP 20063-00-X0-00
WP 20x063 81,85 62,85 63,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20063-00-X0-30
TP 20083-00-X0-00
WP 20x083 101,80 82,80 83,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20083-00-X0-30
TP 20103-00-X0-00
WP 20x103 121,75 102,75 103,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20103-00-X0-30
TP 20123-00-X0-00
WP 20x123 141,70 122,70 123,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20123-00-X0-30
TP 20143-00-X0-00
WP 20x143 161,65 142,65 143,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20143-00-X0-30
TP 20163-00-X0-00
WP 20x163 181,60 162,60 163,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20163-00-X0-30
TP 20183-00-X0-00
WP 20x183 201,55 182,55 183,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20183-00-X0-30

* standardowa Srednica przewezki

X =2 koncowka TP 3, X =7 koncowka TP 4
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Dysza WPW 20 | TP Tuleja pierscieniowa

22

TP Tuleja pierscieniowa

Dysza WPW 20

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Diugos¢ przewodoéw

2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Koncéwka

CP 4 = kompozyt Mo +WC

CP 3 = stop Mo

Cechy

przewezka wykonana w koricowce

dyszy
wkrecana koricowka

koricéwka TPW moze by¢

dopasowywana do geometrii

gniazda formujacego

Zalety

proste wykonanie komory dyszy

kompaktowa zabudowa
koncowki w wykonaniu CP 3

- wysoka odporno$¢ na scieranie
koricowka CP 4 - znakomita przewod-
nosc cieplna oraz wysoka trwatos¢

doskonata separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury

wszystkie czesci fatwo wymienne

ogrzevvanie zewnetrzne

bezposredni pomiar temeratury w

poblizu korncowki dyszy

niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetwé rstwo tworzywa

sztucznego bez jego degradadcji
krétkie czasy cyklu
mata komora izolacyjna

korzystna dla zmiany koloru

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Maksymalna masa wtrysku [g]

Typ Lepkos¢
niska Srednia wysoka
WPW 20, TP 250 150 70
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

Korpus
Torpeda
Grzatka

21. Tuleja TP/TPW

Koncéwka dyszy
typ TP 3/4

Torpeda 20 CP 3/4
Tuleja TP/TPW



Dysza WPW 20 | TP Tuleja pierécieniowa

Dysza pod rozdzielacz
Komora dyszy

O Uwaga »

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie

plastra izolacyjnego

Dysza Konicdwka | Nrart. A B Maks. rozstaw 20
TP 20063-00-X0-00

WPW 20x063 81,85 62,85 63,00 126,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20063-00-X0-30
TP 20083-00-X0-00

WPW 20x083 101,80 82,80 83,00 166,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20083-00-X0-30
TP 20103-00-X0-00

WPW 20x103 121,75 102,75 103,00 206,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20103-00-X0-30
TP 20123-00-X0-00

WPW 20x123 141,70 122,70 123,00 246,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20123-00-X0-30
TP 20143-00-X0-00

WPW 20x143 161,65 142,65 143,00 286,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20143-00-X0-30
TP 20163-00-X0-00

WPW 20x163 181,60 162,60 163,00 326,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20163-00-X0-30
TP 20183-00-X0-00

WPW 20x183 201,55 182,55 183,00 366,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20183-00-X0-30

* standardowa $rednica przewezki
X =2 koncowka TP 3, X =7 koncowka TP 4
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Dysza WP 20 | TO Tuleja otwarta
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TO Tuleja otwarta

Dysza WP 20

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Diugos¢ przewodow

2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy
przewezka wykonana w korcéwce -+ budowa modutowa, mozliwo$¢ Czesci sktadowe
dyszy uzycia jako dysza centralna
wkrecana koncowka odpowiednie do wyprasek, gdzie 1. Obudowa
koncéwka TOW moze by¢ nie jest istotny slad po punkcie 2. Korpus
dopasowywana do geometrii wirysku 5 Grzatka
gniazda formujacego odpowiednie dla tworzyw, ktére 6. Kolek @5x10
wszystkie czesci fatwo wymienne nie zostawiaja nitek po otwarciu 7. Kotek @4x10
doskonata separacja termiczna formy 8 Pierécien
réwnomierny profil temperatury odpowiednie do wtrysku uszczelniajacy
ogrzewanie zewnetrzne w zimny kanat 20. Tuleja TO/TOW
Zalety
proste wykonanie komory dyszy niewielkie zapotrzebowanie
kompaktowa zabudowa na energie
mozliwos¢ wtrysku regranulatéw przetworstwo tworzywa
i przemiatow sztucznego bez jego degradadcji
szybka zmiana koloru krotkie czasy cyklu
Wskazéwki dotyczace doboru dyszy
Maksymalna masa witrysku [g]
Typ Lepkos¢
niska $rednia wysoka Koncowka dyszy
WP 20, TO 250 150 70 typ TO
ABS PA+WS Tuleja TO/TOW
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC




Dysza WP 20 | TO Tuleja otwarta

Dysza pod rozdzielacz

Komora dyszy

O Uwaga »

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego

Dysza Koncowka Nr art. A B 20
TO 20063-00-00-00

WP 20x063 81,85 62,85 63,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20063-00-00-30
TO 20083-00-00-00

WP 20x083 101,80 82,80 83,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20083-00-00-30
TO 20103-00-00-00

WP 20x103 121,75 102,75 103,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20103-00-00-30
TO 20123-00-00-00

WP 20x123 141,70 122,70 123,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20123-00-00-30
TO 20143-00-00-00

WP 20x143 161,65 142,65 143,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20143-00-00-30
TO 20163-00-00-00

WP 20x163 181,60 162,60 163,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20163-00-00-30
TO 20183-00-00-00

WP 20x183 201,55 182,55 183,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20183-00-00-30

* standardowa $rednica przewezki
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Dysza WPW 20 | TO Tuleja otwarta

TO Tuleja otwarta

Dysza WPW 20

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Diugos¢ przewoddw

2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy

przewezka wykonana

w koricéwee dyszy

wkrecana koricowka
koricdwka TOW moze by¢
dopasowywana do geometrii
gniazda formujacego

wszystkie czesci tatwo wymienne
doskonata separacja termiczna
rownomierny profil temperatury

Zalety

proste wykonanie komory dyszy
kompaktowa zabudowa
mozliwos¢ wtrysku regranulatow
i przemiatéw

szybka zmiana koloru

Maksymalna masa wtrysku [g]

ogrzewanie zewnetrzne
odpowiednie do wyprasek, gdzie
nie jest istotny $lad po punkcie
wirysku

odpowiednie dla tworzyw,

ktére nie zostawiajg nitek

po otwarciu formy

odpowiednie do wtrysku

w zimny kanat

niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradadji
krétkie czasy cyklu

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Typ Lepkos¢
niska srednia wysoka
WPW 20, TO 250 150 70
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

2. Korpus
5. Grzatka
20. TulejaTO/TOW

Koncowka dyszy
typ TO

Tuleja TO/TOW
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Dysza WPW 20 | TO Tuleja otwarta

Dysza pod rozdzielacz
Komora dyszy

O Uwaga »

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie

plastra izolacyjnego

Dysza Koncéwka | Nrart. A B Maks. rozstaw 20
TO 20063-00-00-00

WPW 20x063 81,85 62,85 63,00 126,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20063-00-00-30
TO 20083-00-00-00

WPW 20x083 101,80 82,80 83,00 166,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20083-00-00-30
TO 20103-00-00-00

WPW 20x103 121,75 102,75 103,00 206,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20103-00-00-30
TO 20123-00-00-00

WPW 20x123 141,70 122,70 123,00 246,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20123-00-00-30
TO 20143-00-00-00

WPW 20x143 161,65 142,65 143,00 286,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20143-00-00-30
TO 20163-00-00-00

WPW 20x163 181,60 162,60 163,00 326,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20163-00-00-30
TO 20183-00-00-00

WPW 20x183 201,55 182,55 183,00 366,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20183-00-00-30

* standardowa $rednica przewezki
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Dysza WP 20 | TZO Tuleja otwarta
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TZO Tuleja otwarta

Dysza WP 20

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Dtugosc¢ przewodow

2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy

przewezka wykonana

w koncowce dyszy

wkrecana koricowka

koncéwka TZOW moze by¢
dopasowywana do geometrii
gniazda formujacego

wszystkie czesci fatwo wymienne
doskonata separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury
ogrzewanie zewnetrzne

Zalety

proste wykonanie komory dyszy
kompaktowa zabudowa
mozliwos¢ wirysku regranulatow
i przemiatow

szybka zmiana koloru

Maksymalna masa witrysku [g]

budowa modutowa, mozliwosc¢
uzycia jako dysza centralna
odpowiednie do wyprasek, gdzie
nie jest istotny $lad

po punkcie wtrysku
odpowiednie dla tworzyw,

ktére nie zostawiaja nitek

po otwarciu formy

odpowiednie do wtrysku

w zimny kanat

niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradadji
krétkie czasy cyklu

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Typ Lepkos¢
niska srednia wysoka
WP 20, TZO 250 150 70
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

Obudowa

Korpus

Torpeda

Grzatka

Kotek @5x10
Kotek @4x10
Pierscien
uszczelniajacy

21. TulejaTZO/TZOW

G N oy W=

Koncowka dyszy
typ TZO

Topeda ZO
Tuleja TZO/TZOW



Dysza WP 20 | TZO Tuleja otwarta

Dysza pod rozdzielacz

Komora dyszy

O Uwaga »

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego

Dysza Koncéwka Nrart. A B 20
TZ0 20063-00-40-00

WP 20x063 81,85 62,85 63,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20063-00-40-30
TZ0 20083-00-40-00

WP 20x083 101,80 82,80 83,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20083-00-40-30
TZ0 20103-00-40-00

WP 20x103 121,75 102,75 103,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20103-00-40-30
TZ0 20123-00-40-00

WP 20x123 141,70 122,70 123,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20123-00-40-30
TZ0 20143-00-40-00

WP 20x143 161,65 142,65 143,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20143-00-40-30
TZ0 20163-00-40-00

WP 20x163 181,60 162,60 163,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20163-00-40-30
TZ0 20183-00-40-00

WP 20x183 201,55 182,55 183,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20183-00-40-30

* standardowa $rednica przewezki
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Dysza WPW 20 | TZO Tuleja otwarta
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TZO Tuleja otwarta

Dysza WPW 20

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Dtugos¢ przewodow

2000 mm

Maks. cisnienie wirysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
o podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy

przewezka wykonana

w koncowce dyszy

wkrecana koricdwka

korcéwka TZOW moze by¢ dopa-
sowywana do geometrii gniazda
formujacego

wszystkie czesci fatwo wymienne
doskonata separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury

Zalety

proste wykonanie komory dyszy
kompaktowa zabudowa
mozliwos¢ wirysku regranulatow
i przemiatéw

szybka zmiana koloru

ogrzewanie zewnetrzne
odpowiednie do wyprasek,
gdzie nie jest istotny slad

po punkcie wtrysku
odpowiednie dla tworzyw, ktére
nie zostawiaja nitek po otwarciu
formy

odpowiednie do wtrysku

w zimny kanat

niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradadji
krétkie czasy cyklu

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Maksymalna masa wtrysku [g]

Typ Lepkos¢
niska Srednia wysoka
WPW 20, TZ0 250 150 70
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

Korpus
Torpeda
. Grzatka
21. TulejaTZO/TZOW

Koncowka dyszy
typ TZO

Torpeda ZO
Tuleja TZO/TZOW



Dysza WPW 20 | TZO Tuleja otwarta

Dysza pod rozdzielacz
Komora dyszy

O Uwaga »

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie

plastra izolacyjnego

Dysza Koncéwka | Nrart. A B Maks. rozstaw 20
120 20063-00-40-00

WPW 20x063 81,85 62,85 63,00 126,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20063-00-40-30
120 20083-00-40-00

WPW 20x083 101,80 82,80 83,00 166,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20083-00-40-30
T20 20103-00-40-00

WPW 20x103 121,75 102,75 103,00 206,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20103-00-40-30
T20 20123-00-40-00

WPW 20x123 141,70 122,70 123,00 246,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20123-00-40-30
T20 20143-00-40-00

WPW 20x143 161,65 142,65 143,00 286,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20143-00-40-30
T20 20163-00-40-00

WPW 20x163 181,60 162,60 163,00 326,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20163-00-40-30
120 20183-00-40-00

WPW 20x183 201,55 182,55 183,00 366,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20183-00-40-30

* standardowa Srednica przewezki
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Dysze WP 20, WPW20 | CP, TR, TO, TZO

Dysza centralna
Komora dyszy

Maksymalna sita nacisku ustni
wtryskarki na dysze: 120 k

Pierscien centrujacy powinien by¢
przykrecony min. 3 $Srubami M12
lub 4 $rubami M10 klasy 10.9



Dysze WP 20, WPW20 | CP, TR, TO, TZO

Czesci zamienne, przykfady zamoéwien

@ © 0OOOOOLE OOME WE@E@E@E

=
©
g = | 2
Typ dyszy / Czesc Korpus Grzatka aldlalal s & o9 < g
yp o] = = =
IOIOIOI < 2l S 5 %8 |§leldlald
SIi3|lT| 2|2l 8 T|E ront M e B
9| 0| 2| O X|QN|lx| x| o =x=3 o | o o ©
alglgle|elT|gN|22 2|8 E|l2|e|e|lx
ol ||l Elasg| 2| 2|G6R|L|2|2|2|R
WP 20x063 26061-02 26061-05
WP 20x083 26081-02 26081-05
| - — |~ | o~ | o — —
WP 20x103 26101-02 26101-05 slelalalgls © 59| = o o3 g - ‘_.\‘
S22/ S S oo o o S| XA
WP 20x123 20123-02 20123-05 2181881818 S 81818 S /1818|818
Rle|ls |8l & &8I & & & 8|38|8|8
WP 20x143 20143-02 20143-05 N NN AN N NN
WP 20x163 20163-02 | 20163-05
WP 20x183 20183-02 20183-05
Przyktady zaméwien Objasnienia kodu dyszy
Typ Nr art. AABBB-00-CC
gdzie
WP 20 = 063 = CP3 20063-00-2
AA = srednica
BBB = dtugosc
00 = kompletna dysza
typoszereg wymiar typ CC =typ koncowki
E koncowki

1 - dla koncowki CP 5
2 - dla koncowki CP 3
Naktadka dyszy centralnej 6 - dla koricowki AP 3
7 - dla koncowki CP 4
20 - dla koncowki TP 3

Nazwa Typ Nrart. 00 - dla korcowki TO

Naktadka dyszy centralnej 26000-11 DD = wydtizenie (tylko dla TP iTO)
Grzatka nakfadki 300 W EA-WP20/R .. 26000-09 Przyktad:

Termopara naktadki 26000-10

dysza WP 20x063 TP3
20 063-00-20-30

dysza WP20x143 CP5
20 143-00-1

dysza WP20x063 TOW
20 063-00-00-30



Dysza WP 29 | CP Przewezka pierscieniowa

CP Przewezka pierscieniowa

Dysza WP 29

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Diugos¢ przewodoéw

2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Koncowka

CP 5 =stop Cu+Ni

CP 4 = kompozyt Mo + WC
CP 3 = stop Mo

AP 3 = stop Mo

Cechy

wkrecana koricdwka

wszystkie czesci tatwo wymienne
doskonata separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury

Zalety

koncédwka w wykonaniu CP 3
- wysoka odpornos¢ na $cieranie
niewielkie zapotrzebowanie

na energie
przetworstwo tworzywa

ogrzewanie zewnetrzne

bezposredni pomiar temperatury

w poblizu koncowki dyszy
budowa modutowa,

mozliwos¢ uzycia jako dysza

centralna

maty slad po przewezce
krotkie czasy cyklu
kompaktowa zabudowa
mata komora izolacyjna
korzystna dla zmiany koloru

sztucznego bez jego degradacji

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Maksymalna masa witrysku [g]

Typ Lepkos¢
niska $rednia wysoka
WP 29, CP 2000 1000 400
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

1 Pierscien centrujacy

2. Korpus

3. Torpeda

4. Tulejka mocujaca
torpede

Grzatka

Kotek @6x12
Pierscienuszczelniajacy

~N o,

Koncowka dyszy
typ CP 3/4/5

Torpeda 29 CP 3/4/5
Tulejka 29
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Dysza WP 29 | CP Przewezka pierécieniowa

Szczegb6tZ

Dysza pod rozdzielacz Wykonanie komory dyszy

Komora dyszy w obszarze przewezki

***W przypadku wymaganej

wysokiej jakosci sladu po wtrysku

wysokos¢ czedci walcowej

przewezki od 0,00 do 0,05 mm

Dysza Koncéwka Nrart. A B

WP 29x065 CP/AP 29065-00-X 83,67 64,67 76,40 65,00
WP 29x085 CP/AP 29085-00-X 103,62 84,62 96,35 85,00
WP 29x105 CP/AP 29105-00-X 123,57 104,57 116,30 105,00
WP 29x125 CP/AP 29125-00-X 143,52 124,52 136,25 125,00
WP 29x145 CP/AP 29145-00-X 16347 144,47 156,20 145,00
WP 29x165 CP/AP 29165-00-X 183,42 164,42 176,15 165,00
WP 29x185 CP/AP 29185-00-X 203,37 184,37 196,10 185,00
WP 29x225 CP/AP 29225-00-X 243,27 224,27 236,00 225,00
WP 29x265 CP/AP 29265-00-X 283,17 264,17 275,90 265,00

X =1 koncéwka CP 5, X = 2 koricowka CP 3, X =6 koncowka AP 3, X =7 koncoéwka CP 4
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Dysza WPW 29 | CP Przewezka pierscieniowa

CP Przewezka pierscieniowa

Dysza WPW 29

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Diugos¢ przewodoéw

2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Koncowka

CP 5 =stop Cu+ Ni

CP 4 = kompozyt Mo + WC

CP 3 = stop Mo
AP 3 = stop Mo

Cechy

wkrecana koncoéwka

wszystkie czesci tatwo wymienne
doskonata separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury

Zalety

koncéwka w wykonaniu CP 3
- wysoka odporno$¢ na scieranie

niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetworstwo tworzywa

sztucznego bez jego degradacji

ogrzewanie zewnetrzne

bezposredni pomiar temperatury

w poblizu koncowki dyszy

maty $lad po przewezce
krétkie czasy cyklu

kompaktowa zabudowa
mata komora izolacyjna

korzystna dla zmiany koloru

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Maksymalna masa wtrysku [g]

Typ Lepkos¢
niska $rednia wysoka
WPW 29, CP 2000 1000 400
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

Korpus
Torpeda
Tulejka mocujaca
torpede
5. Grzatka

Koncowka dyszy
typ CP 3/4/5

Torpeda 29 CP 3/4/5
Tulejka 29
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Dysza WPW 29 | CP Przewezka pierscieniowa

SzczegdtZ

Dysza pod rozdzielacz Wykonanie komory dyszy

Komora dyszy w obszarze przewezki

***W przypadku wymaganej

wysokiej jakosci sladu po wtrysku

wysokos¢ czedci walcowej

przewezki od 0,00 do 0,05 mm
Dysza Koncéwka Nrart. A B Maks. rozstaw
WPW 29x065 CP/AP 29065-00-X 83,67 64,67 76,40 65,00 130,00
WPW 29x085 CP/AP 29085-00-X 103,62 84,62 96,35 85,00 170,00
WPW 29x105 CP/AP 29105-00-X 123,57 104,57 116,30 105,00 210,00
WPW 29x125 CP/AP 29125-00-X 143,52 124,52 136,25 125,00 250,00
WPW 29x145 CP/AP 29145-00-X 163,47 144,47 156,20 145,00 290,00
WPW 29x165 CP/AP 29165-00-X 183,42 164,42 176,15 165,00 330,00
WPW 29x185 CP/AP 29185-00-X 203,37 184,37 196,10 185,00 370,00
WPW 29x225 CP/AP 29225-00-X 243,27 224,27 236,00 225,00 450,00
WPW 29x265 CP/AP 29265-00-X 283,17 264,17 275,90 265,00 530,00

X =1 koncéwka CP 5, X = 2 koricowka CP 3, X =6 koncowka AP 3, X =7 koncoéwka CP 4
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Dysza WP 29 | TP Tuleja pierscieniowa

TP Tuleja pierscieniowa

Dysza WP 29

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Diugos¢ przewodow

2000 mm

Maks. ci$nienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Koncowka

CP 4 = skompozyt Mo + WC
CP 3 = stop Mo

Cechy

przewezka wykonana w koricéwce

dyszy

wkrecana koncéwka
koncowka TPW moze by¢
dopasowywana do geometrii
gniazda formujacego

Zalety

proste wykonanie komory dyszy

kompaktowa zabudowa
koncowki w wykonaniu CP 3

- wysoka odporno$¢ na scieranie

koricdwka CP 4 - znakomita
przewodnos¢ cieplna

wszystkie czesci tatwo wymienne
doskonata separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury
ogrzewanie zewnetrzne
bezposredni pomiar temeratury
w poblizu koncowki dyszy
budowa modutowa, mozliwos¢
uzycia jako dysza centralna

oraz wysoka trwato$¢
niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradacji
krétkie czasy cyklu

mata komora izolacyjna
korzystna dla zmiany koloru

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Maksymalna masa wtrysku [g]

Typ Lepkos¢
niska $rednia wysoka
WP 29, TP 2000 1000 400
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

2. Korpus

3. Torpeda

5. Grzatka

7. Kotek @6x12
8. Pierscien

uszczelniajacy
21. TulejaTP/TPW

Koncéwka dyszy
typ TP 3/4

Torpeda 29 CP 3/4
Tuleja TP/TPW
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Dysza WP 29 | TP Tuleja pierscieniowa

Dysza pod rozdzielacz

Komora dyszy

O Uwaga »

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie plastra

izolacyjnego

Dysza Koncowka Nrart. A B 20
TP 29065-00-X0-00

WP 29x065 83,85 64,85 65,00 2,0%/3,0/4,0
TPW 29065-00-X0-30
TP 29085-00-X0-00

WP 29x085 103,80 84,80 85,00 2,0%/3,0/4,0
TPW 29085-00-X0-30
TP 29105-00-X0-00

WP 29x105 123,75 104,75 105,00 2,0%/3,0/4,0
TPW 29105-00-X0-30
TP 29125-00-X0-00

WP 29x125 143,70 124,70 125,00 2,0%/3,0/4,0
TPW 29125-00-X0-30
TP 29145-00-X0-00

WP 29x145 163,65 144,65 145,00 2,0%/3,0/4,0
TPW 29145-00-X0-30
TP 29165-00-X0-00

WP 29x165 183,60 164,60 165,00 2,0%/3,0/4,0
TPW 29165-00-X0-30
TP 29185-00-X0-00

WP 29x185 203,55 184,55 185,00 2,0%/3,0/4,0
TPW 29185-00-X0-30
TP 29225-00-X0-00

WP 29x225 243,45 224,45 225,00 2,0%/3,0/4,0
TPW 29225-00-X0-30
TP 29265-00-X0-00

WP 29x265 283,35 264,35 265,00 2,0%/3,0/4,0
TPW 29265-00-X0-30

* standardowa $rednica przewezki

X =2 koncowka TP 3, X =7 koncowka TP 4
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Dysza WPW 29 | TP Tuleja pierscieniowa

TP Tuleja pierscieniowa

Dysza WPW 29

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Dtugos¢ przewodow

2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

CP 4 = kompozyt Mo + WC

Koncowka

CP 3 = stop Mo

Cechy

przewezka wykonana

w koricéwee dyszy
wkrecana koricowka

koricowka TPW moze by¢

dopasowywana do geometrii

gniazda formujacego

wszystkie czesci tatwo wymienne

Zalety

proste wykonanie komory dyszy

kompaktowa zabudowa
koncowki w wykonaniu CP 3

- wysoka odporno$¢ na scieranie

korcowka CP 4 - znakomita

przewodnos¢ cieplna oraz wysoka

trwatos¢

doskonata separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury

ogrzewa nie zewnetrzne

bezposredni pomiar temeratury

w poblizu koncéwki dyszy

budowa modutowa, mozliwos¢

uzycia jako dysza centralna

niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetworstwo tworzywa

sztucznego bez jego degradacji

krétkie czasy cyklu

korzystna dla zmiany koloru

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Maksymalna masa wtrysku [g]

mata komora izolacyjna

Typ Lepkos¢
niska Srednia wysoka
WPW 29, TP 2000 1000 400
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

Korpus
Torpeda

. Grzatka

21. TulejaTP/TPW

Koncéwka dyszy
typ TP 3/4

Torpeda 29 CP 3/4
Tuleja TP/TPW
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Dysza WPW 29 | TP Tuleja pierscieniowa

Dysza pod rozdzielacz 0 Uwaga »
Komora dyszy Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego
Dysza Koncéwka | Nrart. A B Maks. rozstaw 20
TP 29065-00-X0-00
WPW 29x065 83,85 64,85 65,00 130,00 2,0%/3,0/4,0
TPW 29065-00-X0-30
TP 29085-00-X0-00
WPW 29x085 103,80 84,80 85,00 170,00 2,0%/3,0/4,0
TPW 29085-00-X0-30
TP 29105-00-X0-00
WPW 29x105 123,75 104,75 105,00 210,00 2,0%/3,0/4,0
TPW 29105-00-X0-30
TP 29125-00-X0-00
WPW 29x125 143,70 124,70 125,00 250,00 2,0%/3,0/4,0
TPW 29125-00-X0-30
TP 29145-00-X0-00
WPW 29x145 163,65 144,65 145,00 290,00 2,0%/3,0/4,0
TPW 29145-00-X0-30
TP 29165-00-X0-00
WPW 29x165 183,60 164,60 165,00 330,00 2,0%/3,0/4,0
TPW 29165-00-X0-30
TP 29185-00-X0-00
WPW 29x185 203,55 184,55 185,00 370,00 2,0%/3,0/4,0
TPW 29185-00-X0-30
TP 29225-00-X0-00
WPW 29x225 243,45 224,45 225,00 450,00 2,0%/3,0/4,0
TPW 29225-00-X0-30
TP 29265-00-X0-00
WPW 29x265 283,35 264,35 265,00 530,00 2,0%/3,0/4,0
TPW 29265-00-X0-30

* standardowa Srednica przewezki

X =2 koncowka TP 3, X =7 koncowka TP 4
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Dysza WP 29 | TO Tuleja otwarta

TO Tuleja otwarta

Dysza WP 29

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Diugos¢ przewoddw

2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy

przewezka wykonana

w koricéwee dyszy

wkrecana koricdwka
koricdwka TOW moze by¢
dopasowywana do geometrii
gniazda formujacego

wszystkie czesci fatwo wymienne

znakomita separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury

ogrzevvanie zewnetrzne

Zalety

proste wykonanie komory dyszy

kompaktowa zabudowa

mozliwos¢ wtrysku regranulatow

i przemiatow
szybka zmiana koloru

budowa modutowa, mozliwos¢
uzycia jako dysza centralna
odpowiednie do wyprasek,
gdzie nie jest istotny slad

po punkcie wtrysku
odpowiednie dla tworzyw,
ktore nie zostawiaja nitek

po otwarciu formy
odpowiednie do wtrysku

w zimny kanat

niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradadji
krétkie czasy cyklu

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Maksymalna masa wtrysku [g]

Typ Lepkos¢
niska Srednia wysoka
WP 29, TO 2000 1000 400
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

2. Korpus

5. Grzatka

7. Kotek @6x12
8. Pierscien

uszczelniajacy
20. Tuleja TO/TOW

Koncowka dyszy
typ TO

Tuleja TO/TOW

42



Dysza WP 29 | TO Tuleja otwarta

Dysza pod rozdzielacz

Komora dyszy

O Uwaga »

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego

Dysza Koncéwka Nrart. A B 20
TO 29065-00-00-00

WP 29x065 83,85 64,85 65,00 2,0%/3,0/4,0
TOW 29065-00-00-30
TO 29085-00-00-00

WP 29x085 103,80 84,80 85,00 2,0%/3,0/4,0
TOW 29085-00-00-30
TO 29105-00-00-00

WP 29x105 123,75 104,75 105,00 2,0%/3,0/4,0
TOW 29105-00-00-30
TO 29125-00-00-00

WP 29x125 143,70 124,70 125,00 2,0%/3,0/4,0
TOW 29125-00-00-30
TO 29145-00-00-00

WP 29x145 163,65 144,65 145,00 2,0%/3,0/4,0
TOW 29145-00-00-30
TO 29165-00-00-00

WP 29x165 183,60 164,60 165,00 2,0%/3,0/4,0
TOW 29165-00-00-30
TO 29185-00-00-00

WP 29x185 203,55 184,55 185,00 2,0%/3,0/4,0
TOW 29185-00-00-30
TO 29225-00-00-00

WP 29x225 243,45 224,45 225,00 2,0%/3,0/4,0
TOW 29225-00-00-30
TO 29265-00-00-00

WP 29x265 283,35 264,35 265,00 2,0%/3,0/4,0
TOW 29265-00-00-30

* standardowa Srednica przewezki
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Dysza WPW 29 | TO Tuleja otwarta

44

TO Tuleja otwarta

Dysza WPW 29

Dane techniczne

Napiecie

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Dtugos¢ przewodow

Maks. cisnienie wtrysku

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy

przewezka wykonana

w koricéwee dyszy

wkrecana koricowka
korcoéwka TOW moze byc
dopasowywana do geometrii
gniazda formujacego

wszystkie czesci fatwo wymienne
znakomita separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury
ogrzewanie zewnetrzne

Zalety

proste wykonanie komory dyszy
kompaktowa zabudowa
mozliwos¢ wirysku regranulatow
i przemiatow

szybka zmiana koloru

Maksymalna masa wtrysku [g]

budowa modutowa
odpowiednie do wyprasek,
gdzie nie jest istotny slad
po punkcie wtrysku
odpowiednie dla tworzyw,
ktére nie zostawiaja nitek
po otwarciu formy
odpowiednie do wtrysku
w zimny kanat

niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradadji
krétkie czasy cyklu

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Typ Lepkos¢
niska Srednia wysoka
WPW 29, TO 2000 1000 400
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

2. Korpus
5. Grzatka
20. TulejaTO/TOW

Koncowka dyszy
typ TO

Tuleja TO/TOW



Dysza WPW 29 | TO Tuleja otwarta

Dysza pod rozdzielacz

Komora dyszy

O Uwaga »

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego

Dysza Koncdwka | Nrart. A B Maks. rozstaw 20
TO 29065-00-00-00

WPW 29x065 83,85 64,85 65,00 130,00 2,0%/3,0/4,0
TOW 29065-00-00-30
TO 29085-00-00-00

WPW 29x085 103,80 84,80 85,00 170,00 2,0%/3,0/4,0
TOW 29085-00-00-30
TO 29105-00-00-00

WPW 29x105 123,75 104,75 105,00 210,00 2,0%/3,0/4,0
TOW 29105-00-00-30
TO 29125-00-00-00

WPW 29x125 143,70 124,70 125,00 250,00 2,0%/3,0/4,0
TOW 29125-00-00-30
TO 29145-00-00-00

WPW 29x145 163,65 144,65 145,00 290,00 2,0%/3,0/4,0
TOW 29145-00-00-30
TO 29165-00-00-00

WPW 29x165 183,60 164,60 165,00 330,00 2,0%/3,0/4,0
TOW 29165-00-00-30
TO 29185-00-00-00

WPW 29x185 203,55 184,55 185,00 370,00 2,0%/3,0/4,0
TOW 29185-00-00-30
TO 29225-00-00-00

WPW 29x225 24345 224,45 225,00 450,00 2,0%/3,0/4,0
TOW 29225-00-00-30
TO 29265-00-00-00

WPW 29x265 283,35 264,35 265,00 530,00 2,0%/3,0/4,0
TOW 29265-00-00-30

* standardowa Srednica przewezki
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Dysza WP 29 | TZO Tuleja otwarta

TZO Tuleja otwarta

Dysza WP 29

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Diugos¢ przewodoéw

2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy

przewezka wykonana

w koricéwee dyszy

wkrecana koricdwka

koncéwka TZOW moze by¢
dopasowywana do geometrii
gniazda formujacego

wszystkie czesci fatwo wymienne
doskonata separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury

Zalety

proste wykonanie komory dyszy
kompaktowa zabudowa
mozliwos¢ wirysku regranulatow
i przemiatow

szybka zmiana koloru

Maksymalna masa wtrysku [g]

ogrzewanie zewnetrzne
budowa modutowa, mozliwos¢
uzycia jako dysza centralna
odpowiednie do wyprasek,
gdzie nie jest istotny slad

po punkcie wtrysku
odpowiednie dla tworzyw,
ktére nie zostawiaja nitek po
otwarciu formy
odpowiednie do wtrysku

w zimny kanat

niewielkie zapotrzebowanie
na energie
przetworstwo tworzywa

sztucznego bez jego degradacji

krétkie czasy cyklu

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Typ Lepkos¢
niska Srednia wysoka
WP 29, TZO 2000 1000 400
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

2. Korpus

3. Topeda

5. Grzatka

7. Kotek @6x12
8. Pierscien

uszczelniajacy
21. TulejaTZO/TZOW

Koncowka dyszy
typ TZO

Topeda 29
Tuleja TZO/TZOW
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Dysza WP 29 | TZO Tuleja otwarta

Dysza pod rozdzielacz

Komora dyszy

O Uwaga »

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego

Dysza Koncowka Nr art. A B 20
T70 29065-00-40-00

WP 29x065 83,85 64,85 65,00 2,0%/3,0/4,0
TZOW 29065-00-40-30
T70 29085-00-40-00

WP 29x085 103,80 84,80 85,00 2,0%/3,0/4,0
TZOW 29085-00-40-30
TZ0 29105-00-40-00

WP 29x105 123,75 104,75 105,00 2,0%/3,0/4,0
TZOW 29105-00-40-30
T70 29125-00-40-00

WP 29x125 143,70 124,70 125,00 2,0%/3,0/4,0
TZOW 29125-00-40-30
170 29145-00-40-00

WP 29x145 163,65 144,65 145,00 2,0%/3,0/4,0
TZOW 29145-00-40-30
TZ0 29165-00-40-00

WP 29x165 183,60 164,60 165,00 2,0%/3,0/4,0
TZO0W 29165-00-40-30
T70 29185-00-40-00

WP 29x185 203,55 184,55 185,00 2,0%/3,0/4,0
TZOW 29185-00-40-30
TZ20 29225-00-40-00

WP 29x225 243,45 224,45 225,00 2,0%/3,0/4,0
TZOW 29225-00-40-30
TZ0 29265-00-40-00

WP 29x265 283,35 264,35 265,00 2,0%/3,0/4,0
TZ0W 29265-00-40-30

* standardowa Srednica przewezki
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Dysza WPW 29 | TZO Tuleja otwarta

48

TZO Tuleja otwarta

Dysza WPW 29

Dane techniczne

Napiecie

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Diugos¢ przewoddw

Maks. cisnienie wtrysku

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy

przewezka wykonana

w koricéwcee dyszy

wkrecana koncowka
koricowka TZOW moze byc
dopasowywana do geometrii
gniazda formujacego

wszystkie czesci tatwo wymienne
doskonata separacja termiczna
rownomierny profil temperatury

Zalety

proste wykonanie komory dyszy

kompaktowa zabudowa

mozliwos¢ wtrysku regranulatow

i przemiatéw
szybka zmiana koloru

ogrzewanie zewnetrzne
odpowiednie do wyprasek,
gdzie nie jest istotny slad
po punkcie wtrysku
odpowiednie dla tworzyw,
ktére nie zostawiaja nitek
po otwarciu formy
odpowiednie do wtrysku
w zimny kanat

niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradacji
krétkie czasy cyklu

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Maksymalna masa wtrysku [g]

Typ Lepkos¢
niska $rednia wysoka
WPW 29, TZ0 2000 1000 400
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

21.

Korpus

Torpeda

Grzatka

Tuleja TZO/TZOW

Koncowka dyszy
typ TZO

Torpeda 29
Tuleja TZO/TZOW



Dysza WPW 29 | TZO Tuleja otwarta

Dysza pod rozdzielacz

Komora dyszy

® Uwaga »

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie

plastra izolacyjnego

Dysza Koncéwka Nrart. A B Maks. rozstaw 20
120 29065-00-40-00

WPW 29x065 83,85 64,85 65,00 130,00 2,0%/3,0/4,0
TZ0W 29065-00-40-30
120 29085-00-40-00

WPW 29x085 103,80 84,80 85,00 170,00 2,0%/3,0/4,0
TZ0W 29085-00-40-30
120 29105-00-40-00

WPW 29x105 123,75 104,75 105,00 210,00 2,0%/3,0/4,0
TZOW 29105-00-40-30
120 29125-00-40-00

WPW 29x125 143,70 124,70 125,00 250,00 2,0%/3,0/4,0
TZOW 29125-00-40-30
170 29145-00-40-00

WPW 29x145 163,65 144,65 145,00 290,00 2,0%/3,0/4,0
TZOW 29145-00-40-30
120 29165-00-40-00

WPW 29x165 183,60 164,60 165,00 330,00 2,0%/3,0/4,0
TZOW 29165-00-40-30
120 29185-00-40-00

WPW 29x185 203,55 184,55 185,00 370,00 2,0%/3,0/4,0
TZ0W 29185-00-40-30
120 29225-00-40-00

WPW 29x225 243,45 224,45 225,00 450,00 2,0%/3,0/4,0
TZ0W 29225-00-40-30
120 29265-00-40-00

WPW 29x265 283,35 264,35 265,00 530,00 2,0%/3,0/4,0
TZOW 20265-00-40-30

* standardowa Srednica przewezki
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Dysze WP 29, WPW 29 | CP, TP, TO, TZO

Dysza centralna
Komora dyszy

Maksymalna sita nacisk
wtryskarki na dysze:

Pierécien centrujgcy powinie!
przykrecony min. 3 srubami
lub 4 srubami M10 klasy 1



Dysze WP 29, WPW 29 | CP, TR, TO, TZO

Czesci zamienne, przyktady zamowien
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WP 29x065 40061-02 | 40061-05
WP 29x085 40081-02 | 40081-05
WP 29x105 40101-02 | 40101-05
WP 29x125 29125-02 | 29125-05 S. b (’: : r\i 3 © 5|8 = g o |3 g i E
s 22122 S S | Slolel & |s DX XD
WP 29x145 29145-02 | 2914505 | 2 18/8/8/8 8 S [8/8/8 8 |8/818 /8|8
SIgIRIR|Z|%]| g |slg|8| £ /2/818|8/8%
WP 29x165 29165-02 | 29165-05 SRR N A NN &S
WP 29x185 29185-02 | 29185-05
WP 29x225 29225-02 | 29225-05
WP 29x265 29265-02 | 29265-05
Przyktady zaméwien Objasnienia kodu dyszy
Typ NI' art. AABBB'OO'CC
gdzie
WP 29 = 065 = CP3 29065-00-2
AA = $rednica
BBB = dtugosc¢
_ 00 = kompletna dysza
typoszereg wymiar typ . CC = typ korcowki
E koncowki

1 - dla koncowki CP 5

. 2 - dla koncowki CP 3

Naktadka dyszy centralnej 6 - dla koricowki AP 3
7 - dla koncoéwki CP 4
20 - dla korcowki TP 3

Nazwa Typ Nrart. 00 - dla koricéwki TO
Naktadka dyszy centralnej 40000-11 DD = wydtuzenie (tylko dla TP iTO)
Grzatka naktadki 300 W EA-WP29/R .. 40000-09
Przyktad:
Termopara naktadki 40000-10
dysza WP 29x065 TP3W

29 065-00-20-30

dysza WP29x145 CP5
20 145-00-1

dysza WP29x065 TOW
29 065-00-00-30



Dysza WP 22 | CP Przewezka pierscieniowa

CP Przewezka pierscieniowa

Dysza WP 22

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Diugos¢ przewodoéw

2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Koncowka

CP 5 =stop Cu+Ni
CP 3 = stop Mo

Cechy

wkrecana koricowka

wszystkie czesci tatwo wymienne
doskonata separacja termiczna
rownomierny profil temperatury
ogrzewanie zewnetrzne

Zalety

koricdwka w wykonaniu CP 3

- wysoka odporno$¢ na scieranie
niewielkie zapotrzebowanie

na energie

bezposredni pomiar temperatury

w poblizu koncowki dyszy

budowa modutowa, mozliwos¢

uzycia jako dysza centralna

przetworstwo tworzywa

sztucznego bez jego degradadji

maty slad po przewezce

krétkie czasy cyklu

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Maksymalna masa wtrysku [g]

Typ Lepkos¢
niska $rednia wysoka
WP 22, CP 50 25 12
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

1. Obudowa

2. Korpus

3. Torpeda

4. Tulejka mocujaca
torpede
Grzatka

Kotek @3x8
Kotek @2x8
Pierscien

0 N o W

uszczelniajacy

Koncowka dyszy
typ CP 3/5

Torpeda 22 CP 3/5
Tulejka 22
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Dysza WP 22 | CP Przewezka pierscieniowa

SzczegdtZ
Dysza pod rozdzielacz Wykonanie komory dyszy
Komora dyszy w obszarze przewezki
***W przypadku wymaganej
wysokiej jakosci sladu po wtrysku
wysokos¢ czedci walcowej
przewezki od 0,00 do 0,05 mm
Dysza Koncéwka Nr art. A B
WP 22x056 Ccp 22056-00-X 68,75 55,75 56,00
WP 22x076 CcP 22076-00-X 88,70 75,70 76,00

X =1 koncéwka CP 5, X = 2 korncéwka CP 3
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Dysza WP 22 | CP Przewezka pierscieniowa

Dysza centralna
Komora dyszy

Maksymalna sita nacisku ustnik:
wtryskarki na dysze: 60 kN

Pierscien centrujacy powinien by¢
przykrecony min. 3 srubami M12
lub 4 $rubami M10 klasy 10.9



Dysza WP 22 | CP

Czesci zamienne, przykfady zamoéwien
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WP 22x076 22076-01 22076-02 22076-05 o~ ~
Przyktady zamowien Objasnienia kodu dyszy
Dysza
AABBB-00-CC
Typ Nr art. gdzie
WP 22 = 056 = CP3 22056-00-2
AA = $rednica
BBB = dtugos¢
00 = kompletna dysza
typoszereg wymiar typ CC=typ koncowki
E koncowki
1 -dla koncéwki CP 5
2 - dla koricowki CP 3
Naktadka dyszy centralnej
Przyktad:
Nazwa Typ Nr art.
dadkad e dysza WP 22x056 CP3
Nakfadka dyszy centralnej 22000-11 22056-00-2
Grzatka naktadki 200 W EA-WP22/R .. 22000-09
Termopara naktadki 22000-10




Dysza WP 26 | CP Przewezka pierscieniowa

CP Przewezka pierscieniowa °

Dysza WP 26 o

Dane techniczne

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typ J)
Dtugosc¢ przewodow 2000 mm
Maks. cisnienie wtrysku 1800 bar

Stal narzedziowa do pracy na goraco,

K d bud
orpus dyszy, obudowa 0 podwyzszonej odpornosci na korozje

CP 5 =stop Cu+Ni

Koncéwka CP 3 = stop Mo
Cech ..

y Czesci sktadowe
wkrecana koricdwka . bezposredni pomiar temperatury 1 Obudowa
wszystkie czesci tatwo wymienne w poblizu koncowki dyszy 2. Korpus
doskonata separacja termiczna +  budowa modutowa, mozliwos¢ 3. Torpeda
réwnomierny profil temperatury uzycia jako dysza centralna 4. Tulejka mocujaca
ogrzewanie zewnetrzne torpede

5. Grzatka
6. Kotek @5x10
Za|ety 7. Kotek @4x10
8. Pierscien
koncowka w wykonaniu CP 3 .« przetwdrstwo tworzywa uszczelniajacy
- wysoka odporno$¢ na scieranie sztucznego bez jego degradadji
niewielkie zapotrzebowanie « maly slad po przewezce
na energie - krotkie czasy cyklu
Wskazéwki dotyczace doboru dyszy
Maksymalna masa wtrysku [g]
Typ Lepkos¢
niska Srednia wysoka KOhCéWka dySZy
WP 26, CP 250 150 70 typ CP 3/5
ABS PA+WS - Torpeda 26 CP 3/5
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS . Tulejka 26
PA, PBT PMMA, PC




Dysza WP 26 | CP Przewezka pierscieniowa

Wykonanie komory dyszy
w obszarze przewezki

Dysza pod rozdzielacz

Komora dyszy
***W przypadku wymaganej

wysokiej jakosci sladu po wtrysku
wysokos¢ czedci walcowej
przewezki od 0,00 do 0,05 mm

Szczegot Z

Dysza Koncéwka Nrart. A B
WP 26x061 CcP 26061-00-X 79,70 60,70 23,50 61,00 25,00
WP 26x081 CP 26081-00-X 99,65 80,65 23,50 81,00 25,00
WP 26x101 CcpP 26101-00-X 1196 1006 43,50 101,00 45,00

X =1 koncowka CP 5, X = 2 koricéwka CP 3
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Dysza WP 26 | CP Przewezka pierscieniowa

Dysza centralna
Komora dyszy

Maksymalna sita nacisku ustni
wtryskarki na dysze: 120 k

Pierscient centrujacy powinien by¢
przykrecony min. 3 $Srubami M12
lub 4 srubami M10 klasy 10.9



Dysza WP 26 | CP

Czesci zamienne, przykfady zamoéwien
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WP 26x101 26101-01 26101-02 26101-05
Przyktady zaméwien Objasnienia kodu dyszy
Dysza
AABBB-00-CC
Typ Nr art. gdzie
WP 26 = 061 = CP3 26061-00-2 , )
AA = $rednica
BBB = dtugos¢
00 = kompletna dysza
typoszereg wymiar typ CC =typ koncowki
E koncowki
1 - dla koncowki CP 5
2 - dla koricowki CP 3
Naktadka dyszy centralnej
Przyktad:
Nazwa Typ Nr art.
Nokladka d e 56000 dysza WP 26x101 CP3
aktadka dyszy centralnej =1 26101-00-2
Grzatka naktadki 300 W EA-WP26/R .. 26000-09
Termopara naktadki 26000-10




Dysza WP 40 | CP Przewezka pierscieniowa

CP Przewezka pierscieniowa

Dysza WP 40 o

Dane techniczne

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typ J)

Diugos¢ przewodow 2000 mm
Maks. ci$nienie wtrysku 1800bar e
e e, e Stal narzedziowa do pracy nagoragco, | ey °

0 podwyzszonej odpornosci na korozje

CP 5 =stop Cu+Ni

Zalety

koncédwka w wykonaniu CP 3

- wysoka odpornosc na $cieranie
niewielkie zapotrzebowanie

na energie

Maksymalna masa wtrysku [g]

przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradadcji
maty slad po przewezce

krétkie czasy cyklu

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Koncéwka CP 3 = stop Mo

Czesci sktadowe

Cechy

1 Obudowa
wkrecana koncowka bezposredni pomiar temperatury 2. Korpus
wszystkie czescifatwo wymienne w poblizu koricowki dyszy 3. Torpeda
doskonata separacja termiczna budowa modutowa, mozliwos¢ 4. Tulejka mocujaca
réwnomierny profil temperatury uzycia jako dysza centralna torpede
ogrzewanie zewnetrzne 5. Grzatka

6. Kotek @6x12

7. Kofek @5x12

8. Pierscien

uszczelniajacy

Typ Lepkos¢
niska $rednia wysoka Koncéwka dyszy
WP 40, CP 2000 1000 400 typ CP 3/5
: Ags . PA+WSS Torpeda 40 CP 3/5
np. PE, PP, P POM kop. PBT+W .
PA, PBT PMMA, PC Tulejka 40




Dysza WP 40 | CP Przewezka pierscieniowa

Szczegot Z

Dysza pod rozdzielacz Wykonanie komory dyszy

Komora dyszy w obszarze przewezki

***W przypadku wymaganej

wysokiej jakosci sladu po wtrysku

wysokos¢ czedci walcowej

przewezki od 0,00 do 0,05 mm

Dysza Koncdéwka Nrart. A B

WP 40x061 CcpP 40061-00-X 79,70 60,70 23,50 61,00 25,00
WP 40x081 CcP 40081-00-X 99,65 80,65 23,50 81,00 25,00
WP 40x101 CcpP 40101-00-X 119,60 100,60 43,50 101,00 45,00

X =1 koncéwka CP 5, X = 2 koncoédwka CP 3
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Dysza WP 40 | CP Przewezka pierscieniowa

Dysza centralna
Komora dyszy

Maksymalna sita nacisku us
wtryskarki na dysze: 170

Pierscier centrujacy powinien by
przykrecony min. 3 srubami M12
lub 4 $rubami M10 klasy 10.9



Dysza WP 40 | CP

Czesci zamienne, przykfady zamoéwien
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Przyktady zamoéwien Objasnienia kodu dyszy
Dysza
AABBB-00-CC
Typ Nrart. gdzie
WP 40 = 061 = CP3 40061-00-2 AA = ¢rednica
BBB = dtugosc
00 = kompletna dysza
typoszereg wymiar typ CC =typ koncowki
E koncowki
1 - dla koncowki CP 5
2 - dla korcéwki CP 3
Naktadka dyszy centralnej
Przyktad:
Nazwa Typ Nr art.
Naktadka dyszy centralnej 40000-11 dysza nggg?i;oipg
Grzatka naktadki 300 W EA-WP40/R ... 40000-09
Termopara naktadki 40000-10
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Dysza WP 16 | ZI Zamykana igtowo

64

Zl Zamykana igtowo

Dysza WP 16

Dane techniczne

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typ J)
Diugos¢ przewodow 2000 mm
Maks. cisnienie wtrysku 1800 bar

Stal narzedziowa do pracy na goraco,

K dyszy, obud
Orpus dyszy, obudowa 0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy
wkrecana koricdwka . ogrzewanie zewnetrzne
wszystkie czesci tatwo wymienne . bezposredni pomiar temperatury
doskonata separacja termiczna w poblizu koncowki dyszy

rownomierny profil temperatury

Zalety
niewielkie zapotrzebowanie « mozliwy kosmetyczny slad
na energie PO przewezce
przetworstwo tworzywa - krotkie czasy cyklu

sztucznego bez jego degradadji

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

* Rozmiar dyszy ustalany jest indywidualnie
podczas doboru systemu gorgcokanatowego

Czesci sktadowe

1

2.
3.
4

o N o w

Obudowa
Korpus
Torpeda
Tulejka mocujaca
torpede
Grzatka

Kotek @3x8
Kotek @2x8
Pierscien
uszczelniajacy
Iglica

Koncowka dyszy
typ ZI

Torpeda 16 ZI
Tulejka 16



Dysza WP 16 | ZI Zamykana igtowo

SzczegdtZ
Dysza pod rozdzielacz 0 Uwaga »
Komora dyszy Wymiary,80",a cyl” ustalane sa
indywidualnie podczas doboru
systemu GK.
Dysza Koncéwka Nrart. A B
WP 16x054 VA 16054-00-4 70,75 51,75 54,00
WP 16x074 Z| 16074-00-4 90,70 71,70 74,00
WP 16x094 Zl 16094-00-4 110,65 91,65 94,00
WP 16x114 Zl 16114-00-4 130,60 111,60 114,00
WP 16x134 Zl 16134-00-4 150,55 131,55 134,00
WP 16x154 Z| 16154-00-4 170,50 151,50 154,00
WP 16x174 Zl 16174-00-4 190,45 171,45 174,00
WP 16x194 Zl 16194-00-4 210,40 191,40 194,00
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Dysza WPW 16 | ZI Zamykana igtowo

Zl Zamykana igtowo

Dysza WPW 16

Dane techniczne

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi(typ) | e °
Diugos¢ przewodow 2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku 1800 bar

Stal narzedziowa do pracy na goraco,

Ki dyszy, obud
Ofpus cyszy, obudowa 0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy
wkrecana koricéwka . ogrzewanie zewnetrzne °
wszystkie czescitatwo wymienne . bezposredni pomiar temperatury
doskonata separacja termiczna w poblizu koncowki dyszy
réwnomierny profil temperatury Czes'ci sktadowe
Korpus
3. Torpeda
Zalety 4. Tulejka mocujaca
torpede
niewielkie zapotrzebowanie . mozliwy kosmetyczny slad 5 Grzatka
na energie po przewezce 23. Iglica
przetwdrstwo tworzywa - krotkie czasy cyklu

sztucznego bez jego degradacji

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

* Rozmiar dyszy ustalany jest indywidualnie
podczas doboru systemu gorgcokanatowego

Koncowka dyszy
typ ZI

Torpeda 16 ZI
Tulejka 16



Dysza WPW 16 | ZI Zamykana igtowo

SzczegdtZ
Dysza pod rozdzielacz 0@ Uwaga »

Komora dyszy Wymiary,@0",a cyl ustalane sg

indywidualnie podczas doboru

systemu GK.
Dysza Koncéwka Nr art. A B Maks. rozstaw
WPW 16x054 Zl 16054-00-4 70,75 51,75 54,00 108,00
WPW 16x074 Zl 16074-00-4 90,70 71,70 74,00 148,00
WPW 16x094 Zl 16094-00-4 110,65 91,65 94,00 188,00
WPW 16x114 Al 16114-00-4 130,60 111,60 114,00 228,00
WPW 16x134 Zl 16134-00-4 150,55 131,55 134,00 268,00
WPW 16x154 Zl 16154-00-4 170,50 151,50 154,00 308,00
WPW 16x174 VAl 16174-00-4 190,45 171,45 174,00 348,00
WPW 16x194 Zl 16194-00-4 210,40 191,40 194,00 388,00
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Dysze WP 16, WPW 16 | ZI

Czesci zamienne, przyktady zamowien
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WP 16x054 22056-02 22056-05
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WP 16x134 16134-02 16134-05 © § © I S N ©
WP 16x154 16154-02 16154-05
WP 16x174 16174-02 16174-05
WP 16x194 16194-02 16194-05
Przyktady zaméwien Objasnienia kodu dyszy
Typ Nr art. AABBB-00-CC
gdzie
WP 16 = 054 VAl 16054-00-4
AA = $rednica
BBB = dtugos¢
00 = kompletna dysza
typoszereg wymiar typ CC = typ korcowki
E koncowki

Przyktad:

dysza WP16x054 ZI
16054-00-4
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Dysza WP 20 | ZI Zamykana igtowo
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Z| Zamykana igtowo

Dysza WP 20

Dane techniczne

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typ J)
Diugos¢ przewodoéw 2000 mm
Maks. cisnienie wtrysku 1800 bar

Stal narzedziowa do pracy na goraco,

K dyszy, obud
orpus cyszy, obudowa 0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy
wkrecana koricdwka . ogrzewanie zewnetrzne
wszystkie czesci tatwo wymienne . bezposredni pomiar temperatury
doskonata separacja termiczna w poblizu koncowki dyszy

réwnomierny profil temperatury

Zalety
niewielkie zapotrzebowanie . mozliwy kosmetyczny
na energie slad po przewezce
przetworstwo tworzywa - krotkie czasy cyklu

sztucznego bez jego degradadji

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

* Rozmiar dyszy ustalany jest indywidualnie
podczas doboru systemu gorgcokanatowego

Czesci sktadowe

1

2.
3.
4

G N oy W

Obudowa
Korpus
Torpeda
Tulejka mocujaca
torpede
Grzatka

Kotek @5x10
Kotek @4x10
Pierscien
uszczelniajacy
Iglica

Koncéwka dyszy
typ ZI

Torpeda 20 ZI
Tulejka 20



Dysza WP 20 | ZI Zamykana igtowo

SzczegbtZ
Dysza pod rozdzielacz O Uwaga »
Komora dysZy Wymiary,20",a cyl” ustalane sg
indywidualnie podczas doboru
systemu GK.
Dysza Koncéwka Nrart. A B
WP 20x063 Zl 20063-00-4 78,85 59,85 63,00
WP 20x083 Z| 20083-00-4 98,80 79,80 83,00
WP 20x103 Zl 20103-00-4 118,75 99,75 103,00
WP 20x123 Zl 20123-00-4 138,70 119,7 123,00
WP 20x143 Zl 20143-00-4 158,65 139,65 143,00
WP 20x163 Zl 20163-00-4 178,60 159,60 163,00
WP 20x183 Zl 20183-00-4 198,55 179,55 183,00
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Dysza WPW 20 | ZI Zamykana igtowo

Zl Zamykana igtowo

Dysza WPW 20

Dane techniczne

Napiecie

v e e

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J) a

Dtugos¢ przewodow 2000 mm
Maks. cisnienie wtrysku 1800 bar
Stal narzedziowa do pracy nagoragco, | S e

Korpus dyszy, obudowa

0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy
wkrecana koricéwka ogrzewanie zewnetrzne °
wszystkie czesci tatwo wymienne . bezposredni pomiar temperatury

doskonata separacja termiczna

réwnomierny profil temperatury

Zalety

niewielkie zapotrzebowanie
na energie
przetworstwo tworzywa

sztucznego bez jego degradacji

w poblizu koricowki dyszy

Czesci sktadowe

2. Korpus
Torpeda
Tulejka mocujaca
mozliwy kosmetyczny torpede
slad po przewezce 5. Grzatka
krétkie czasy cyklu 23. lglica

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

* Rozmiar dyszy ustalany jest indywidualnie
podczas doboru systemu gorgcokanatowego

Koncowka dyszy
typ ZI

Torpeda 20 ZI
Tulejka 20



Dysza WPW 20 | ZI Zamykana igtowo

Dysza pod rozdzielacz

Komora dyszy

O Uwaga »

Wymiary,0",a cyl ustalane sa
indywidualnie podczas doboru

SzczegdtZ

systemu GK.

Dysza Koncéwka Nr art. A B Maks. rozstaw
WPW 20x063 Zl 20063-00-4 78,85 59,85 63,00 126,00
WPW 20x083 VA 20083-00-4 98,80 79,80 83,00 166,00
WPW 20x103 Zl 20103-00-4 118,75 99,75 103,00 206,00
WPW 20x123 Zl 20123-00-4 138,70 119,70 123,00 246,00
WPW 20x143 Zl 20143-00-4 158,65 139,65 143,00 286,00
WPW 20x163 VA 20163-00-4 178,60 159,60 163,00 326,00
WPW 20x183 Z| 20183-00-4 198,55 179,55 183,00 366,00
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TZl Tuleja zamyk

ana igtowo

Dysza WP 20

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Dtugos¢ przewodow

2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy

wkrecana koricowka

wszystkie czesci tatwo wymienne
doskonata separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury

Zalety

niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradacji

ogrzewanie zewnetrzne

bezposredni pomiar temperatury
w poblizu koncowki dyszy

mozliwy kosmetyczny
Slad po przewezce
krétkie czasy cyklu

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

* Rozmiar dyszy ustalany jest indywidualnie
podczas doboru systemu gorgcokanatowego

Czesci sktadowe

Obudowa
Korpus
Torpeda
Grzatka

Kotek @5x10
Kotek @4x10
Pierscien
uszczelniajacy
23. lglica

24. TulejaTZI

O N O W=

Koncowka dyszy
typ TZI

Torpeda 20 ZI
Tuleja TZI



Dysza WP 20 | TZI Tuleja zamykana igtowo

Dysza pod rozdzielacz

Komora dyszy

©® Uwaga »

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego

Dysza Koncéwka Nr art. A B

WP 20x063 TZI 20063-00-4-00 81,85 62,85 63,00
WP 20x083 TZI 20083-00-4-00 101,80 82,80 83,00
WP 20x103 TZI 20103-00-4-00 121,75 102,75 103,00
WP 20x123 TZI 20123-00-4-00 141,70 122,70 123,00
WP 20x143 TZI 20143-00-4-00 161,65 142,65 143,00
WP 20x163 TZI 20163-00-4-00 181,60 162,60 163,00
WP 20x183 TZ1 20183-00-4-00 201,55 182,55 183,00
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TZl Tuleja zamykana igtowo

Dysza WPW 20

Dane techniczne

Napiecie 230V e
Czujnik temperatury Fe-CuNi(typJ) e
Diugos¢ przewodoéw 2000 mm
Maks. cisnienie wtrysku 1800 bar

Stal narzedziowa do pracy nagoraco, | 7 @
Korpus dyszy, obudowa i ) - )

0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy
wkrecana koncéwka +  ogrzewanie zewnetrzne
wszystkie czesci fatwo wymienne . bezposredni pomiar temperatury @
doskonata separacja termiczna w poblizu koncowki dyszy

réwnomierny profil temperatury

Czesci sktadowe

Zalety
2. Korpus
niewielkie zapotrzebowanie + mozliwy kosmetyczny 3. Torpeda
na energie $lad po przewezce 5. Grzatka
przetworstwo tworzywa - krotkie czasy cyklu 23. lglica
sztucznego bez jego degradadji 24. Tuleja Tz

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

* Rozmiar dyszy ustalany jest indywidualnie
podczas doboru systemu gorgcokanatowego

Koncowka dyszy
typ TZI

Torpeda 20 ZI
TulejaTZI



Dysza WPW 20 | TZI Tuleja zamykana igtowo

Dysza pod rozdzielacz

Komora dyszy

O Uwaga

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego

4

Dysza Koncowka Nr art. A B Maks. rozstaw
WPW 20x063 TZI 20063-00-4-00 81,85 62,85 63,00 126,00
WPW 20x083 TZI 20083-00-4-00 101,80 82,80 83,00 166,00
WPW 20x103 TZI 20103-00-4-00 121,75 102,75 103,00 206,00
WPW 20x123 TZI 20123-00-4-00 141,70 122,70 123,00 246,00
WPW 20x143 TZI 20143-00-4-00 161,65 142,65 143,00 286,00
WPW 20x163 TZI 20163-00-4-00 181,60 162,60 163,00 326,00
WPW 20x183 TZI 20183-00-4-00 201,55 182,55 183,00 366,00
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Dysze WP 20, WPW 20 | ZI,TZI

Czesci zamienne, przyktady zamowien

@ ® ONONBONONONONONO

©
&
Typ dyszy / Czes¢ Korpus Grzatka © N o) = = = =
= = S <z ey & &
3| | & |3y 2 D 2
= U N i~ ~ © =
= o @ 2N K 2 = 2
o 2 2 |as| < 2 S E
WP 20x063 26061-02 26061-05
WP 20x083 26081-02 26081-05
WP 20x103 26101-02 26101-05 — i < e} ~ O e T
S-S - A O - - O
WP 20x123 20123-02 20123-05 S S =] S S = S =
< S & & & S < S
WP 20x143 20143-02 20143-05 N ~N
WP 20x163 20163-02 20163-05
WP 20x183 20183-02 20183-05
Przyktady zamoéwien Objasnienia kodu dyszy
Typ Nrart. AABBB-00-CC
gdzie
WP 20 = 063 = VAl 20063-00-4
AA = srednica
BBB = dtugos¢
00 = kompletna dysza
typoszereg wymiar typ CC = typ koricdwki
E koncowki
Przyktad:
dysza WP 20x063 ZI

20063-00-4
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Z| Zamykana igtowo o

Dysza WP 29 o

Dane techniczne ® - ..

Napiecie 230V
Czujnik temperatury Fe-CuNi (typ J)
Diugos¢ przewodoéw 2000 mm L S e
Maks. cisnienie wtrysku 1800 bar

| 5 N SR e
e e Sta narzgdzwowg do pracy'n‘a goraco,.

0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy
wkrecana koricdwka . ogrzewanie zewnetrzne CZQéCi sktadowe
wszystkie czesci tatwo wymienne . bezposredni pomiar temperatury Pierécien centrujacy
doskonata separacja termiczna w poblizu koncowki dyszy

1

2. Korpus

réwnomierny profil temperatury 3. Torpeda
4. Tulejka mocujaca

torpede
Zalety 5. Grzalka
7. Kotek @6x12
niewielkie zapotrzebowanie sztucznego bez jego degradacji 8. Pierscien
na energie « mozliwy kosmetyczny uszczelniajacy
przetworstwo tworzywa $lad po przewezce 23. lglica

krétkie czasy cyklu

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

* Rozmiar dyszy ustalany jest indywidualnie
podczas doboru systemu gorgcokanatowego

Koncéwka dyszy
typ ZI

Torpeda 29 ZI
Tulejka 29



Dysza WP 29 | ZI Zamykana igtowo

SzczegétZ
Dysza pod rozdzielacz O Uwaga »
Komora dyszy 'Wymif‘ary,,@O'”,,a cyl”ustalane sg
indywidualnie podczas doboru
systemu GK.
Dysza Koncowka Nrart. A B
WP 29x065 Z| 29065-00-4 80,47 61,47 65,00
WP 29x085 Zl 29085-00-4 100,42 81,42 85,00
WP 29x105 Zl 29105-00-4 120,37 101,37 105,00
WP 29x125 Zl 29125-00-4 140,32 121,32 125,00
WP 29x145 ZI 29145-00-4 160,27 141,27 145,00
WP 29x165 VAl 29165-00-4 180,22 161,22 165,00
WP 29x185 Z| 29185-00-4 200,17 181,17 185,00
WP 29x225 ZI 29225-00-4 240,07 221,07 225,00
WP 29x265 A 29265-00-4 279,97 260,97 265,00
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Zl Zamykana igtowo

Dysza WPW 29

Dane techniczne

Napiecie

v e 0

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J) o

Dhugos¢ przewodow

2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy

wkrecana koricowka

wszystkie czesci tatwo wymienne

doskonata separacja termiczna

réwnomierny profil temperatury

Zalety

niewielkie zapotrzebowanie

ogrzewanie zewnetrzne °
bezposredni pomiar temperatury
w poblizu koncowki dyszy

Czesci sktadowe

2. Korpus
Torpeda

mozliwy kosmetyczny Tulejka mocujaca

na energie
przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradadji

$lad po przewezce torpede
krétkie czasy cyklu 5. Grzatka
23. lglica

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Rozmiar dyszy ustalany jest indywidualnie
podczas doboru systemu gorgcokanatowego

Koncéwka dyszy

typ ZI

Torpeda 29 ZI
Tulejka 29



Dysza WPW 29 | ZI Zamykana igtowo

SzczegdtZ
Dysza pod rozdzielacz @ Uwaga »

Komora dyszy Wymiary,80",a cyl” ustalane sa

indywidualnie podczas doboru

systemu GK.
Dysza Koncéwka Nrart. A B Maks. rozstaw
WPW 29x065 Zl 29065-00-4 80,47 6147 65,00 130,00
WPW 29x085 VA 29085-00-4 100,42 81,42 85,00 170,00
WPW 29x105 Zl 29105-00-4 120,37 101,37 105,00 210,00
WPW 29x125 VA 29125-00-4 140,32 121,32 125,00 250,00
WPW 29x145 Z| 29145-00-4 160,27 141,27 145,00 290,00
WPW 29x165 Z| 29165-00-4 180,22 161,22 165,00 330,00
WPW 29x185 VA 29185-00-4 200,17 181,17 185,00 370,00
WPW 29x225 VA 29225-00-4 240,07 221,07 225,00 550,00
WPW 29x265 VA 29265-00-4 279,97 260,97 265,00 330,00
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TZl Tuleja zamykana igtowo

Dysza WP

Dane techniczne

29

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Diugos¢ przewodow

2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy

wkrecana koricdwka

wszystkie czesci tatwo wymienne
doskonata separacja termiczna
rownomierny profil temperatury

Zalety

niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradadji

ogrzewanie zewnetrzne
bezposredni pomiar temperatury
w poblizu koncowki dyszy

mozliwy kosmetyczny
slad po przewezce
krétkie czasy cyklu

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

* Rozmiar dyszy ustalany jest indywidualnie
podczas doboru systemu gorgcokanatowego

Czesci sktadowe

Pierscien centrujacy

1.

2. Korpus

3. Torpeda

5. Grzatka

7. Kotek @6x12

8. Pierscien
uszczelniajacy

23. lglica

24, TulejaTZl

Koncowka dyszy
typ TZI

Topeda 29 ZI
Tuleja TZI
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Dysza WP 29 | TZI Tuleja zamykana igtowo

Dysza pod rozdzielacz

Komora dyszy

® Uwaga »

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego

Dysza Koncéwka Nr art. A B

WP 29x065 TZI 29065-00-4-00 83,85 64,85 65,00
WP 29x085 TZI 29085-00-4-00 103,80 84,80 85,00
WP 29x105 TZI 29105-00-4-00 123,75 104,75 105,00
WP 29x125 TZI 29125-00-4-00 143,70 124,70 125,00
WP 29x145 TZI 29145-00-4-00 163,65 144,65 145,00
WP 29x165 TZI 29165-00-4-00 183,60 164,60 165,00
WP 29x185 TZI 29185-00-4-00 203,55 184,55 185,00
WP 29x225 TZI 29225-00-4-00 24345 22445 225,00
WP 29x265 TZI 29265-00-4-00 283,35 264,35 265,00
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a zamykana igtowo

TZI Tuleja zamykana igtowo

Dysza WPW 29

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Dtugos¢ przewodow

2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy

wkrecana koricéwka

wszystkie czesci tatwo wymienne
doskonata separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury

Zalety

niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradadji

ogrzewanie zewnetrzne
bezposredni pomiar temperatury
w poblizu koncowki dyszy

mozliwy kosmetyczny $lad
PO przewezce
krétkie czasy cyklu

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

* Rozmiar dyszy ustalan

y jest indywidualnie

podczas doboru systemu gorgcokanatowego

Czesci sktadowe

. Korpus
3. Torpeda
5. Grzatka
23. lglica
24. TulejaTZl

Koncowka dyszy
typ TZI

Topeda 29 ZI
Tuleja TZI
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Dysza pod rozdzielacz

Komora dyszy

® Uwaga »

Przy wtrysku w zimny kanat

konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego

Dysza Koncéwka Nr art. A B Maks. rozstaw
WPW 29x065 TZI 29065-00-4-00 83,85 64,85 65 130,00
WPW 29x085 TZI 29085-00-4-00 103,80 84,80 85 170,00
WPW 29x105 TZI 29105-00-4-00 123,75 104,75 105 210,00
WPW 29x125 TZI 29125-00-4-00 143,70 124,70 125 250,00
WPW 29x145 TZI 29145-00-4-00 163,65 144,65 145 290,00
WPW 29x165 TZI 29165-00-4-00 183,60 164,60 165 330,00
WPW 29x185 TZI 29185-00-4-00 203,55 184,55 185 370,00
WPW 29x225 TZI 29225-00-4-00 24345 22445 225 450,00
WPW 29x265 TZI 29265-00-4-00 283,35 264,35 265 530,00
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Czesci zamienne, przyktady zamowien

@

®

ONORONONONONON®

>
O
©
=) ]
jras) @’
Typ dyszy / Czes¢ Korpus Grzatka o i o) = = = =
s ~ E | c2| & 3 =
o2 o © L = Q Q ©
9 @ = o g ~ o © 2
2 e T 28| 2 © S oy
& S 2 | as| & 2 ° 2
WP 29x065 ZI 40061-02 40061-05
WP 29x085 ZI 40081-02 40081-05
WP 29x105 ZI 40101-02 40101-05
WP 29x125 ZI 29125-02 29125-05 & b - o I~ o . -
it 3 2 = < < N ~
WP 29x145 ZI 29145-02 29145-05 2 = S S S S S S
S| 8| | 8|8 | 8|8 ¢%g
WP 29x165 ZI 29165-02 29165-05 § Q N N S
WP 29x185 ZI 29185-02 29185-05
WP 29x225 ZI 29225-02 29225-05
WP 29x265 ZI 29265-02 29265-05
Przyktady zaméwien Objasnienia kodu dyszy
Tvp Nr art. AABBB-00-CC
gdzie
WP 29 - 065 Zl 29065-00-4
AA = Srednica
BBB = dtugos¢
00 = kompletna dysza
typoszereg wymiar typ CC = typ koricéwki
E koncowki

Przyktad:

dysza WP 29x065 ZI
29065-00-4
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Sitownik pneumatyczny SP 61x46

Sitownik pneumatyczny

SP 61x46

Dane techniczne

Cisnienie powietrza min. 6 bar - maks. 10 bar
Skok 10 mm
Regulacja iglicy +1,0mm

Montaz sitownika dysz zamykanych igtowo

Montaz sifownika wraz z iglicg nalezy przeprowadzic¢ przy rozdzielaczu nagrzanym do temp. pracy.

Sprawdzamy poczatkowe potozenie pokrywy regulacyjnej (3) sitownika - powierzchnia pokrywy powinna znajdowac sie
1,0 mm ponizej powierzchni ptytki mocujacej (2).

Montujemy sitownik wraz z iglicg sprawdzajac potozenie czota iglicy w matrycy.

Przykrecamy sitownik do ptyty mocujacej przy uzyciu czterech $rub M6x15 (5).

Doprowadzajac do sitownika cisnienie nizsze od cisnienia roboczego ustawiamy iglice w pozycji zamknietej oraz mierzymy
pozycje iglicy wzgledem czota przewezki.

Regulacja potozenia iglicy dysz Zabudowa sitownika
zamykanych igtowo Przekrdj A-A
Regulacje nalezy przeprowadzi¢ przy @ 5},5,,7(*0-05)
systemie GK nagrzanym do temp. pracy Chropowatose -
. . L . powierzchni +0.03 M6
oraz iglicy w przednim potozeniu (pozycja pasowanych @ 51,5/17(_0' ) ﬂ
zamknieta iglicy). Ra 08
Luzujemy $rube zabezpieczajacg M4x6 (1) -——k

pokrywe sitownika.

255

////"

~

Przekrecajac pokrywe regulacyjng sitownika g 8
ustawiamy pozycje iglicy (mozliwe

w zakresie +/- 1,0 mm).

Obrot pokrywy zgodny z kierunkiem ruchu
wskazéwek zegara - iglica naprzod. Obrot

@5 - 2°

7

0,025
pokrywy przeciwny do kierunku ruchu ?PEIZCTEZ u"n‘iﬁéfl{f B 46547 (_g ) -pirgeliz:?eot'?:riﬂm analy chiodzace
wskazdwek zegara - iglica wstecz.
Blokujemy pokrywe przykrecajac srube 62
zabezpieczajaca i sprawdzamy pozycje czota . ;;
&
iglicy wzgledem przewezki 20 /&A
(sprawdzenia nalezy dokonac przy 7
podtaczonym ci$nieniu roboczym). BR BN 4
Jedli konieczne powtarzamy powyzsze (o} PN,
. ] ¥
Czynnosci. <
Dokrecamy srube zabezpieczajgca e
i podtaczamy cisnienie do sitownikow. d el e
Wl wn|\a
[} Zabudowa systemu
A zamykanego igtowo
zgodnie z indywidualna
@ sy dokumentacja systemu
( %
A




Przyktad standardowego systemu gorgcokanatowego

Uwaga

1. Tuleja rozdzielajaca (poz. 2) oraz grzatka rurkowa (poz. 3) sg trwale zespolone

z rozdzielaczem.

2. Podkfadka centrujaca (poz. 4) oraz podktadka dystansowa (poz. 5) dostarczane sa

z nadmiarem, nalezy je dopasowac do zatozonych wymiardw.

3. Wymiar k (wysokos¢ kotnierza tulei rozdzielajgcej) nalezy zmierzy¢ do obliczenia

wymiaru b1.
4. Minimalna warto$¢ wymiaru b2 réwna jest 8 mm.

nen

5. Luz"s" ustali¢ bez zatozonych Oringow

Zalecana kolejnos¢ postepowania przy montazu
systemu gorgcokanatowego Wadim Plast

1. Ustalenie wysokosci elementu centrujgcego

bl=H+K,,
(H + k) = wysokos¢ kotnierza dyszy + wysokosc¢ kotnierza tulei
rozdzielajacej

2. Ustalenie wysokosci elementu dystansowego

u_n

Luz"s"=zmiana wysokosci rozdzielacza

LALminus zacisk

a = liniowy wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej
(dla stali 0, 000012K™)

AT = réznica temperatur goracy kanat - forma

b = wysokos¢ rozdzielacza (wymiar zmierzony)

H = wysoko$¢ kotnierza dyszy

0, 05 mm = zacisk

G = Grubos¢ ptyty formy (H + b + b2 +5)

s=AL-0,05mm
AL = ax (b + H) x AT (mm)

Elementy systemu
gorgcokanatowego

N O

rozdzielacz

tuleja rozdzielajaca (TR)
grzatka

podktadka centrujgca (ZSK)
podktadka dystansowa (DSK)
tuleja centralna (TC)

grzatka opaskowa

(np. TW-CK-30x25)
podktadka ceramiczna
kostka przyfacza elektrycznego
czujnik temperatury

kotek ustalajacy

kotek zabezpieczajacy

przed obrotem

dysza GK

Elementy goracej
potéwki

mTmoON >

Plyta matrycowa
Plyta rozdzielacza
Plyta mocujaca
Plyta izolacyjna
Pierscien centrujacy
Stup prowadzacy
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Rozdzielacz BV

Rozdzielacz BV

| strefa regulacji temperatury

Typ X X A Moc strefy [W]
rozdzielacza | min. maks. przy 230 [V]
BV 50 37,5 62,5 196 900

BV 75 62,5 87,5 246 1100

BV 100 87,5 112,5 296 1370

I strefa regulacji temperatury

Typ X X A 7 Moc strefy [W]
rozdzielacza | min. | maks. przy 230 [V]
BV 125 112,5 137,5 346 90 840

BV 150 137,5 162,5 | 400 102 900

BV 175 1625 | 1875 |446 | 115 | 960

BV 200 187,5 212,5 500 127 1100
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Rozdzielacz KV

Rozdzielacz KV

| strefa regulacji temperatury

Typ X/Y X/Y w/z w/z AB Moc strefy [W]
rozdzielacza min. maks. min. maks. przy 230 [V]
KV 50 37,5 62,5 53 884 196 1500

KV 75 62,5 87,5 884 1237 246 2200

Il strefa regulacji temperatury

Typ XY X/Y W{Z Ww/z AB Moc strefy [W]
rozdzielacza min. maks. min. maks. przy 230 [V]
KV 100 87,5 1125 123,7 1591 296 1160

KV 125 1125 137,5 159,1 194,5 346 1360

KV 150 137,5 162,5 194,5 2298 396 1560

KV 175 162,5 187,5 2298 265,2 446 1760

KV 200 187,5 2125 265,2 300,5 496 1960
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Rozdzielacz HV

Rozdzielacz HV

| strefa regulacji temperatury

Typ X X Y Y A B Moc strefy [W]
rozdzielacza min. | maks | min. | maks. przy 230 [V]
HV 32,5/75 625 |875 |30 |35 255 | 136 | 2600
HV 32,5/100 875 | 1125 |30 |35 305 | 136 | 2800
I strefa regulacji temperatury
T Moc strefy
rgsdzielacza )r;in. ﬁaks. Ymin. :(naks. A B z m] przy 230
HV 50/150 1375 | 1625 | 45 55 405 176 112 2800
HV 50/175 1625 | 1875 | 45 55 455 176 112 3200
HV 60/150 1375 | 1625 |55 65 405 196 132 2800
HV 60/175 1625 | 1875 |55 65 455 196 132 3200
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Rozdzielacz DHV

Rozdzielacz DHV

| strefa regulacji temperatury

Typ X2 X2 Y Y A B Moc strefy [W]
rozdzielacza min. | maks. min. | maks. przy 230 [V]
DHV 32,5/100 87,5 112,5 30 35 305 136 2800

Uwaga! X1 =min. 20 mm

Il strefa reqgulacji temperatury
Typ X2 X2 v v Moc strefy
rozdzielacza ; i A B Z (W] przy

min. | maks. min. | maks. 230[V]

DHV 50/100 87,5 112,5 45 55 305 | 176 | 112 | 2400
DHV 50/125 1125 | 1375 45 55 355 | 176 | 112 | 2600
DHV 50/150 1375 | 1625 45 55 405 | 176 | 112 | 2800
DHV 50/175 162,5 | 1875 45 55 455 | 176 | 112 | 3200
DHV 60/150 1375 | 1625 55 65 405 | 196 | 132 | 2800
DHV 60/175 1625 | 1875 55 65 455 | 196 | 132 | 3200

Uwaga! X1 =min. 20 mm
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Rozdzielacz UV | Elementy dodatkowe

Rozdzielacz UV

| strefa regulacji temperatury

Typ X X A Moc strefy [W]
rozdzielacza | min. maks. przy 230 [V]
UV 50 37,5 62,5 1375 1000

Uv 75 62,5 87,5 162,5 1120

UV 100 87,5 112,5 187,5 1280

UV 125 112,5 137,5 212,5 1440

UV 150 1375 162,5 2375 1600

Uv 175 162,5 187,5 262,5 1780

UV 200 187,5 2125 2875 1940
Elementy dodatkowe

Element centrujacy

mat. 1,2316
28-32 HRC

Element dystansowy
mat. 1,2316
28-32 HRC

A [mm] H [mm]
8 55

10 7,5

12 95

15 12,5

17 14,5
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Elementy dodatkowe

Tuleja centralna Grzatka opaskowa tulei
centralnej

mat. 1.2316

48-52 HRC TW-CK-30x25, 230V, 200W

Z integralnym czujnikiem
temperatury Fe-CuNi Dtugos¢
przewodow przytaczeniowych
1000 mm

Czujnik temperatury Nowa wersja

TEF/V Fe-CuNi
dtugos¢ przewodow
przytaczeniowych 2000 mm

Koncéwka serii
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Przyktady rozdzielaczy niestandardowych

Przyktady rozdzielaczy
niestandardowych

SVi12

Rozdzielacz dwunastopunktowy w  uktadzie
4x3. Gabaryty bloku rozdzielacza: 396x206x60.

Rozdzielacz ~ zbalansowany  mechanicznie
na dwoch poziomach kanatéw doprowa-
dzajacych, z czterema strefami regulacji
temperatury.

SV 24

Rozdzielacz dwudziestoczteropunktowy
w uktadzie 6x4. Gabaryty bloku rozdzielacza:
566x448x60.  Rozdzielacz ~ zbalansowany
mechanicznie na dwoch poziomach kanatdw
doprowadzajacych, z szescioma strefami
regulacji temperatury.

SV 16

Rozdzielacz szesnastopunktowy w ukfadzie
4x4. Gabaryty bloku rozdzielacza: 332x332x40.
Rozdzielacz zbalansowany mechanicznie na
jednym poziomie kanatéw doprowadzajacych,
z czterema strefami regulacji temperatury.



Przyktady rozdzielaczy niestandardowych

System GK WADIM PLAST
do wtrysku
dwukomponentowego

Dwa rozdzielacze dwunastopunktowe
w ukfadzie 6x2 kazdy, do wtrysku dwdch
komponentow.

Rozdzielacz pierwszego komponentu
- gabaryty: 596x172x60. Rozdzielacz zba-
lansowany mechanicznie na dwdch po-
ziomach  kanatéw  doprowadzajacych,
z czterema strefami regulacji temperatury.

Rozdzielacz  drugiego  komponentu
— gabaryty: 596x392x77. Rozdzielacz
zbalansowany na trzech poziomach
kanatow doprowadzajgcych, z siedmioma
strefami regulacji temperatury.

SV 32

Rozdzielacz trzydziestodwupunktowy
w ukfadzie 8x4. Gabaryty bloku rozdzie-
lacza: 520x402x60. Rozdzielacz zbalan-
sowany mechanicznie na jednym po-
ziomie  kanatéw  doprowadzajacych,
z o$mioma strefami regulacji temperatury.

SV 48

Rozdzielacz czterdziestoosmiopunktowy
w ukfadzie 8x6. Gabaryty bloku rozdzie-
lacza: 596x431x60. Rozdzielacz zbalanso-
wany mechanicznie na dwdch poziomach,
z o$mioma strefami regulacji temperatury.
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Gorace potowki

Gorace potéwki

Firma Wadim Plast oferuje kompleksowg zabudowe
systeméw GK w ukfadzie ,Goracej potowki” ,Gorace
potowki” Wadim Plast to kompleksowa konstrukcja
uwzgledniajgca  wymagania  koncepcji  narzedzia
klienta, warunki termostatowania obszaru systemu GK
i sztywnosci oprawy systemu gorgcokanatowego.

Zapewniamy najwyzszg precyzje wykonania
zamkniecia ~ systemu  gorgcokanatowego  dajac
gwarancje poprawnosci i szczelnosci  zabudowy
systemu GK. ,Gorace potowki” wykonujemy na
bazie korpuséw wiasnych, jak i powierzonych.
Zabudowujemy zaréwno systemy standardowe, jak
i specjalne. Podtgczenia zasilania systemoéw zgodne ze
specyfikacja klienta.

,Gorgce potéwki” to oszczednos¢ czasu zaréwno
narzedziowni, jak i wtryskowni dzieki uproszczeniu
obstugi serwisowej formy.

GP1

"Gorgca potéwka" z systemem
dwunastopunktowym.
Wymiary ptyty: 696x346x190

GP2

"Goraca potéwka" z systemem
dwudziestoczteropunktowym.
Wymiary ptyt: 496x346x157



Formularz zapytania

Formularz zapytania

Informacje ogdlne

Firma*

Telefon*

E-mail*

Adres*

Osoba kontaktowa*

Wypraska

Zataczono [ Rysunek2D [ Geometria wypraski 3D

Gramatura wypraski [g]*

Maksymalna droga ptyniecia*

Grubos¢ scianki w miejscu witrysku*

Srednia grubos¢ $cianki®

Czas cyklu”

Wysokos¢ sladu po przewezce

Tworzywo*

Nazwa handlowa lub MFI [g/10 min]*

Wypetniacz*

Zmiana koloru® L[] TAK LINIE

Jezeli TAK, to jak czesto

Zatozenia dla systemu GK

Wirysk* [ Bezposredni ] Posredni

Rozdzielacz zbalansowany* L1 Mechanicznie [ Reologicznie

Liczba gniazd w formie*

Liczba punktow wirysku*

Na wypraske

Potozenie punktow witrysku”

X1 [mm] Y1 [mm]
X2 [mm] Y2 (mm]
X3 [mm] Y3 [mm]
X4 [mm] Y4 [mm]

Zabudowa systemu GK

Uzywane materiaty do budowy formy
L] Strack [0 Hasco 0 FCPK L[ Inne
Dostawca korpusu® [J Wadim Plast [ Klient

Masymalny wymiar korpusu formy*

(BxL]

Rozmieszczenie srub i otwordw prowadzacych
B1] — [mm][L1/L2]
Wymagana dtugos¢ dyszy*[E]

Dtugosc dyszy poza GPIET]

Srednica pierécienia*[D]

Promien tulei centrujacej [R]

Gwint pod korcowki chtodzgce

[mm]

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[mm]

Potozenie skrzyni przytaczeniowej
L] Str. Operatora L] Géra formy

[] Str. przeciwna operatora [ Inne

* Informacje niezbedne do przygotowania oferty
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Notatki

Notatki
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