Dysza WP 20 | CP Przewezka pierscieniowa

CP Przewezka pierscieniowa

Dysza WP 20

Dane techniczne

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typ J)
Dhugos¢ przewodoéw 2000 mm
Maks. cisnienie wtrysku 1800 bar

Stal narzedziowa do pracy na goraco,

Korpus dyszy, obudowa . : - .
pus dyszy, obudow, 0 podwyzszonej odpornosci na korozje

CP 5 =stop Cu+Ni
CP 4 = kompozyt Mo + WC

Koncowka €5 = sigpllic
AP 3 = stop Mo
Czesci sktadowe
Cechy
i . : ! 1. Obudowa
wkrecana korcéwka - bezposredni pomiar temperatury 5 Korpus
. rpu
wszystkie czesci tatwo wymienne w poblizu koncowki dyszy 3 Torpeda
doskonata separacja termiczna - budowa modutowa, mozliwosc ' p )
. . L 4. Tulejka mocujaca
rownomierny profil temperatury uzycia jako dysza centralna torpede
i it
ogrzewanie zewnetrzne 5 Groalka
6. Kotek @5x10
Zalety 7. Kotek @4x10
8. Pierscien
koricowka w wykonaniu CP 3: . maty $lad po przewezce uszczelniajacy
wysoka odporno$c na $cieranie + krotkie czasy cyklu
niewielkie zapotrzebowanie - kompaktowa zabudowa
na energie - mata komora izolacyjna,
przetworstwo tworzywa korzystna dla zmiany koloru
sztucznego bez jego degradacji
Wskazéwki dotyczace doboru dyszy
Maksymalna masa wtrysku [g]
Typ Lepkos¢
niska $rednia wysoka Koncdwka dyszy
WP 20, CP 250 150 70 typ CP 3/4/5
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS . Torpeda 20 CP 3/4/5
PA, PBT PMMA, PC . Tulejka 20




Dysza WP 20 | CP Przewezka pierscieniowa

Dysza pod rozdzielacz
Komora dyszy

Wykonanie komory dyszy
w obszarze przewezki

¥ W przypadku wymaganej

wysokiej jakosci sladu po wtrysku

wysokos¢ czesci walcowej
przewezki od 0,00do 0,05 mm ¢
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Dysza Koncéwka Nrart. A B
WP 20x063 CP/AP 20063-00-X 81,68 62,68 76,50 63,00
WP 20x083 CP/AP 20083-00-X 101,63 82,63 96,45 83,00
WP 20x103 CP/AP 20103-00-X 121,58 102,58 116,40 103,00
WP 20x123 CP/AP 20123-00-X 141,53 122,53 136,35 123,00
WP 20x143 CP/AP 20143-00-X 161,48 142,48 156,30 143,00
WP 20x163 CP/AP 20163-00-X 181,43 162,43 176,25 163,00
WP 20x183 CP/AP 20183-00-X 201,38 182,38 196,20 183,00

X =1 koncowka CP 5, X = 2 koncéwka CP 3, X = 6 koricowka AP 3, X = 7 kor\cowka CP 4
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Dysza WPW 20 | CP Przewezka pierscieniowa

CP Przewezka pierscieniowa

Dysza WPW 20

Dane techniczne

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typ J)
Dtugos¢ przewodow 2000 mm
Maks. cisnienie wtrysku 1800 bar

Stal narzedziowa do pracy na goraco,

K dyszy, obud . - :
OTPES CYE2y/ O0RCONE 0 podwyzszonej odpornosci na korozje

CP5=stop Cu+Ni

CP 4 = kompozyt Mo + WC
CP 3 = stop Mo

AP 3 = stop Mo

Koncowka

Cechy

wkrecana koncowka +  0grzewanie zewnetrzne
wszystkie czescitatwo wymienne . bezposredni pomiar temperatury
doskonata separacja termiczna w poblizu koncowki dyszy
réwnomierny profil temperatury

Zalety
koricowka w wykonaniu CP 3: . maty $lad po przewezce
wysoka odpornos¢ na $cieranie - krotkie czasy cyklu
niewielkie zapotrzebowanie . kompaktowa zabudowa
na energie . mata komora izolacyjna,
przetworstwo tworzywa korzystna dla zmiany koloru

sztucznego bez jego degradadji

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Maksymalna masa wtrysku [g]

Typ Lepkos¢
niska $rednia wysoka
WPW 20, CP 250 150 70
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

Korpus
Torpeda
Tulejka mocujaca
torpede
5. Grzatka

Koncowka dyszy
typ CP 3/4/5

Torpeda 20 CP 3/4/5
Tulejka 20
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Dysza WPW 20 | CP Przewezka pierscieniowa

Dysza pod rozdzielacz
Komora dyszy

Wykonanie komory dyszy
w obszarze przewezki

¥ W przypadku wymaganej
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Dysza Koncéwka Nrart. A B Maks. rozstaw
WPW 20x063 CP/AP 20063-00-X 81,68 62,68 76,50 63,00 126,00
WPW 20x083 CP/AP 20083-00-X 101,63 82,63 96,45 83,00 166,00
WPW 20x103 CP/AP 20103-00-X 121,58 102,58 116,40 103,00 206,00
WPW 20x123 CP/AP 20123-00-X 141,53 122,53 136,35 123,00 246,00
WPW 20x143 CP/AP 20143-00-X 161,48 142,48 156,30 143,00 286,00
WPW 20x163 CP/AP 20163-00-X 181,43 16243 176,25 163,00 326,00
WPW 20x183 CP/AP 20183-00-X 201,38 182,38 196,20 183,00 366,00

X =1 koncowka CP 5, X = 2 koncéwka CP 3, X = 6 koricowka AP 3, X = 7 kor\cowka CP 4
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Dysza WP 20 | TP Tuleja pierscieniowa

TP Tuleja pierscieniowa

Dysza WP 20

Dane techniczne

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typ J)
Dtugos¢ przewodow 2000 mm
Maks. cisnienie wtrysku 1800 bar

Stal narzedziowa do pracy na goraco,

Ki dyszy, obud . - )
SIRESCYERVIOREEoRs 0 podwyzszonej odpornosci na korozje

CP 4 = kompozyt Mo + WC

Koncowk
oncowia CP 3 =stop Mo

Cechy

Czesci sktadowe

przewezka wykonana doskonata separacja termiczna

w koncowce dyszy

réwnomierny profil temperatury

wkrecana koncowka ogrzewanie zewnetrzne 1. Obudowa

koricdwka TPW moze by¢ bezposredni pomiar temeratury 2. Korpus

dopasowywana do geometrii w poblizu koricowki dyszy 3. Torpeda

gniazda formujacego budowa modutowa, mozliwos¢ 5. Grzatka

wszystkie czesci tatwo wymienne uzycia jako dysza centralna 6.  Kotek@5x10
7. Kotek @4x10
8. Pierscien

Zalety

proste wykonanie komory dyszy

kompaktowa zabudowa
koncowki w wykonaniu CP 3,

- wysoka odpornos¢ na scieranie

koncoéwka CP 4 - znakomita

przewodnos¢ cieplna oraz wysoka

trwatosc

niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradacji
krétkie czasy cyklu

mata komora izolacyjna
korzystna dla zmiany koloru

Wskazoéwki dotyczace doboru dyszy

Maksymalna masa wtrysku [g]

uszczelniajacy
21, TulejaTP/TPW

Typ Lepkos¢
niska rednia wysoka Koncowka dyszy
WP 20, TP 250 150 70 typ TP 3/4
ABS ) PA+WS Torpeda 20 CP 3/4
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS A
PA, PBT PMMA, PC Tuleja TP/TPW



Dysza WP 20 | TP Tuleja pierscieniowa

Dysza pod rozdzielacz
Komora dyszy

75

@ Uwaga

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego
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Dysza Koncéwka Nr art. A B 20
TP 20063-00-X0-00
WP 20x063 81,85 62,85 63,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20063-00-X0-30
TP 20083-00-X0-00
WP 20x083 101,80 82,80 83,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20083-00-X0-30
TP 20103-00-X0-00
WP 20x103 121,75 102,75 103,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20103-00-X0-30
P 20123-00-X0-00
WP 20x123 141,70 122,70 123,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20123-00-X0-30
TP 20143-00-X0-00
WP 20x143 161,65 142,65 143,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20143-00-X0-30
TP 20163-00-X0-00
WP 20x163 181,60 162,60 163,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20163-00-X0-30
TP 20183-00-X0-00
WP 20x183 201,55 182,55 183,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20183-00-X0-30

* standardowa srednica przewezki

X =2 koncéwka TP 3, X =7 korcowka TP 4
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Dysza WPW 20 | TP Tuleja pierscieniowa
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TP Tuleja pierscieniowa

Dysza WPW 20

Dane techniczne

Napiecie 230V o
Czujnik temperatury Fe-CuNi (typ J)

Diugos¢ przewodoéw 2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku 1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Koncowka

CP 4 = kompozyt Mo + WC
CP 3 = stop Mo

Cechy

przewezka wykonana w koncowce

dyszy

wkrecana koricéwka
koricowka TPW moze by¢
dopasowywana do geometrii
gniazda formujacego

Zalety

proste wykonanie komory dyszy
kompaktowa zabudowa
koncowki w wykonaniu CP 3

doskonata separacja termiczna

réwnomierny profil temperatury

ogrzevvanie zewnetrzne

bezposredni pomiar temeratury w

poblizu korncéwki dyszy

niewielkie zapotrzebowanie
na energie
przetworstwo tworzywa

wszystkie czesci tatwo wymienne

- wysoka odporno$c na scieranie

koricowka CP 4 - znakomita przewod-

nos¢ cieplna oraz wysoka trwatos¢

sztucznego bez jego degradadji
krétkie czasy cyklu

mata komora izolacyjna
korzystna dla zmiany koloru

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Maksymalna masa wtrysku [g]

Typ Lepkosc
niska $rednia wysoka
WPW 20, TP 250 150 70
ABS PA+WS
np. PE, PP. PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

Korpus
Torpeda
Grzatka

21. TulejaTP/TPW

Koncowka dyszy
typ TP 3/4

Torpeda 20 CP 3/4
Tuleja TP/TPW



Dysza WPW 20 | TP Tuleja pierscieniowa

Dysza pod rozdzielacz
Komora dyszy

® Uwaga »

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego
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Dysza Koricédwka | Nrart. A B Maks. rozstaw 20
TP 20063-00-X0-00
WPW 20x063 81,85 62,85 63,00 126,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20063-00-X0-30
TP 20083-00-X0-00
WPW 20x083 101,80 82,80 83,00 166,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20083-00-X0-30
TP 20103-00-X0-00
WPW 20x103 121,75 102,75 103,00 206,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20103-00-X0-30
TP 20123-00-X0-00
WPW 20x123 141,70 122,70 123,00 246,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20123-00-X0-30
TP 20143-00-X0-00
WPW 20x143 161,65 142,65 143,00 286,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20143-00-X0-30
TP 20163-00-X0-00
WPW 20x163 181,60 162,60 163,00 326,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20163-00-X0-30
TP 20183-00-X0-00
WPW 20x183 201,55 182,55 183,00 366,00 1,5%/2,0/2,5
TPW 20183-00-X0-30

* standardowa $rednica przewezki

X =2 koncéwka TP 3, X =7 korcowka TP 4
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Dysza WP 20 | TO Tuleja otwarta

TO Tuleja otwarta

Dysza WP 20

Dane techniczne

Napiecie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuNi (typ J)
Diugos¢ przewodoéw 2000 mm
Maks. cisnienie wtrysku 1800 bar

Stal narzedziowa do pracy na goraco,

Korpus dyszy, obudowa . . - )
pus dyszy, obudow, 0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy
przewezka wykonana w koricowce  +  budowa modutowa, mozliwos¢ Czesci sktadowe
dyszy uzycia jako dysza centralna
wkrecana korcowka - odpowiednie do wyprasek, gdzie 1. Obudowa
koricowka TOW moze by¢ nie jestistotny $lad po punkcie 2. Korpus
dopasowywana do geometrii wtrysku 5 Grzatka
gniazda formujacego - odpowiednie dla tworzyw, ktére 6. Kotek @5x10
wszystkie czedcitatwo wymienne nie zostawiaja nitek po otwarciu 7. Kolek @4x10
doskonata separacja termiczna formy 8 Pierécien
réwnomierny profil temperatury - odpowiednie do wtrysku uszczelniajacy
ogrzewanie zewnetrzne w zimny kanat 20. TulejaTO/TOW
Zalety
proste wykonanie komory dyszy + niewielkie zapotrzebowanie
kompaktowa zabudowa na energie
mozliwos¢ wirysku regranulatéow «  przetworstwo tworzywa
i przemiatow sztucznego bez jego degradacji
szybka zmiana koloru « krotkie czasy cyklu g
Wskazéwki dotyczace doboru dyszy
Maksymalna masa wtrysku [g] . /
~ P4
Typ Lepkosé¢ =
niska $rednia wysoka Koncowka dyszy
WP 20,TO 250 150 70 typ TO
S HBHS « TulejaTO/TOW
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC




Dysza WP 20 | TO Tuleja otwarta

Dysza pod rozdzielacz

Komora dyszy

® Uwaga »

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego

Dysza Koricowka Nrart. A B 20
TO 20063-00-00-00

WP 20x063 81,85 62,85 63,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20063-00-00-30
TO 20083-00-00-00

WP 20x083 101,80 82,80 83,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20083-00-00-30
TO 20103-00-00-00

WP 20x103 121,75 102,75 103,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20103-00-00-30
TO 20123-00-00-00

WP 20x123 141,70 122,70 123,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20123-00-00-30
TO 20143-00-00-00

WP 20x143 161,65 142,65 143,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20143-00-00-30
TO 20163-00-00-00

WP 20x163 181,60 162,60 163,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20163-00-00-30
TO 20183-00-00-00

WP 20x183 201,55 182,55 183,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20183-00-00-30

* standardowa srednica przewezki
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Dysza WPW 20 | TO Tuleja otwarta

TO Tuleja otwarta

Dysza WPW 20

Dane techniczne

Napiecie 230V =
Czujnik temperatury Fe-CuNi (typ J)

Dtugos¢ przewodow 2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku 1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na karozje

Cechy

przewezka wykonana

w koricéwce dyszy

wkrecana korcowka
koricowka TOW moze byc¢
dopasowywana do geometrii
gniazda formujacego

wszystkie czescitatwo wymienne
doskonata separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury

Zalety

proste wykonanie komory dyszy

kompaktowa zabudowa

mozliwos¢ wirysku regranulatéow

i przemiatow
szybka zmiana koloru

ogrzewanie zewnetrzne
odpowiednie do wyprasek, gdzie
nie jest istotny $lad po punkcie
wirysku

odpowiednie dla tworzyw,

ktére nie zostawiaja nitek

po otwarciu formy

odpowiednie do wtrysku

w zimny kanat

niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradacji
krétkie czasy cyklu

Wskazowki dotyczace doboru dyszy

Maksymalna masa wtrysku [g]

Typ Lepkos¢
niska Srednia wysoka
WPW 20,TO 250 150 70
ABS PA+WS
np. PE, PP. PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

2. Korpus
5. Grzatka
20. Tuleja TO/TOW

Koncowka dyszy
typ TO

Tuleja TO/TOW
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Dysza WPW 20 | TO Tuleja otwarta

Dysza pod rozdzielacz
Komora dyszy

@ Uwaga

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie

plastra izolacyjnego
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Dysza Koricéwka | Nrart. A B Maks. rozstaw 10}
TO 20063-00-00-00
WPW 20x063 81,85 62,85 63,00 126,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20063-00-00-30
TO 20083-00-00-00
WPW 20x083 101,80 82,80 83,00 166,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20083-00-00-30
TO 20103-00-00-00
WPW 20x103 121,75 102,75 103,00 206,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20103-00-00-30
TO 20123-00-00-00
WPW 20x123 141,70 122,70 123,00 246,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20123-00-00-30
TO 20143-00-00-00
WPW 20x143 161,65 142,65 143,00 286,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20143-00-00-30
TO 20163-00-00-00
WPW 20x163 181,60 162,60 163,00 326,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20163-00-00-30
TO 20183-00-00-00
WPW 20x183 201,55 182,55 183,00 366,00 1,5%/2,0/2,5
TOW 20183-00-00-30

* standardowa Srednica przewezki
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Dysza WP 20 | TZO Tuleja otwarta

TZO Tuleja otwarta

Dysza WP 20

Dane techniczne

Napigcie 230V

Czujnik temperatury Fe-CuN:i (typ J)

Dlugos¢ przewodow 2000 mm

Maks. cisnienie wtrysku 1800 bar

Stal narzedziowa do pracy na goraco,

Korpus dyszy, obudowa

0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy

przewezka wykonana

budowa modutowa, mozliwos¢

Czesci sktadowe

w koricowce dyszy uzycia jako dysza centralna 1. Obudowa
wkrecana korcowka odpowiednie do wyprasek, gdzie 2. Korpus
koncowka TZOW moze by¢ nie jest istotny $lad 3. Torpeda
dopasowywana do geometrii po punkcie wtrysku 5. Grzatka

gniazda formujacego odpowiednie dla tworzyw, 6. Kolek @5x10
wszystkie czesci fatwo wymienne ktére nie zostawiajg nitek 7. Kotek@4x10
doskonata separacja termiczna po otwarciu formy 8. Pierécien
réwnomierny profil temperatury odpowiednie do wtrysku uszczelniajacy
ogrzewanie zewnetrzne w zimny kanat 21, TulejaTZO/TZOW

Zalety

proste wykonanie komory dyszy
kompaktowa zabudowa
mozliwos¢ wirysku regranulatéow
i przemiatow

szybka zmiana koloru

Maksymalna masa wtrysku [g]

niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradacji
krétkie czasy cyklu

Wskazéwki dotyczace doboru dyszy

Typ Lepkosc
niska $rednia wysoka Koncéwka dyszy
WP 20,TZO 250 150 70 typ TZO
ABS PA+WS Topeda ZO
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS Tuleia TZO/TZOW
PA, PBT PMMA, PC )




Dysza WP 20 | TZO Tuleja otwarta

Dysza pod rozdzielacz

Komora dyszy

O Uwaga

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego
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Dysza Koncéwka Nr art. A B 20
T20 20063-00-40-00
WP 20x063 81,85 62,85 63,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20063-00-40-30
120 20083-00-40-00
WP 20x083 101,80 82,80 83,00 1,5%/2,0/2,5
TZ0W 20083-00-40-30
T20 20103-00-40-00
WP 20x103 121,75 102,75 103,00 1,5%/2,0/2,5
TZ0W 20103-00-40-30
120 20123-00-40-00
WP 20x123 141,70 122,70 123,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20123-00-40-30
120 20143-00-40-00
WP 20x143 161,65 142,65 143,00 1,5%/2,0/2,5
TZ0W 20143-00-40-30
T20 20163-00-40-00
WP 20x163 181,60 162,60 163,00 1,5%/2,0/2,5
TZ0W 20163-00-40-30
120 20183-00-40-00
WP 20x183 201,55 182,55 183,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20183-00-40-30

* standardowa $rednica przewezki




Dysza WPW 20 | TZO Tuleja otwarta
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TZO Tuleja otwarta

Dysza WPW 20

Dane techniczne

Napiecie

230V

Czujnik temperatury

Fe-CuNi (typ J)

Dlugos¢ przewodow

2000 mm

Maks. ci$nienie wtrysku

1800 bar

Korpus dyszy, obudowa

Stal narzedziowa do pracy na goraco,
0 podwyzszonej odpornosci na korozje

Cechy

przewezka wykonana
w koricodwce dyszy
wkrecana koricéwka

koricowka TZOW moze by¢ dopa-
sowywana do geometrii gniazda
formujacego

wszystkie czesci tatwo wymienne
doskonata separacja termiczna
réwnomierny profil temperatury

Zalety

proste wykonanie komory dyszy
kompaktowa zabudowa
mozliwos¢ witrysku regranulatow
i przemiatéw

szybka zmiana koloru

Maksymalna masa wtrysku [g]

ogrzewanie zewnetrzne
odpowiednie do wyprasek,
gdzie nie jest istotny slad

po punkcie wtrysku
odpowiednie dla tworzyw, ktére
nie zostawiaja nitek po otwarciu
formy

odpowiednie do wtrysku

w zimny kanat

niewielkie zapotrzebowanie

na energie

przetworstwo tworzywa
sztucznego bez jego degradadji
krétkie czasy cyklu

Wskazowki dotyczace doboru dyszy

Typ Lepkosc
niska Srednia wysoka
WPW 20, TZO 250 150 70
ABS PA+WS
np. PE, PP, PS POM kop. PBT+WS
PA, PBT PMMA, PC

Czesci sktadowe

21.

Korpus

Torpeda

Grzatka
TulejaTZO/TZOW

Koncowka dyszy
typ TZO

Torpeda ZO
Tuleja TZO/TZOW



Dysza WPW 20 | TZO Tuleja otwarta

Dysza pod rozdzielacz
Komora dyszy

O Uwaga

Przy wtrysku w zimny kanat
konieczne jest wykonanie
plastra izolacyjnego
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Dysza Koncéwka | Nrart. A B Maks. rozstaw 20
TZ20 20063-00-40-00
WPW 20x063 81,85 62,85 63,00 126,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20063-00-40-30
120 20083-00-40-00
WPW 20x083 101,80 82,80 83,00 166,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20083-00-40-30
120 20103-00-40-00
WPW 20x103 121,75 102,75 103,00 206,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20103-00-40-30
120 20123-00-40-00
WPW 20x123 141,70 122,70 123,00 246,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20123-00-40-30
TZ0 20143-00-40-00
WPW 20x143 161,65 142,65 143,00 286,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20143-00-40-30
120 20163-00-40-00
WPW 20x163 181,60 162,60 163,00 326,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20163-00-40-30
120 20183-00-40-00
WPW 20x183 201,55 182,55 183,00 366,00 1,5%/2,0/2,5
TZOW 20183-00-40-30

* standardowa srednica przewezki
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Dysze WP 20, WPW20 | CP, TR, TO, TZO

Dysza centralna
Komora dyszy

— #40 -
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Maksymalna sita nacisku ustnika
wiryskarki na dysze: 120 kN

Pierécien centrujacy powinien by¢
przykrecony min. 3 srubami M12
lub 4 $rubami M10 klasy 10.9




Dysze WP 20, WPW20 | CP, TP, TO, TZO

Czesci zamienne, przyktady zamoéwien

@ O 0OOOOOLE OOME WE@E@E@E

=
(48]
1 — Nk
n < ™ o = @) g <
Typ dyszy / Czes¢ Korpus Grzatka ol 5|85y %| 0 g2 < = = >
2| 2|l 2l 2|l sl Elecc| F| S|l el | s|lo|lD|al&
_8'O'O'O'OMAQ_JE‘SS—O§ SlElE|E]| =
0| 0| | | X|ON| x| x| &%= o | | & | ®
alglelelelTEN|2lelx|Be|E|lY| |22
Sle|lsle|e|la|&8| 2|e|lz|s5g|e|2|alalr
WP 20x063 26061-02 26061-05
WP 20x083 26081-02 26081-05
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WP 20x143 20143-02 20143-05 NN NN N NN AN
WP 20x163 20163-02 | 20163-05
WP 20x183 20183-02 | 20183-05
Przyktady zaméwien Objasnienia kodu dyszy
Typ Nr art. AABBB-00-CC
gdzie
WP 20 = 063 = CP3 20063-00-2
AA = drednica
BBB = dtugosc
00 = kompletna dysza
typoszereg wymiar typ CC =typ korcowki
E koncoweki

1 - dla korcowki CP 5

2 - dla koricéwki CP 3
Naktadka dyszy centralnej 6 - dla koricowki AP 3
7 - dla koricowki CP 4
20 - dla kor\cowki TP 3

Nazwa Typ Nrart. 00 - dla korcowki TO

Naktadka dyszy centralnej 26000-11 DD = wydtuzenie (tylko dla TP iTO)
Grzatka naktadki 300 W EA-WP20/R .. 26000-09 Przykad:

Termopara nakfadki 26000-10

dysza WP 20x063 TP3
20 063-00-20-30

dysza WP20x143 CP5
20 143-00-1

dysza WP20x063 TOW
20 063-00-00-30



